o BaHuwur 3a meTtan

o Metal-cutting band saw
swivelling

o Fierastrau cu banda de
taiat metal pivotant

o Ce BpTU Numna co JfieHTa
3a cevyew-e meTan

o Okretna tracna testera za
rezanje metala

o Vrtljiva tracna zaga za
rezanje kovin

O TTEPICTPEPOUEVO TTPIOVI
TaIViag KOTTG METAAAWV

Contents
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BG CHuMKMTE ca ¢ unocTpatuBHa uen. 11306paseHnaT moaen Moxe Aa He € HambiHO

MAEeHTNYEH CHC 3aKyneHaTta OT Bac MallnHa.

EN The pictures are for illustration purpose. The pattern shown may not be exactly the same as

the machine you purchased.

D [BonHa nsonauyms
Double isolation

f i? Hocete 3awnTHN aHTUPOHK!
Always wear hearing protection!

[MpoyeTeTe pbkOBOACTBOTO Npeam ynoTpeba!
Refer to instruction manual / booklet!

HoceTe 3awmnTHu oymnal
Wear safety glases!

HoceTte 3awmTHa macka!
Wear dust mask!
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RAIDER M

OMUCAHUE HA YCTPOUCTBOTO

1. Opbxka

2. Motop

3. LED npeBkntouBaTen 3a BkrtoYBaHe/U3KoYBaHe
3.1. LED

4. Koneno 3a HacTpoyika Ha CKopocTTa

5. Kntoy 3a BkntouBaHe/usknovBaHe

6. OcBobopeTe npeBkoYBaTens

7. Opbxka

8. CBbp3BaHe KbM enekTpuyeckara mpexa

9. MNpennasunTten Ha NeHTaTa Ha TpUoHa (NaB/OeceH)
10. OrpaHnunTen Ha getanna

11. JleHTa 3a TpUoH

12. OTBOpYU 3a NEHTOB TPUOH 3a MeTan

13. JlocT 3a 3atsAraHe Ha neHTaTa

14. TopeH npegnasuTen Ha NneHTaTa

15. KapboHoBuW YeTkn

16. 3agBukBaL, Orok Ha neHTaTa

17. T'ymeHu konaHu

18. Bogelym ponku

19. OnopHo pamo

20. OTBOpK 32 OMOPHM paMeHa

21. Maca 3a Tp1oHu

22. OcHOBHa nro4a Ha HOCeLoTO pamo

23. dukcupaHa 3aTgralla Yentoct

24. MNoaBwxkHa 3aTsraiya YentocT

25. JlocT 3a 3aTdraHe Ha getanna

26. 3akntoyBalla gpbxkka (rpagympaHa ckana)
27. MNpennaseH 6ont

OKOMMNNEKTOBKA:

* BaHuur 3a metan

* Maca 3a Tp1oHu

* 3X BUHTOBE C BbTPELLEH LLIECTOCTEH

* 1X BUHT C BbTPELLEH LLUECTOCTEH + ranka

» 2x LLlecTorpameH kntou

* 2X NNEHTU 3a TPUOHWU

» OpuUrmHanHo pbKOBOACTBO 3a ekcrnoaTtauusi
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OpuriHanHa MHCTpyKLMS 3a ynotpeba
YBaxaemu notpeduteny,

lMosgpaBneHus 3a NokynkaTa Ha MaLUKHa OT Han-0bp30 pasBrBaLLaTa ce Mapka 3a enekTpuyeckm,
OeH31HOBM 1 NHeBMaTUYHU MawwHu - RAIDER. TMpu npaBunHo uHcTanupaxe u excnnoatauusi, RAIDER
Ca CUTypHU 1 HafexaHU MalnHu 1 paboTata ¢ Tax we Bu goctasu uctuHeko yaosonctene. 3a Baweto
ynobCTBO € M3rpapeHa u 0TIMYHa CepBu3Ha Mpexa ¢ 45 cepsu3a B Lsnata cTpaHa.

Mpeon pa w3nons3saTe Tasu MaluuHa, MOMS, BHAMATENHO Ce 3ano3HaiTe C HacToswara
“VIHCTpyKUMS 3a ynoTpeba’.

B nHTepec Ha Bawata 6e30nacHOCT 1 ¢ Len ocurypsisaHe Ha npaBumHaTa it ynotpeba, npoyeteTe
HacTOSILLMTE VHCTPYKLUMW BHUMATENHO, BKMIOYMTENHO MpenopbkuTe M npegynpexaeHusita B Tax. 3a
n30srBaHe Ha HEHYXHW TPELKA U WHUWAEGHTW, BAXHO € Te3n MHCTPYKUMW Aa OCTaHaT Ha pasnomnoxXeHue
3a ObeLyyn cnpaBKkM Ha BCWUYKMW, KOMTO Lie NOM3BaT MaluHaTa. AKO i NpodajeTe Ha HOB CODCTBEHMK TO
“UHcTpykumsTa 3a ynotpeba” TpsibBa fa ce npedafe 3aedHo C Hesl, 3a Aa MOXe HOBWS MonaeaTen Aa ce
3ano3Hae CbC CbOTBETHUTE MePKW 3a 6€30MacHOCT U MHCTPYKLUKMTE 3a paboTa.

“Eepomactep Vmnopt Ekcnopt” OO[] e ymbmHOMOLLEH NpeAcTaBuTen Ha NPOU3BOAWTENS 1
cobCTBEHNK Ha ThproeckaTa Mapka RAIDER. AgpechT Ha ynpasneHue Ha dupmarta e rp. Cocons 1231, byn.
“Nomcko wwoce” 246, Ten. 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@
euromasterbg.com.

Ot 2006 roguHa BbB (ppMaTa e BbBefeHa cucTemara 3a ynpasneHue Ha kavecteoto 1SO
9001:2008 ¢ obxBaT Ha cepTuUdhMKaLmMsTa: TbProBusi, BHOC, M3HOC 1 CEPBU3 HA MPOMECHOHAMHM 1 X06M
€NEKTPUYECKI, MHEBMATUYHN 1 MEXaHUYHN MHCTPYMeHTU 1 obLa xenesapus. CepTudunkaTsT € u3gageH ot
Moody International Certification Ltd, England.

TexHU4YecKkn aaHHU

napameTsbp MepHa CTOWHOCT
eAuHULA
Mogen - RDP-BSMO01
3axpaHBaLLo HanpexeHue \% 230
HomuHanHa yecToTa Hz 50
HomuHanHa KoHCyMmpaHa MOLLHOCT W 1200
JleHTa 3a TpuoH mm 1141 x 13 x 0.65
CKopoOCT Ha neHTata Ha TpvoHa m/s 0.7-24
LLinpnHa Ha psasaxe 90° mm 127 x 127
LLinpnHa Ha psasaHe 45° mm 127 x41.5
[lnanasoH Ha BbpTEHE ° 0-45
L, (H1BO Ha 3ByKOBO HasnsraHe) dB(A) 91.7
L,,(HMBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT) dB(A) 102.7
HuBo Ha BMGpauus m/s? 1.5
Knac Ha 3awuTta Ha enekTpounsonaumsara - 1l




RATER® °
1. NMpaBunHa ynotpe6a

[peHOCMMMAT NEHTOB TPMOH 3a MeTan C HACTPOWKa Ha CKOPOCTTa € U3KIMHUYUTENHO NOAXOASALL, 33
psiaHe Ha ObpBO, TPBOW, MPOPUIN N THHKM LIBETHW METanw.

dopmaTta Ha obpaboTBaHuTe AeTavnu TpsbBa Aa e TakaBa, Ye [a € Bb3MOXHO GesonacHo
3aTAraHe B MEHreMeTo Ha MallvMHaTa 1 Takaea, Ye AeTalunbT Aa He MOXe Ja U3CKOYM Mo Bpeme Ha
npoueca Ha psisgaHe. MalumHaTa Moxe Aa ce 13non3sa camo no npeasuaeHus HaumH. Besika ynotpeba
13BbLH TOBA € HenpasumHa. MoTpebuTensaT/onepatopbT, @ He NPOU3BOAUTENST, € OTFOBOPEH 3a LUETH
UM HapaHsiBaHUS OT BCAKaKbB BMA B pe3ynTaTt Ha ToBa.

Morat aa ce n3nonseart caMo NEHTU 3a TPUOHU, KOUTO Ca NOAXOASALLM 3a MalumHaTta. Enement
oT ynoTpebaTta no npegHasHayYeHWe e W crasBaHeTo Ha WMHCTPyKuuMTe 3a 6e3onacHoCT, KakTo u
WHCTPYKLMWUTE 3a MOHTaX M MHOpMaLmsaTa 3a eKcnnoataums B pbKOBOACTBOTO 3a eKcroataums.

Jlnyara, KouTo paboTaT M NogabpXaT MaluuHaTa, TpsAbBa Aa ca 3ano3HaTy C PbKOBOACTBOTO U
Tpsbea Aa 6bAaT MHMOPMUPaHK 3a NoTeHuManHu onacHoctn. OcBeH ToBa TpsibBa CTPUKTHO Aa ce
cnassar MpUIoXumnTe pasnopendu 3a npefoTBpaTsBaHe Ha 3M0MONyKU.

TpsibBa pa ce cnassar Apyrm obwm npasuna v pas3nopendu, CBbp3aHuM CbC 34paBeETO U
6e3onacHocTTa nNpu pabota. OTrOBOPHOCTTa Ha NPOV3BOAMTENS W NMPOU3TUYALLMTE OT TOBA LLETU Ca
U3KIIYEHN B CryYaln Ha MoamdurKaumm Ha MalumHara.

Bbnpekn ynotpebarta no npegHasHayeHue, cneumdmyHn puckoBn akTopu He morat ga 6vaat
HambNHO enMMUHMpaHu. Mopaan AusaiHa M pasnonoXeHWeTo Ha MalumMHaTa ocTaBaT cregHuTe
pvICKOBE:

» OnacHOCT OT HapaHsIBaHe Ha o4uTe, KOraTo He ce U3MNon3Ba Heobxoaumara 3almTa 3a ounTe.

* YBpexgaHe Ha crnyxa, koraTo He ce U3non3sa HeobxoaumMara 3aluTa 3a cnyxa.

* BpegHu emncum Ha AbpBeCeH npax npu U3non3BaHe B 3aTBOPEHW MOMELLIEHUS.

* Pyick OT 3nononyka nopajm KOHTaKT C pbLieTe B HEMOKpMTaTa 30Ha Ha psid3aHe Ha MHCTPYMEHTa.

» OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Npu CMsiHa Ha AeTaiina (onacHOCT OT nopsi3aBaHe).

» OnacHoCT nopaau U3XBbPISHE Ha AeTannu Uiv YacTu oT AeTanna.

* CMaukBaHe Ha nNpbCTUTe.

» OnacHocT nopaawu obpateH yaap.

* HaknaHsiHe Ha geTanna nopaau HegocTaTbYHa OMOpHa NMOBBPXHOCT Ha AeTanna.

* [lokocBaHe Ha pexeLumsi UHCTPYMEHT.

* /13xBbpnsHe Ha KNOoHW 1 AeTannu.

Monsi, o6bpHeTe BHMMaHue, Ye HaleTo 0b6opyaABaHe He e NPOEeKTMPaHO C HAMepPEeHWETO Aa ce
13Mnon3ea 3a TbProBCKWU UMW NpoMULLINEHN Lenn. Hue He noemame rapaHumsi, ako obopyasaHeTo ce
13Mon3ea B TbProBCKW UM UHAYCTPUATHU NPUMOXEHNUSA UMW 3a eKBUBaneHTHa paboTa.

2. O6wu npepynpexaeHUs 3a 6e3onacHOCT nNpu pabota ¢ eNeKTPOUHCTPYMEHTU

* NMPEAYNPEXOEHWE T[MpodveteTe usnata WMHOpMauusi U WMHCTPYKUMM 3a 6Ge3onacHocT.
HecnaseaHeTo Ha nHdoOpMaumaTa n MHCTPYKLMMTE 3a 6e30nacHOCT MoXe Aa AoBefe A0 TOKOB yAap,
noxap W/unm cepro3Hn HapaHsIBaHUs.

» 3anaserte BCUYKM NpedynpexaeHnst N MHCTPYKUMK 3a 6baeLum cnpaBku.

* TepMUHBT ,eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHT®, M3MOM3BaH B MHCTPYKUMUTE 3a 6e30MacHOCT, ce oTHacs
3a eneKkTpUYeCcKn MHCTPYMEHTH, 3axpaHBaHM OT MpexaTa (CbC 3axpaHBaly kaben).

2.1. Be3sonacHocT Ha paboTHaTa 30Ha

* MNopabpxaite paboTHOTO MACTO YACTO U AoBpe ocBeTeHO. Pa3xBbpnsHUTE UM TbMHU 30HU
npegpasnonarat KbM UHLUOEHTU.

* He paboTtete c enekTpuyeckn UHCTPYMEHTU B EKCMIO3UBHM aTMocdepu, KaTto Hanpuvep B
NPUCBLCTBMETO Ha 3ananumMu TEYHOCTU, ra3oBe UK npax. Enekrpuyecknte MHCTPYMEHTU cb3aaBar
UCKPW, KOUTO MoraT [a Bb3MnaMeHsaT npaxa unu n3napenusirta.

» [pbXTe feuata U MuHyBauuTe farnede, fokato paboTUTe C enekTpUYeckd WHCTPYMEHT.
PasceriBaHeTo MOXe Aa foBeae A0 3aryba Ha KOHTpOn Haj yCTPOMCTBOTO.

2.2. Enextpuyecka 6esonacHocT

» llencenuTe Ha eneKkTpOMHCTPyMeHTa TpsibBa da CbOTBETCTBAT Ha KOHTakTa. Hukora He
NMPOMEeHsANTE Liencena no HUKakbB HaunH. He nanon3eanTe aganTepHU LUEncenu CbC 3a3eMeHun
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(3a3eMeHn) enekTpUYeckn WHCTPYMEHTW. HenpomeHeHu Liencenu u CbBhnafally KOHTaKTU Lie
HamansT pucka oT TOKOB yAap.

* M3barBaiTe KOHTaKT Ha TANOTO CbC 3a3eMEHU UMM 3a3eMeHW MOBbPXHOCTU, KaTo TpbOwW,
pagvaTtopu, neyku u xnagunHuum. CbluecTByBa MOBULLEH PUCK OT TOKOB yAap, ako TAMOTO BU €
3a3emeHo.

* He n3narante enekTpuyecknTe UHCTPYMEHTV Ha ABXA MU MOKpW ycrioBusi. MNonagaHeTo Ha
BOl@ B EMEKTPOMHCTPYMEHTA LLie YBENMUYM pucka OT TOKOB yaap.

* He wusnonseainte kabena 3a Apyrv LUenu, Hanpumep 3a MpeHacsiHe WNuW okavBaHe Ha
€MNeKTPOVHCTPYMEHTa NN U3BaXAaHe Ha Lerncena oT KoHTakTa. [ipbxTe kabena ganey ot TonnuHa,
Macrno, ocTpu pbboBe nnu ABMXKELLM Ce YacTu Ha yCTPOMCTBOTO. [loBpeaeHuTe nnu HaBnTu kabenm
yBenuyaBaT pucka oT TOKOB yaap.

* Ako paboTute C eneKTPOMHCTPYMEHT Ha OTKPUTO, WM3MON3BalTe caMoO YObIDKUTENW, KOUTO
ca noaxodawm u 3a ynotpeba Ha oTkpuTOo. M3non3BaHeTo Ha yabmkuTeneH kaben, Noaxoasiy 3a
ynotpeba Ha OTKpPUTO, HamansiBa pycka OT TOKOB yAap.

* Ako He MoXeTe Aa n3berHeTe N3NOnN3BaHETO Ha eNeKTPUYECKUSA MHCTPYMEHT BbB BriaXkHa cpefa,
13non3BanTe NpekbCBaY 3a TOKoB AedekT. Manona3saHeTo Ha RCD HamansBa pycka OT TOKOB yaap.

2.3. llnyHa 6e3onacHocT

* bbaete Hawpek, BHMMaBanTe KakBO MpaBuTe M M3MNOn3BanTe 3gpaB pa3yM, Korato pabotute
C EeneKTPOMHCTPYMEHT. He u3nonsBanTe enekTPOUHCTPYMEHT, A0oKaTo CTe YMOPEeHW wnu nog
Bb3J€NCTBMETO Ha HaPKOTMLIM, ankoxon unun nekapctea. MOMeHT Ha HEeBHUMaHWe Mpu M3non3BaHe
Ha enekTpUYeCcKn MHCTPYMEHTU MOXe Aa AoBefe 40 CEPUO3HM HapaHsaBaHWUS.

* N3nons3eanTe nuuyHuM npegnasHu cpeacTtBa. BuHarm HoceTe npegnasHy ouuna. 3awmuTHO
obopyaBaHe, KaTo Macka 3a npax, Henmbaraly ce npeanasHy obyBKM, Kacka Unu 3alumTa 3a cnyxa,
M3MNon3BaHu Npu NOAXOASALLM YCIOBUS, e HaMarnsaT HapaHsBaHuATa.

» pepoTBpaTeTe HEBOMHO CTapTUpaHe. YBepeTe ce, Ye MPEBKIOYBATENAT € B WU3KIOYEHO
NMoNoOXeHne, Npeay [a CBbPXeTe KbM efeKkTpo3axpaHBaHeTo, Ja B3eMeTe Whu npeHeceTe
€NeKTPUYECKNA UHCTPYMEHT. AKO AbPXMTE MpbCTa CU Ha NMPEBKIOYBATENS WU YCTPOWCTBOTO €
BKITHOYEHO, KOraTo ro CBbp3BaTte KbM 3axpaHBaHeTo, MOXe Aa foBeae A0 VHUMAEHTU.

* OTCTpaHeTe BCUYKM PEerynmnpaLLm unv rae4Huy Knio4oBse, npeam Aa BKIUMTE eNeKTPOVHCTPYMEHTA.
VIHCTpYMEHT 1nu raeyeH KIo4, KOUTO ce Hamupa BbB BbPTSLLA Ce YacT Ha YCTPOMCTBOTO, MOXe Aa
foBefe [0 HapaHsiBaHWs.

* He npekansiante. lMNMogabpxaiTte npaBunHa ornopa U GanaHc npe3 usanoTo Bpeme. Toea
no3BonsBa no-A00bP KOHTPOI Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTA B HEOYaKBaHV CUTYaLIMN.

* ObnuyanTe ce npasunHo. He HoceTe Wnpokn gpexu unu GuxkyTta. OpbxTe KocaTta, Apexute
N pbKaBuUMTE Aaney oT ABwxelmn ce yactn. CBoboaHn apexu, BuxyTa unu Abnra koca MoraT Aa
ObaaT 3axBaHaT OT ABUXKELLM Ce YacTu.

* AkO moraT ga ce MOHTMpAT yCTpOWCTBa 3a npaxoynaesiHe M cbbupaHe, yBepeTe ce, 4e
ca CBbp3aHW W M3NON3BaHW NpaBuMHO. M3nonseaHeTo Ha cbbOWpaHe Ha npax Moxe Aa Hamanwu
OMacHOCTWTe, CBbP3aHu C npaxa.

2.4. N3anonsBaHe 1 rpwxu 3a eneKTpu4eckn MHCTPYMEHTH

* He npertoBapBaitTe ycTpoicTBOTO. /3non3sante NpaBunHUS enekTPOMHCTPYMEHT 3a BalLETo
npunoxenue. MpaBUMHUAT eNeKTPOMHCTPYMEHT Lie CBbpLuM paboTtarta no-gobpe u no-6esonacHo
npu CKOPOCTTA, 3a KOATO € NPOEKTUPaH.

* He n3nonsBaiite enekTPOMHCTPYMEHTa, ako MPEeBKMIOYBATENSAT He o BKIOYBA W W3KIOYBA.
Bcekv enekTpoMHCTPYMEHT, KOMTO He MOXe a ce ynpaBnsiBa C NPeBKIoYBaTens, e onaceH u Tpsbea
Aa 6bae peMoHTUpaH.

* N3BapeTe Liencena oT KOHTaKTa, Npean Aa HacTpouTe YCTPOMCTBOTO, 4@ CMEHWTe akcecoapu
unu aa ro npubepete. TaknBa NpeBaHTUBHW MePKM 3a 6e30MacHOCT HaMmansBaT pucka OT CryyYanlHo
CTapTVpaHe Ha enekTPOMHCTPYMEHTA.

* CbxpaHsiBaiTe Heu3nonaBaH1Te efleKTPOMHCTPYMEHTW Ha HeAOCTBLMHO 3a Aela MSACTO U He
no3BonsABanTe Ha xopa Aa M3Mon3BaT yCTPOMNCTBOTO, KOUTO He Ca 3amno3HaTu C HEro UM KOUTO He
ca npoyenu Tesun UHCTPYKUMWU. EnekTpuyecknte MHCTPYMEHTM Ca OonacHu B pbLeTe Ha Heoby4veHn
notpeéutenu.

* [NopabpxanTe BHUMATENHO EnNeKTPUYeCKUss MHCTPYMeHT. [poBepeTe danu OBWXewmTe ce
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YacTn YHKUMOHUPAT NPaBUITHO M Aanu He 3acsfart v Aanv YacTuTe He ca CHyNeHW Unu noBpeaeHu
M MO TO3N HaYMH BNMSIAT HebnaronpusATHO Ha (PYHKLIMOHMPAHETO Ha eNeKTPUYECKUSt UHCTPYMEHT.
[MonpaBeTe noBpedeHWTe 4YacTu, Npeau Aa uw3nona3sBaTe YCTpoWcTBOTO. MHOro 3mononyku ca
NPVYMHEHN OT NOLLIO NOAABbPXKAHN ENEKTPUYECKN UHCTPYMEHTU.

* MNopabpxKanTe pexeLimTe UHCTPYMEHTM OCTPU U YncTu. [paBunHO NopAbpPXKaHUTE pexeLun
WHCTPYMEHTM C OCTPY pexeLLy pbboBe e Mo-Marnko BepOATHO Aa ce 3asaat 1 ca No-ecHV 3a KOHTPOrT.

* V3anon3sante enekTpOMHCTPYMEHTA, akcecoapuTe M HaKpamHULWUTE 3a MHCTPYMEHTU U T.H.
B CbOTBETCTBME C TE3W WMHCTPYKUMW, KaTo B3eMeTe npeasug ycrosusitTa Ha pabota u pabotata,
KoATO TpsibBa Aa ce M3BbpLUM. VI3Non3BaHeTo Ha enekTPOMHCTPYMEHTa 3a onepauun, pasnnyHu ot
npeaBUAEHNTE, MOXe Aa AOBEAE A0 OnacHa cuTyauusi.

2.5. O6bcnyxBaHe

» O6cnyBanTe BalWsl eNEKTPOUHCTPYMEHT OT KBanuduuMpaHo nuue, Kato usnonssarte camo
WOEHTUYHN pe3epBHU YacTw.

ToBa Le rapaHT1pa 3anasBaHeTo Ha 6e3onacHOCTTa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

BHumaHwue! To3n enekTpoMHCTPYMEHT reHepupa enekTpoMarHMTHO nore no Bpeme Ha paborta.
ToBa norne Moxe fa yBpeaun akTUBHU Uy NacUBHN MEAULIMHCKA UMMNAHTU NPUW ONpeAeneHmn ycrosus.
3a fa npenoTBpaTUTe pycka oOT Cepro3HU UM CMBbPTOHOCHU HapaHaBaHWA, NpenopbyYBame Ha xopaTta
C MeOWUMHCKM UMMNMaHTK Aa ce KOHCYNTUPaT C TEXHUS Nnekap U NPOM3BOAMTENS Ha MeOULMHCKUS
UMNMaHT npean pabota C enekTPOMHCTPYMeHTa. JOMbIHUTENHN WMHCTPYKUMM 3a Ge3onacHocT -
NPEHOCKMW NEHTOBU TPUOHW.

 KoraTo nsBbpLuBaTte pabota, Npy KOSTO PEXELUMAT ypen MoXe [a Be3e B KOHTaKT CbC CKPUTU
€MeKTPONpPOBOAM, APBXKTE eNEeKTPUHECKUSI MHCTPYMEHT 3a M30NupaHnTe NMOBbPXHOCTY Ha ApbXKaTa.
KOHTakTbT Mexay pexeLimst MHCTPYMEHT W enleKTponpoBOA MOA HanpexeHue MoXe Cblio Aa
HaernekTpuavpa MeTanH1WTe YacTu Ha YyCTPOMCTBOTO M Aa AoBeAe A0 TOKOB yAap.

» [ipbxTe pbleTe cu Aanedy OT 30HaTa Ha psi3aHe v NieHTaTa 3a TPUOH.

* Mpepwn ynotpeba BuHaru ce yeepsisaiite, Ye NPEHOCUMUSAT NEHTOB TPVOH € YKCT.

» Cnpete He3abaBHO paboTara, ako 3abenexmTe HeLwo HeobuyanHo.

» MMpean pa uwsnonsBaTe MHCTPYMEHTa, BMHArM ce yBepsiBaiiTe, 4e BCUYKU KOMMOHEHTWU ca
NpaBuUIIHO 1 6e30MacHO MOHTVPaHMW.

* BuHaru geicteainTe BHUMATENHO, KOraTo MOHTMPAaTe UMM CBansaTe neHTarta 3a TPUOH.

* BuHarv gpbxTe pbLeTe cv Aarney oT MbTs Ha psidaHe Ha NleHTaTa Ha Tpu1oHa.

* Mpenwn Aa pexeTe, BUHarM na4aksanTe, 4OKaTO ABUraTenaT AOCTUTHE MbiHA CKOPOCT.

* BuHarm apwbxkTe ApbKKATE CYXW, YACTM W NMOYUCTEHU OT Macno 1 rpec. [pbXKTe NHCTPYMeHTa
34paBo no Bpeme Ha paboTa.

* BuHarn 6baeTe Halpek, ocobeHO KoraTo M3nbrHABaTe MOBTAPSLLM Ce, MOHOTOHHM 3a4aun.
BuHaru ce yBepsiBaiite, Ye pbLETe BM Ca B NpaBunHaTta rnosuuusi CnpsiMo feHTaTta Ha TpuoHa.

* Hukora He npemaxBaiiTe orpaHn4nTens Ha getanna.

» CnasBanTe pascTosiHMe OT KpaWHWTe 4acTu, KOUTO nafjaTt cnep pssaHe. Te morat Aa 6baar
ropeLuy, ocTpy U/unu Texku. Te morat Aa NPUYUHSAT CEPUO3HM HapaHsIBaHUS.

» OTBOpUTE 3a BCMyKBaHe Ha Bb3[yX YECTO NOKPUBAT ABWKELLM Ce YacTu 1 Tpsbea Aa ca YncTu.
PasxnabeHu gpexu, 6uxyTa 1 Abnra koca Morat Aa 6bAaT 3axBaHaTV OT ABMXKELLUTE Ce YacTu.

3. OcTaTb4HM pUCKOBe

EnekTpnyecknaT MHCTPYMEHT e Cb3fafeH B CbOTBETCTBME C HaW-CbBPEMEHHUTE W MPU3HATK
TEXHUYeCcKV npaswuna 3a 6esonacHocT. [1o Bpeme Ha paboTta obaye moraT fia Bb3HUKHAT UHAUBUAYAMNHA
OCTaTb4HM pUCKOBE.

» OnacHoCT OT HapaHsiBaHe Ha NPBLCTUTE U pbleTe nopagu paboTella neHTa Ha TPUoHa npwu
HemnpaBWIHO BofAeHe Ha AeTanna. HapaHsaBaHus nopaay U3xBbprisiHe Ha AeTaiina ¢ BUcoka CKopocT
nopaau HemnpaeuWITHO 3aabpXKaHe UNv BoAeHe, kaTo paboTa 6es cnvpaHe.

* Puck 3a 3apaBeTo OT AbpBeCceH Npax unu AbpeeHn CTbproTuHU. OT CbLUECTBEHO 3Ha4YeHne e Aa
Ce HOCSIT MUYHM Npeana3Hn CPpeacTBa, KaTo 3aliuTa Ha ounTe.

* HapaHnsiBaHusi nopagu dedekTHa neHta 3a TpuoH. PegoBHO npoBepsiBaviTe LEnocTTa Ha
neHTara.

» OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Ha MpPbCTUTE U pbLETe NpU CMSHA Ha feHTaTa 3a TpuoH. Hocete
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NOAXOASLLM paboTHUN PbKaBULW.

+ OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, KoraTo MaluMHaTa e BKIloYeHa oT paboTella neHTa 3a TPUOH.

» OnacHOCT Nopaau enekTpuYecko 3axpaHBaHe Npy U3Mnon3BaHe Ha HeNOAXOASALLM ENEKTPUYECKN
cBbp3BaLy kabenu.

OnacHocT 3a 3gpaBeTo OT paboTella NeHTa 3a TPMOH NOpPaan AbMra Koca W LWMPOKU Apexu.
HoceTe nnyHu npegnasHy cpeAcTBa KaTo Mpexa 3a Koca v NiTbTHO npunenHano paboTHo obriekno.

» OcBeH TOBa, BbMPEKU CNa3BaHETO Ha BCUYKM NPeanasHy MepKu, HAKOWM HEOYEBUOHWN OCTaTbYHN
p1CKOBe BCe OLLie MoraT Aa OCTaHar.

» OcTaTb4HNTE pUCKOBe MoraT Aa 6baaTt cBeieHM 40 MUHMYM, ako ce crnaseart ,,O6LLmM MHCTPYKLMK
3a 6e3onacHocT” u [MpaBunHa ynotpeba“ 3aegHo € usnaTa MHCTPYKUMS 3a ekcrnroaTtauus.

4. PasonakoBaHe

« OTBOpeTE OnakoBKaTa 1 BHUMAaTENHO U3BageTe yCTPOMCTBOTO.

+ OTCTpaHeTe OMakoBBYHWSA MaTepuar, KakTo U OMakoOBbYHWUTE W TPAHCMOPTHWUTE NpeanasHv
YCTPOMCTBA (aKo NMpeABapuUTENHO n3nparteH).

« MpoBepeTte gany 06eMbT Ha AOCTaBKaTa € MbIleH.

* MNpoBepeTe yCTPOWCTBOTO M YaCTUTE Ha akcecoapuTe 3a TPaHCMOPTHU nospeaun. B cnyyan Ha
onnakBaHVsA NpeBo3BaYbT TpsibBa Aa O6bae MHOpMMpaH He3abaBHO. MO-KbCHM MCKOBE HSAMa Aa
Obaat npusHaTu.

* [To Bb3MOXHOCT CbXxpaHsiBalTe onakoBkata A0 U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHNSA CPOK.

« 3ano3HaliTe ce C NpodykTa C NMoMoLyTa Ha PbKOBOACTBOTO 3a eKcrnroartauusi, npeau Aa ro
n3nonaearte 3a NbpBU MbT.

* MNpw akcecoapwTe, KaKToO ¥ NPW M3HOCBALLMTE Ce HYacTu 1 pe3epBHUTE YacTy K3nonaeaiTe camo
OpUWrVHarNHM 4YacTu.

3amsHa

YacTtute morat ga 6baart nonyyeHu oT Balvs AUbp.

» Korato nopbv4BaTte, MOssi, NOCOYETE HaLUUS apTUKYNEeH HOMep, KakTo U BUAa W roguHarta Ha
NPOW3BOACTBO Ha BalLUsi MPOAYKT.

BHUMAHWE!

YCTpPOWCTBOTO 1 OMakoBkaTa He ca AeTcku urpadku! He nossonsiBanTe Ha geuarta ga cv urpast
C HannoHoBu TopbuykK, unmu nnu manku yactu! Mima onacHocT oT 3agaBsiHe uUnu 3agyLuaBaHe!

5. Crno6sBaHe

5.1. MoHTupaHe Ha onopHoTo pamo (19) kbM MacaTa Ha TpuoHa (21) (cur. 3)

1. 3aBbpTETE OCHOBHATA MIIoYa Ha OMOPHOTO pamo (22), LOKATO OTBOPLT HA OCHOBHATA MNJioya Ha
OMOPHOTO PaMo Ce U3PaBHU C OTBOPA B MacaTta Ha TpMOHa.

2. MNocTaBeTe BMHTa C BbTPELLEH LUECTOCTEH OTrope Nnpe3 NoApaBHEHUTE OTBOPW B MacaTta Ha
TpuoHa (21).

3. HaknoHeTe macata Ha TpuoHa (21) HacTpaHu 1 3aTerHeTe npegocTaBeHara ramka Bbpxy BUHTa
C BbTPELLEH LLECTOCTEH.

4. dykcupanTe rakaTa c MOMOLLTa Ha raeyeH KoY (He e BKITIYEH B KOMMIEKTa Ha JocTaBKara).

5.2 MoHTupaHe Ha MalunHaTa BbpXy onopHoTo pamo (19) (cur. 15)

1. MNoagpaBHeTe OTBOpWUTE Ha NMEHTOBKSA TPMOH 3a MeTan (12) KbM OTBOpWTE B OMOPHOTO pamo
(20).

2. Cnep ToBa 3aBuINTE NPeAOCTaBEeHUTE BUHTOBE C BbTPELLEH LUECTOCTEH Npe3 OMopHOTO pamo
B JIEHTOBMWSI TPUOH 3@ MeTarn.

3. Cera 3aTerHeTe BMHTOBETE C BbTPELLEH LUECTOCTEH.

5.3 MoHTupaHe Ha neHTara 3a TpuoH (dur. 7-11)

1. Pasxnabete BuHTOBeTe Phillips (a) oT npeanasuTens Ha neHTaTta Ha TpMoHa (nsBo/aacHo) (9).
2. OTcTpaHeTe NpeanasuTens Ha neHTara 3a TPUoH (9), kaTo ro NMb3HETe HaNsBO UM HAASICHO.
3. PasnonoxeTe neHTarta 3a TpuoH (11) Taka, 4ye 3b0MTe 4a ca Bbpxy OCHOBATa M Aa ca Nog brbi



RAIDERME

B MocokaTta Ha orpaHuuuTens Ha aetanna (10), kakTo e nokasaHo Ha ®urypa 9.

4. MNnb3HeTe NeHTaTa 3a TpuoH (11) BbB Bogewwute pornku (18), kakto e nokasaHo Ha Purypa 10.

5. XBaHeTe neHTata 3a TpuoH (11) BbB BogelwimTe ponku (18) M A noctaBeTe OKOMNO ABETE
3aBWXBaLLM ycTponcTsa (16).

6. OnbHeTe neHTaTa 3a TpuoH (11), kKaTo n3nonseaTe nocTa 3a 3aTaraHe Ha fieHTaTa 3a TPUOH
(13).

7. HaTucHeTe npepnasvTenst Ha NeHTOBUsSt TpUOH (NsiB/aeceH) (9) obpaTHO BbpXy MeTanHus
NEHTOB TPMOH 1 ro 3aBMUIATE OTHOBO 34PaBo.

8. BHumaHnme! He paboteTe ¢ neHToBMSA TpUOH 3a MeTan 6e3 npegnasutens Ha neHraral

9. BknioyeTe M M3KMOYeTe NEHTOBUSA TPUOH 3a MeTan HAKOMKO MbTW, 3a Aa ce yBepuTe, 4e
neHTaTa e noctaBeHa NpaBUrHoO.

BHVMAHUE:

Mopabpxarite OrU3NYECKO Pa3CTOsHWE OT 30HaTa Ha NleHTaTa 3a TPUOH NO BPpeEME Ha TO3M TeCT.

6. Npean BbBeXAAHe B ekcnnoaTaums

BHVMAHUE!

BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye yCTPOMNCTBOTO € HambIIHO CrNobeHO Npean nyckaHe B ekcnnoaraums!

MpoBepeTe BCMYKM BUHTOBE M BPb3KM 3a 34paBO 3akpernBaHe.

MNpoBepeTe fanu neHTaTta 3a TPMOH € B NepdeKTHO CbCTOSHME.

OTcTpaHeTe BCUYKN MHCTPYMEHTU OT 3aTsrallara YenocT U macaTta Ha TpMoHa.

« JleHTtaTa TpsbBa Aa Moxe Aa ce ABWXM CBOOOAHO.

* B cnyyan Ha npeaapuTenHo 06paboTeHo AbpBO, BHUMaBanTe 3a BCAKAKBU Yyxau NnpegmeTt,
KaTo NMMPOHW U BUHTOBE U Ap.

« [peau ga HaTMCHETE NpeBKOYBaTENS 3a BKIoYBaHe/u3kmnouBaHe (5), yBepeTe ce, Ye neHrtara
3a TPUOH € NPaBUITHO MOCTaBeHa W Ye ABWXKeLLMTE Ce YacTu ce ABUXKAT rnagko.

 [lpean Oa cBbpXeTe MaluMHaTa, ce yBepeTe, Ye AaHHUTe Ha TurosaTa Tabena cbBrnagart C
[aHHWTe 3a 3axpaHBaHETO Ha enekTpuyeckara Mpexa.

6.1. BkntouBaHe Ha mMalumHata (cur. 4)

BHUMAHUE:

Mpeon Oa cBbpxeTe MallMHaTa KbM eneKkTpuyeckata Mmpexa, BMHaru ce yBepsiBaiiTe, ye
NPEeBKIIOYBATENSAT 3a BKIOYBaHe/M3kIouBaHe (5) thyHKLMOHMPa NpaBuiHo.

1. 3a ga BknMuUMTE MalLMHaTa, HaTucHeTe ByToHa 3a BkouBaHe/u3knouBaHe (5) n ByToHa 3a
ocBoboxaaBaHe (6) eqHOBpEMEHHO.

2. 3a pa u3kntoumnte, ocsoboneTe byToHa 3a BkrtouBaHe/u3kntouBaHe (5).

3. BHumaHue: JleHTOBMAT TpMOH paboTu cneq usknioyBaHe Ha ypeaa.

6.2. Opbxka (dur. 5)

OT cbobpaxeHusi 3a 6e30nNacHOCT, MOns, U3KMYeTe 3axpaHBawus kaben oT enekTpuyeckara
mpexa. [pbxkarta (1) nossonsBa Ha noTpebuTtens Aa nogabpxa ctabunHa gpbXka no Bpeme Ha
ynotpeba.

1. MocTaBeTe Apbxkkata (1) B ygjobHa u curypHa paboTHa no3uums.

6.3 BkntouBaHe Ha LED namnara (dwr. 1)

1. 3a ga sknounte ceetogmoga (3.1), noctaBeTe NPEBKIOYBATENSA 3a BKIOYBAHE/U3KIOYBaHEe
(3) Ha ,| (ON)“. 3a ga uskno4uTe MalumHaTa, nocTaBeTe npeskyBaTens Ha nosvuus ,O (U3KI.)".

2. SABENEXKA: N30bpLueTe BcsikakBy 3aMbpcsiBaHUst OT cBeToamopa (3.1) cbe cyxa Kbpna.
BHumaBante ga He Hagpackate cBetoguopa (3.1), 3awWwoTo ToBa MOXE CEpUO3HO Aa Hamanu
WHTEH3WTETa Ha CBETNUHaTa.

3. He wv3nonseavite paspeguteny wunuM CnyMpT 3a noyncTtBaHe Ha ceetoamoga (3.1). Takuea
pasTBOpUTENW MoraT a NnoBpeasT cBeToanoaa.

4. BuHaru uskniovsaiite ceetogmopa (3.1) cneg pabora.

6.4 Koneno 3a HacTpoika Ha ckopocTTa (cur. 4)
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BHUMAHUE:

Hukora He npomeHsiTe ckOpoCTTa, AOKaTO YCTPONCTBOTO paboTu.

1. CkopocTTa Ha mMalunHaTa Moxe ga ce Hactpou mexay 0,7 m/s n 2,2 m/s upe3 3aBbpTaHe Ha
KONenoTo 3a HacTpoKKa Ha ckopocTTa (4).

2. Kato 3aBbpTUTE KOMENOTO 3a HacTpolka Ha ckopocTTa (4) KbM 4ucrnoTo 6, yBenuyasate
CKOpOCTTa, AoKaTo

3aBbpPTaHETO My kbM 1 HamarsiBa CKOpoCTTa.

BHUMAHUE:

Konenoto 3a HacTpovika Ha ckopocTTa (4) MoXe [a ce 3aBbpTu camo Ao 6 1 obpatHo o 1. Ako ce
3aBbPTU NPUHYAMTENHO crneq 6 unu Hag 1, Moxe BeYe a He € Bb3MOXHO [la Ce perynvpa ckopocTTa.

3. N3bepeTe noaxopsila CKOpOCT 3a AeTaina, KOWTo Le pexere.

6.5 PerynupaHe Ha orpaHuuuTens Ha getavina (10) (cdur. 6) OT cbobpaxeHus 3a 6e3onacHocCT,
Monsi, M3KIoYeTe 3axpaHBallus kaben oT enekTpuyeckata mpexa.

[lokaTo n3nonseare NEHTOBUS TPUOH 3a MeTar, orpaHM4nTenaT Ha aeTtanna (10) Tpabea aa 6bae
3aKpeneH B Hal-gonHaTa no3vums.

1. Ako orpaHnunTensT Ha getanna (10) Tpsabsa Aa ce onpe B NpensTCTBUE B Kpasi Ha psidaHe,
Hanp. cTeHa unu Nnogo6bHo, pasxnabeTe BUHTA (BWKTe dur. 6) 1 NITb3HETE OrpaHNYUTENS Ha AeTanna
(10) Harope. 3akpeneTe geTtanna

cton (10) cnea nnb3raHe, kaTo pukcrpaTe OTHOBO BUHTOBETE.

2. BHumaHuve: YBepeTte ce, 4e NEHTOBUST TPUOH 3a MeTan € U3KIYEeH, KoraTto perynuparte
orpaHunuutenst Ha getanna (10)!

7. Onepaums

7.1 CbBeTu 3a no-gobpo psasaHe (dur. 14) CnegHuTe npenopbku TpsabBa Aa ce npunaraT Kato
Hacoka (BwxTe Tabnuuata ,[penopbynTenHn no3mummn 3a psasaHe” Ha durypa 14).

* Hukora He ycykBanTe neHTarta Ha TpMOHa No BpeMe Ha npoLeca Ha ps3aHe.

» Hukora He nsnonaeaiTe TeyHa oxnaxaalla TEYHOCT 3a NEHTOBMSI TPMOH 3a MeTarn.

M3non3BaHeTo Ha TeYHM OXNaxAalLM TEYHOCTU MPUYMHSBA OTNaraHusl BbpXy ryMeHUTe pembLn
(17) n HamansiBa NPON3BOAMTENHOCTTA Ha ps3aHe.

* AKO Bb3HMKHAT CUIHU BUOpaLuy No BpeMe Ha NpoLeca Ha psidaHe, yBEpETe ce, Ye Haps3aHUsT
JeTavin e 34paBo 3akpeneH. AKO BUOpauuvTe MpoabikaBaT, CMeHeTe feHTaTa 3a TPUOH (BUXKTE
rnaea 13 ,[MouncTBaHe n nogapbkka“).

7.2 MNpouec Ha psisaHe 6e3 TpnoHHa maca (wur. 13)

BHUMAHWE!

PerynupavTe unv npesapexaavite geTannmMre caMmo Korato JIEeHTOBUAT TPUOH 3a MeTarn e Cnpsin.

1. BaTerHeTe getannuTe 3a psisaHe B MEHreMe Unv B Apyro 3aTsarallo YCTPOWCTBO, T.e. AUPEKTHO
mexay

ABeTe 3aTaraly YencTy n 6e3 Aa noctaBATe ApYr NpeaMeTy Mexay TAX.

2. MNocTtaBeTte orpaHuunTens Ha getavna (10) B KOHTaKT € AeTawna v okaTo npasBuTe TOBa,
OPbXTe NeHTaTa Ha TpMoHa Jarney oT Aetanna.

3. Crnen ToBa BKMOYETe NMEHTOBMS TPUOH 3a MeTan. 3a fa HanpaBuTe TOBa, HaTUCHeTe
eHoBpeMeHHO ByToHa 3a BknovBaHe/u3knouBaHe (5) n 6ytoHa 3a ocsoboxaasaHe (6).

4. Cnep KaTo NEHTOBUAT TPUOH 3a MeTan AOCTUIHE XenaHaTa CKOpOCT, HaKMoHeTe OCHOBHOTO
TANO Ha MawwuHaTa 6aBHO M BHUMATENHO, Taka Ye feHTaTa 3a TpuoH (11) Aa Bne3e B KOHTAKT C
petanna. He npunaravte gonbnHuTeneH Hatuck. BHumaBanTe ga usberHete BHe3aneH U psA3bK
KOHTaKT Ha neHTaTa 3a TpuoH (11) ¢ NoBbpPXHOCTTa Ha AeTanna.

ToBa BOAM [0 CEPVO3HO YBpeXAaHe Ha neHTata 3a TPUMOH. 3a [Aa MoCTUrHeTe MakcumaneH
eKcrnroaTaLMoHEH XMBOT Ha JNleHTaTa 3a TPUOH, YBEPETE Ce, Ye HAMa BHe3arnHu yaapu B Ha4anoTto
Ha npoueca Ha psizaHe.

5. MNpaBu cpe3oBe morat Aa ObaaT MOCTUIHaTK, ako NeHTaTa Ha TPYMOHa € M3paBHEHa CbC
CTpaHuM4HaTa MOBbPXHOCT Ha Koprnyca Ha Asuratens. Vimante npegsua brbna Ha rnegaHe B TO3u
cny4yan. 3aBbpPTaAHETO Ha NeHTaTa 3a TPMOH UMY 3a4bpXKaHeTo i NoA brbf Kapa cpes3a Aa BbpBM Mo
NMHMATa Ha psi3aHe 1 ToBa HamarnsiBa eKCnioaTauMoHHMSA XUBOT Ha NeHTaTa 3a TPUOH.
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SABEJIEXKKA: AKo NeHTOBUAT TPUOH Ce 3aKreLly Unu sacegHe B AeTaiina no Bpeme Ha psisaHe,
He3abaBHO ocBoboaeTe MpeBKIOYBaTENS 3a BKOYBaHe/u3knouBaHe (5), 3a ga nsberHete nospena
Ha neHTaTa u gBuraTtens.

6. HeTHOTO Ternmo Ha NeHTOBWS TPWUOH 3a MeTan ocurypsisa Han-eeKTUBHWUS HaTUCK Mpu
psisdaHe. AKO HansiraHeTO Ce yBeNnuWuM OT onepaTtopa, feHTaTta Ha TpuoHa (11) ctaBa no-6aBHa n
eKcnnoaTauMoHHUAT XMBOT Ha feHTaTa ce Hamansea.

7. KpaitHnTe yacTu, KOUTO ca TOMKOBa TEXKM, Ye Guxa MPUYUHMIN HapaHsiBaHWs, ako nagHar,
TpsibBa fa 6baat nogabpikaHu.

HoceHeTo Ha npeanasHn obyBKM € CUMHO NpenopbYnTenHO. BHnmanue: KpanHute yactn moxe
[a ca ropeLum u ocTpu.

8. [lpbiKTe NeHTOBUS TPMOH 3a MeTar 34paBo C [ABe pblie, Korato pexeTe.

9. MNpepoTBpaTeTe NagaHETO Ha NEHTOBUS TPUOH 3a MeTan BbpXy 3axBaHaTUSI UMW NOAAbPXKaH
neTainn cnep psiaHe.

7.3 3atdraHe Ha getavna (dwr. 16-18)

1. MbpBO OTBOpETE NOCTa 3a 3aTAraHe Ha AeTtaina (25) obpaTHO Ha YacoBHMKOBATa CTperka.

2. VilagbpnanTte nogBwkHaTa 3atsraila vyentocT (24) Hasag.

3. MNocTaBeTe geTaina BbpXy NpegHaTa dmKcupaHa 3ataralia 4enocT (23).

4. MNnb3HeTe NogBWXKHaTa 3aTaralla YenocT (24) KbM AeTainna.

5. 3aTerHeTte fertanna c nocrta 3a 3atsaraHe Ha getanna (25) obpaTHO Ha YacoBHUKOBaTa CTpernka.

7.4 CkocsaBaHe nog HaknoH 0°- 45° (cour. 19)

CkoceHuTte cpesoBe oT 0°-45° cnpsimo paboTHaTa NMOBBLPXHOCT MoraT Aa Ce W3BbpLIBaT C
nmomoLLTa Ha NTeHTOB TPWOH 3a MeTarn.

» 3a uenTta oTBOpEeTE 3aknoyBaLLaTa gpbxka (rpagyupaHa ckana) (26).

* MNocTaBeTe OCHOBHaTa Nnio4a Ha OMOPHOTO PaMo (22) Ha XenaHus brbl.

» 3aTerHeTe OTHOBO 3akntoyBaLlaTa Apbxkka (rpagympana ckana) (26).

7.5 MNpouec Ha psidaHe ¢ TpuoHHaTa maca (cwr. 20 + 21)

BHUMAHWE

[pbxTe 3axpaHBalwmsa kaben ganey oT 30HaTa Ha psidaHe Mo BpeMe Ha npoleca Ha psiaHe.

OnacHocT oT HapaHsiBaHe! [IpbxTe pbUeTe Cu Aarney oT 3oHaTa Ha psi3aHe.

CkoceHu cpesoBe oT 0°- 45° cnpsiMo paboTHaTa NOBbLPXHOCT BMSIBO MoraT Aa Ce U3BbpLUBAT C
nmomoLLTa Ha NTEeHTOB TPWOH 3a MeTarn.

1. 3apaiTe xenaHusa brb, KakTo e onucaHo B Todka ,10.4 CkocsaBaHe 0°- 45°°,

2. 3aTerHeTe Aetaina, KakTo e onucaHo B Todka ,10.3 3aTtaraHe Ha geTanna“.

3. BknioyeTe NeHTOBUSI TPUOH 3a MeTan. 3a Aa HanpaBWTe TOBa, HATUCHETE €QHOBPEMEHHO
OyToHa 3a BkntoyBaHe/uskntoyBaHe (5) n 6yToHa 3a ocBoboxaasaHe (6).

4. Cnep kaTo NEHTOBUSAT TPMOH 3a MeTan AOCTUMHE XenaHaTta CKOpOCT, u3gbpnanTe npeanasHns
6ont (27) (BwkTe cur. 3) N HAKMOHETE OCHOBHOTO TAMO Ha JIEHTOBUS TPMOH 3a MeTan GaBHO M
BHMMATENHO HaJory, Taka Ye NieHTaTa [ia Brese B KOHTaKT C AeTain. He npunarainte gonbnHUTENeH
HaTuck. BHumaBaiiTe oa nsberHete BHe3aneH 1 psi3bk KOHTAKT Ha NeHTaTa C TPMOHa C MOBbPXHOCTTa
Ha feTanna. ToBa BOAM O CEPUO3HO YBpEXAaHe Ha NeHTaTa 3a TpuoH. 3a Aa MoCTUrHeTe MakcumaneH
eKCnoaTaLMoHEH XMBOT Ha JNleHTaTa 3a TPUOH, YBEPETE Ce, Ye HAMAa BHe3anHu yaapu B Ha4anoTto
Ha npoueca Ha psizaHe.

SABENEXKA: Ako NEHTOBUSAT TPUOH Ce 3aKrneLwy Unu 3acefHe B mMaTtepvana Ha Aetaunna no
Bpeme Ha psizaHe, ocBobogeTe HezabaBHO MPeEBKIOYBATENS 3a BKMOYBaHe/n3kno4usaHe (5), 3a aa
n3berHete noBpeaa Ha fneHTarta u aABuraTensi.

5. HeTHOTO Terno Ha NeHTOBUS TPUOH 3a MeTan ocurypsisa Han-e(eKTVBHUSI HATUCK NPUY pA3aHe.
Ako HansiraHeTo ce yBenNu4M OT ornepaTopa, NeHTaTa Ha TpUoHa cTaBa no-6aBHa 1 eKCNNoaTaLMOHHUSAT
KMBOT Ha NeHTaTa ce HamansBa.

6. 3aBbpTETE NEHTOBUS TPUOH 3a MeTarn obpaTHO B MbpBOHA4anHara no3unuus crnej npoueca Ha
psidaHe. YBepeTe ce, Ye NEeHTOBUSAT TPMOH 3a MeTasl He Ce HakraHsi OTHOBO Hadony.

BHUMAHWE

M3yakainTe gokaTto neHTarta 3a TPMOH Crpe HambIHO, Npeay Aa u3BaauTe Aetanna.
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8. UHcTpyKuuM 3a paboTa

CnepBawyTe nNpenopbku ca npumepn 3a 6esonacHa ynorpeba Ha NeHTOBUTE TPUOHM 3a MeTarn.

CuuTa ce, Yye cnegHute GesonacHn MeToam Ha paboTta gonpuHacaT 3a 6e3onacHoOCTTa, HO MOoXe
[a He ca NoaxoasLLy, HaMmbHO UMK LWMPOKO NPUNOXVUMM 3a Besika ynotpeba. Te He MoraT Aa NoKkpusT
BCUYKM Bb3MOXHM OMacH/ CbCTOSHUS U TpsibBa Aa ce TbIKyBaT BHUMATESHO.

* Ako mMawuHaTa He paboTtu, Hanp. paboTata e 3aBbplleHa, pa3xnabere neHTata Ha TpUoHa.
MpukpeneTe cboTBeTHaTa benexka kbM MallMHaTa 3a creaBalyus noTpedbuten OTHOCHO OMbBAHETO
Ha neHTaTa Ha TpyoHa.

* CbxpaHsiBanTe HEM3NON3BaHUTE NEHTU 3aeqHo 1 6e3onacHo Ha cyxo MsacTo. [poBepeTe 1 3a
Aedektn (Hanp. 3b6u 1 nykHaTUHKW) Nnpeau ynotpeba. He nsnonasante gedekTHN NEHTU 3a TpUoHM!

 MNpaBMNHOTO OMbBaHe Ha pembka AOMPUHAcCHA 3HAYUTENHO 3a MpaBuSA CPe3 Ha neHTaTa Ha
TpuoHa. NpoBepeTe n Kopurnpante cunara Ha 3aTaraHe crnej psidaaHe, ako € Heobxogumo.

* HoceTte nNoaxoAsLum 3aLiMTHY pbKaBMLM, KOrato paboTuTe ¢ NieHTa 3a TPUOH.

* MOHTMpanTe BCUYKM 3aLUTHY Y MPeanasHn yCTPoMCTBa KbM MaluuHaTta npeaun 3anoysaHe Ha
paborTa.

* Hukora He nouncTBaliTe neHTaTa unv BogeLumTe Posikm Ha NeHTaTa ¢ pbyHa YeTka unm ckpenep,
ako neHtata pabotn. CmonucTUTe NMEHTU 3a TPWMOHM 3acTpallaBaT Ge3onacHocTTa Ha pabota n
TpsbBa fa ce NouncTBaT PefoBHO.

* HoceTe npegnasHun ounna v 3awmra 3a cryxa, korato pabotute 3a nuuHa 3awmTa. Hocete
Mpexa 3a Koca ¢ Abnra koca. HaBuiiTe cBobogHUTe pbkaBu Hag nakture.

* YBepeTe ce, Ye yCroBusiTa Ha OCBETEHOCT B paboTHaTa M OkonHaTta 30Ha Ha MaluuHaTa ca
A0CTaTbYHW.

* Ocurypete geTanna cpelly obpblLiyaHe, KoraTo pexeTe KpbImn napyeTa bpeo.

9. EnekTpuyecka Bpb3ka

MoHTUpaHWAT enekTpogsuraten e CBbp3aH W rotoB 3a pabora. Bpbskata oTroBaps Ha
npunoxvmuTe pasnopenbu Ha VDE un DIN.

MpexoBaTa Bpb3ka Ha KNMeHTa, KakTo W U3MoNn3BaHusA yabimkuTeneH kaben cblio Tpsbea Aa
OTroBapsT Ha Te3n pasnopendu.

[MoBpeneH enekTpuyeckn cBbp3BaLL kaben

M3onaumnsita Ha enekTpuyecknTe cBbp3BaLLy kabenu Yecto e nospeaeHa.

ToBa MOXe Aa Ma crnegHUTe NPUYNHK:

» TOukM Ha HaTUCK, KbAETO CBbp3BaLLuTe kabenu NpeMmnHaBaT npes3 NPo3opLy U BpaTu.

* [perbBaHVs, KbAETO CBBbP3BALLMAT kaben e 6un HenpaBUMHO 3aKperneH UNy nNpekapaH.

* MecrTa, KbaeTo cBbp3BaLmTe kabenu ca 6unu cpasaHn nopaam nNpeHacsHe.

« MoBpeaa Ha usonauuaTa Nopaan N3TpPbreaHe OT CTEHHWUS KOHTAKT.

* [yKHaTWHW Nnopagwn cTapeeHe Ha n3onaumsiTa.

TakmBa MOBpEeAEHN eneKkTpUYeckn CBbp3BaluM kabernu He TpsibBa Oa ce v3monsBaT M ca
XKMBOTO3acTpallaBallyM Nopaau noBpeaa Ha usonauusTa.

MpoBepsiBaliTe pefoBHO eneKkTpuyeckuTe CBbP3BaluM kabenu 3a noBpeaun. YBepete ce, ye
CBbp3BallMTe Kabenu ca W3KMYEeHU OT EeneKTPUYEeCKOTO 3axpaHBaHe, KoraTto npoBepsiBaTe 3a
nospega.

EnekTpuyeckute cebpaBaluy kabenu Tpsabea Aa OTroBapsiT Ha NpUNoXumuTe pasnopeabu Ha
VDE u DIN. M3nonsBaiite camo cBbp3Ballm kabenu c o6o3HaveHne HOSVV-F.

OTneyvaTBaHETO Ha TMNOBOTO 0B0O3HaYeHME BbPXY CBbP3BaLLMs kaben e 3aabmKUTENHO.

AC motop

* MpexoBoTo HanpexeHue Tpsabea ga 6vae 220-240 V~.

* YabmkutenHute kabenu ¢ OabmkvHa o 25 m TpsibBa ga umaTt HanpeyHo ceyeHue ot 1,5
KBagpaTHU MUMMeETpa.

CBbp3BaHETO N peMOHTHUTE paboTu No enekTpuyeckoTo obopyaBaHe moraTt ga ce u3BbpLuBaT
CaMo OT eNeKTPOTEXHULN.

Mons, npegocTtaBeTe crnegHaTta MHGOPMaUust B Criyyan Ha 3anuMTBaHus:



RAIDER MR

Twn Tok 3a aBuraTens
» [laHHM OT TMNoBaTa Tabena Ha MaluMHaTa
» [laHHM Ha mMoTOpa - TUnoBa Tabenka

10. MouncrTBaHe N nogapbLKKa

BHUMaHMe!

M3kntoyeTe Wwencena ot enekTpuyeckata Mpexa, npeay Aa u3BbpluBaTe KakBaTo 1 Aa e paboTa
no nofaapwbkkaTa.

MouncTtBaHe

* [aseTe NpegnasHNTe YCTPOWNCTBA, BEHTUIALMOHHUTE OTBOPY U KOPyca Ha ABUraTernsi Bb3MOXHO
Hal-4MCTM OT nMpax U MpbCOTUS. [MouncTeTe yCTPOMCTBOTO C YMCTa Kbpra UMK ro uagyxawTe CbC
CrbCTEH Bb3AyX Mog HACKO HamnsraHe. [penopbyBame Aa noyncTeaTe YCTPOMCTBOTO AMPEKTHO crieq
BCsika ynotpeba.

* [NoyncTBanTe yCTPOMCTBOTO Ha PEAOBHU WMHTEPBanM C BaxHa Kbprna M Marnko MeK carnyH.
He n3nonsearite HMKaKBM MOYUCTBALLM MPOAYKTU UMM pas3TBOpuUTEnU; Te Bruxa Mornv ga atakysat
nnacTMacoBUTE YacTW Ha YCTPOWCTBOTO. YBepete ce, Ye Bogata He MOXe [a MPOHUKHE BbB
BbTPELUHOCTTa Ha yCTPOMCTBOTO. [TonagaHeTo Ha Boda B €MEKTPOMHCTPYMEHTA LUe yBEenuyx pucka
OT TOKOB yaap.

O6wu 3agaym no nogapwxkara

OT Bpeme Ha BpeMe n3bbpcBaniTe CTbProTUHN U Npax OT MalLuHaTa ¢ Kbpna.

He cmasBaiiTe moTopa.

He n3nonssaiite KOPO3VBHU NOYMCTBALLYM NPenapaTu 3a NoYMCTBaHe Ha nrnacTMacara.

Mopapbkka

[MpoBepka Ha YeTkaTa (ur. 22)

AKO MallVMHaTa e HoBa, MpoBepeTe BbIMEeHOBUTE YeTKM crnel nbpute 50 paboTHK Yaca unm ako
€ MOHTUpaHa HoBa YeTka. Crie nMbpBOHAYanHaTa npoBepka, NpoBepsiBanTe Ha Bcekn 10 paboTHM
vaca.

AKO BbIMepoabT € U3HOCEH A0 AbIHKMHA OT 6 MM UNW NPY>XUHATa UMK LLYHTOBUAT NMPOBOAHNMK ca
M3rOpeHN Unu NoBpeaeHn, N ABETE YETKM TpsibBa Aa ce CMEHSIT. AKO Ce YCTaHOBW, Ye YeTKuTe MoraT
[a ce 13nonaear crief OTCTpaHsiBaHe, Te Morat Aa 6baaT MOHTMPaHN OTHOBO.

1. 3a pa obcnyxuTe BbIMEPOAHWUTE YETKM, OTBOPETE ABETE KIYanky (KakTto e rnokasaHo Ha
durypa 22) obpaTHO Ha YaCOBHMKOBATa CTperka.

2. Cnep ToBa OTCTPaHETE BbIMEPOAHUTE HETKN.

3. MNocTaBeTe OTHOBO BbITIepOAHUTE YETKU B 0bpaTeH pena.

CmMsiHa Ha neHTaTa 3a TpUoH (dur. 7-11)

BHVMAHWE!

M3kntoyeTe wwencena oT enekTpuyeckata Mpexa, npeay Aa u3BbpluBaTe KakBaTo 1 Aa e pabota
no nogapwbxkkaTa.

1. 3aBbpTeETE NOCTa 3a 3aTaraHe Ha neHTaTta (13) No nocoka Ha YacoBHMKOBAaTa CTpenka Ao ynop,
3a Aa obrnekynTe HanpexeHneTo Ha neHTara (BuxTe durypa 7).

2. O6bpHeTe NEHTOBMUSA TPUOH 3a MeTan 1 ro NnocTaBeTe Bbpxy paboTHa Maca unm maca no To3mu
HauVH.

3. Pa3xnabete BuHTOBeTe Phillips (a) n oTcTpaHeTe npeanasvTens Ha neHTata 3a TpUOH (9)
(NsiBO/AACHO), KaTo ro NTb3HETE HANSABO MU HAAsCHO.

4. 3anoyHeTe fga ceBansTe feHTarta 3a TPUMOH OT ropHaTa 4acT Ha NpeanasuTens Ha neHTarta
3a TpuoH (14) n npoabKeTe HafAACHO OKOMO 3aABWXBALLUMS MOAYN Ha neHTarta 3a TpuoH (16).
KoraTo cBansite neHtata 3a TpUOH, HaNpPeXeHeTo MoXe fa ce obnekyn u neHTaTa 3a TPUOH MoXe
na wnackoun. JIEHTUTE 3A TPUOH CA OCTPWU. HOCETE NMPEAMNA3HN PBKABULIN, KOFATO
PABOTATE C TAX.

5. MNpoeepeTe BogewmTe pornku (18) M oTCTpaHeTe BCUYKM rPydu CTPYXKKW, KOUTO MOXe Aa
uma Tyk. 3acegHanuTe CTPYXKW MOXe Ja nonpeyar Ha BogeLlyute ponku (18) aa ce 3aBbpTAT M Aa
[oBefart o NIOCKK neTHa.
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6. N'ymeHute pembuu (17) ca pasnonoxeHu Ha ponkute (13). NlymeHute pembum Tpsbea ga ce
npoBepsBarT 3a pa3xnabeHu NNy NoBpeaeHn Npy CMsiHa Ha NneHTaTa 3a TPUOH. M3bbpLueTe CTpyKKuUTe
oT rymeHuTe pembum (17).

7. PasnonoxeTe neHTarta 3a TpuoH (11) Taka, 4ye 3bbMTe ga ca Bbpxy OCHOBaTa M Aa ca noj brbi
B NMocokata Ha orpaHnuutens Ha getanna (10), kakTo e nokasaHo Ha ®urypa 9.

8. MNnb3HeTe neHTaTa 3a TpMoH (11) BbB BogewwmTe ponku (18), kakTo e nokasaHo Ha durypa 10.

9. XBaHeTe neHTaTa 3a TpuoH (11) BbB BogewwmTe ponkn (18) n s nocrtaBeTe OKoNo ABeTe
3aaBwxBaLy yctpoiictaa (16).

10. OnbHeTe neHTara 3a TpuoH (11), kKaTo M3Non3eare NocTa 3a 3aTaAraHe Ha neHTarta 3a TPUOH
(13).

11. HaTucHete npennasunTtens Ha NeHTOBUS TPUOH (nsiB/aeceH) (9) obpaTHO BbpXy MeTanHusi
TIEHTOB TPMOH 1 FO 3aBUIATE OTHOBO 3[PaBo.

12. BHumaHuve! He paboteTe ¢ neHToBMSA TPUOH 3a MeTan 6e3 npegnasuTens Ha nexTaTal

13. BkntoyeTe M usknoyeTe NEHTOBUA TPUOH 3a MeTan HAKOMKO MbTW, 3a Aa ce yBepuTe, 4e
neHTaTa e noctaBeHa NpaBUsHO.

BHUMAHWE:

Mopabpxarite PrUsnyecko pascTosHWE OT 30HATa Ha NeHTaTa 3a TPUOH MO BpeMe Ha TO3U TeCT.

CepBusHa nHdopmauums

[Mpun TO3n NpoayKT € HeobxoaMMOo Aa ce oTbenexu, Ye cnegHnTe Yactn ca obekT Ha eCTeCTBEHO
M3HOCBaHe UM U3HOCBaHe, CBbP3aHO C ynorpebara, unu Yye cregHUTe YactTu ca Heobxoavmu KaTo
KOHCcymaTuBm. M3HocBalLm ce yacTu®: KapboHOBM YeTku, NeHTa 3a TPUOH.

* MOXe€ [1a He e BKMoYeHo B obxBaTta Ha gocTtaBkaral

PesepBHM YacTun 1 akcecoapu MoxeTe Aa NonyynTe OT HaLLMA CepBU3eH LieHTbp. 3a Aa HanpasuTe
ToBa, ckaHupainTe QR kofa Ha 3arnmaBHaTa cTpaHuua.

11. CbxpaHeHue

CbXxpaHsiBalTe yCTPOMCTBOTO M HEFOBUTE aKCecoapu Ha TbMHO, CYX0 U 3aLMTEHO OT 3aMpb3BaHe
MSICTO, HEJOCTBIMHO 3a Aeua. OnTumanHaTa TemnepaTtypa Ha cbxpaHeHue e mexay 5 u 30 “C.

CbXxpaHsiBaiiTe eNeKTPOUMHCTPYMEHTa B OpUrMHanHata My ornakoBKa.

[MokpuinTe enekTpuyeckms MHCTPYMEHT, 3a [ia ro npeanasvTe OT npax unv Bnara.

CbxpaHsiBaiiTe pbKOBOACTBOTO 3a eKCcrnrioataums 3aeiHO C ENEKTPOUHCTPYMEHTA.

12. TpaHcnopT
TpaHcnopTupanTe NEHTOBUSI TPUOH 3@ MeTarn, KaTo ro AbpXuTe ¢ ABe pbLle 3a gpbxkute (1) n
(8).
HoceTe mawvHaTa Bbpxy mMacata 3a TPWOH (21) C MeTanHusi NEHTOB TPUOH, MOHTUPaH KbM
macara 3a TPUOH.

13. U3xBbprisiHe U peuuknupaHe

YCTpPOWCTBOTO Ce JOCTaBs B OMaKOBKa, 3a Aa ce m3berHat noBpeau npu TpaHcnopTupaHe. Tasu
OnakoBKa € CypOBMHA U MO TO3M HAa4YMH MOXe [a Ce U3Mon3sa OTHOBO M Moxe Aa 6bae NoBTOPHO
MHTErpMpaHa B UMKbra Ha CypoBUHUTE.

YCTPOWCTBOTO U akcecoapute KbM Hero ca M3paboTeHn OT pasnuMyHu MaTepuanu, kato MeTanu
1 nnactmacwm.

3aHeceTe AedeKTHUTE KOMMOHEHTVM Ha crneuuarnHu MecTa 3a WU3XBbpfsHe Ha oTnagbLu.
KoHcynTupainTe ce c Balwms cneumanuavmpaH Tbprosew, nnm obwmuHeka agMmmHucTpaums!

CrapuTe ypeau He TpsibBa fa ce U3XBbprsAT 3aefHo ¢ butoBWTe oTnagbLm!

Tosu cumBon Nokasea, Ye To31 NPOAYKT He TpsbBa Aa ce U3XBbPIS 3aedHO ¢ GUToBUTE OTNaabLM
B cboTBeTcTBME C [upektuBa (2012/19/EC) OTHOCHO OTNaabLM OT €NeKTPUYECKO U EeNEeKTPOHHO
o6opynsaHe (WEEE).

To3n npogykT TpsbBa oa Obae NpedafeH B NMPeABUAEHWUst MYyHKT 3a cbOupaHe. ToBa Moxe
[a CTaHe HarnpuMep KaTo ro BbpPHETE Mpu 3akynyBaHe Ha nogobeH MpoaykT unv ro npeganeTte B
0TOpU3MpPaH cbbupaTeneH NyHKT 3a peLuknupaHe Ha cTapy eNeKTPUYECKN 1 eNIEKTPOHHMW YCTPOMCTBA.
HenpaBunHoto GopaBeHe C oTnagbyHO OobopyaBaHe MOXe Aa MMa OoTpuuaTtenHu nocrneavumn 3a
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okomnHaTa cpefa W YOBELLKOTO 34paBe Nopajy MOTEHLMariHo OnacHU BeLLecTBa, KOMTO YecTo ce
CbAbpXaT B €NeKTPUYECKOTO U eNeKTPOHHOTO obopyaBaHe. V3XBbprsiiku NpaBUIHO TO3W NPOAYKT,
BUE CbLLIO AOMNpHHAcATE 3a epEKTUBHOTO M3MOMN3BaHe Ha NPUPOAHMTE pecypcu. MoxeTe fa nonyunte
MHopMaLmMsi 3a NyHKTOBeTe 3a CbOWpaHe Ha oTnagbyHo obopyaBaHe OT Bawata ob6LMHcKa
aAMUHUCTpauus, obllecTtBeHa cnyxba no cmetocbbupaHe, OTOpU3MpaH OpraH 3a W3XBbprsiHe
Ha OTMagbLM OT eNleKTPUYECKO M ENIEKTPOHHO 0BopyaBaHe wnv Balata hupma 3a U3BO3BaHE Ha
oTnagbLu.
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14. OTcTpaHsiBaHe Ha HEU3NPaBHOCTU

MoTopbT He paboTn

OedekTteH asuraten, kaben
WIN KOHEKTOP, U3ropenu
npegnasuTenm.

MawwuHata TpsibBa ga 6bae
npoBepeHa OT creLnarnmcT.
Hwkora He pemoHTupaiTe
asurarternsi camu. onacHocT!
MpoBepeTe npegnasutenuTe
N 'Y CMEHETe, ako e
Heobxoammo.

[euratensat paboty 6aBHO U
He gocTura paboTHn 060poTH.

HanpexeHwneTo e TBbpae
HUCKO, HaMOTKWTe ca
noBpeseHN, KOHAEH3aToOPBbT €
n3ropsin.

[MpoBepeTe HanpexeHneTo

OT [OCTaBYMK Ha KOMYyHamnHu
ycnyru. MposepeTe Asuratens
ot cneuvanuct. CmeHete
KOHAEeH3aTopa OT Crneumaniucr.

MoTopbT nsnasa npekomepeH
Lwym

BobuHuTe ca noBpeaeHu,
MOTOPBLT € AedeKTeH.

MpoBepeTe apuratens ot
cneumanucr.

MoTopbT He JocTura NbfHaTa
CM MOLLIHOCT.

Bepurute B mpexara ca
npeToBapeHu (namnu, apyru
asuratenv v ap.)

He n3nonssavite gpyro
obopyaBaHe unu geuratenu Ha
cbluaTta Bepura.

MoTopbT necHo nperpsiea.

[MpeToBapBaHe Ha gBurarens,
HeLoCTaTb4yHO OXraxaaHe Ha
npuratens

M3bsreante npetoBapsaHe

Ha ABuraTtens no Bpeme Ha
pasaHe. OTcTpaHeTe npaxa oT
ABuvratens, 3a ja ocurypurte
ONTMMArnHO OXnaxaaHe Ha
asurarensi.

CpesbT e rpy6 nnu
BBb/IHOOOpa3eH.

JleHTaTta e Tbna, popmata Ha
3b0UTE He e nogxogsLla 3a
pebenvHaTta Ha maTepuana

HaTtoueTe neHTtara 3a TpMoH
WK1 nocTaeeTe noaxoasiua
neHTa 3a TPUOH.

3aroToBkaTa ce usgbpnsa u/
unm ce pasgpobsiea.

[MpekomepeH HaTucK npur
psisaHe u/vnu neHTa 3a TPUoH

He e noaxogsiia 3a ynotpeba.

[NocTaBeTe noaxodsiua neHrta
3a TPUOH.

Cneau ot nsrapsiHe no
ObpBOTO Npu paboTa.

Tbna neHTa 3a TPUOH.
HenpaswunHa ckopocT.
CMeHeTe neHTara 3a TPUOH.

M3bepeTte nogxoasiiua cKopocT
3a feranna, KOUTo e pexere.

3acagaHe Ha neHTa npu
paborta.

Tbna neHTa 3a TPMOH.
JleHTa 3a TPUOH CMOMUCT.

CMeHeTe neHTaTa 3a TPUOH.
MouuncTeTe nexTara Ha
TpUOHa.
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EN Original instructions’ manual

Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric, gasoline
and pneumatic tools - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable
machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built and
excellent service network of 45 service stations across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions’ manual”.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully,
including the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents,
it is important that these instructions will remain available for future reference to all who will use the
machine. If you sell it to a new owner “Instructions’ manual” must be submitted along with it to enable
new users to become familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of
the trademark RAIDER.

Address: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope
of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical
and pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International
Certification Ltd, England.

Technical Data

parameter unit value
Model - RDP-BSMO01
Rated voltage Vv 230
Frequency Hz 50
Rated power input W 1200
Saw band mm 1141 x 13 x 0.65
Saw band speed m/s 07-24
Cutting width 90° mm 127 x 127
Cutting width 45° mm 127 x 41.5
Pivot range ° 0-45
L., (sound pressure level) dB(A) 91.7
L,.(sound power level) dB(A) 102.7
Vibration level m/s? 1.5
Protection class - 1l
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Device description

1. Handle

2. Motor

3. LED on/off switch

3.1. LED

4. Speed setting wheel

5. On/off switch

6. Release switch

7. Handle

8. Mains connection

9. Saw band guard (left/right)
10. Workpiece stop

11. Saw band

12. Metal band saw holes

13. Tightening lever for saw band
14. Top saw band guard

15. Carbon brushes

16. Saw band drive unit

17. Rubber belts

18. Guide rollers

19. Support arm

20. Support arm holes

21. Saw table

22. Support arm base plate
23. Fixed clamping jaw

24. Moving clamping jaw

25. Workpiece clamping lever
26. Locking handle (graduated scale)
27. Safety bolt

Scope of delivery

* Metal band saw

» Saw table

« 3x hexagon socket screws

 1x hexagon socket screw + nut
* 2x Allen key

» 2x saw bands

» Original Operating Manual

1. Proper use

The portable metal band saw with speed setting is exclusively suited for cutting wood, pipes,
profiles and thin non-ferrous metals.

The shape of the workpieces must be such that safe clamping in the machine vice is possible
and such that the workpiece is prevented from jumping out during the sawing process. The machine
may only be used in the intended manner. Any use beyond this is improper. The user/operator, not the
manufacturer, is responsible for damages or injuries of any type resulting from this.

Only saw bands that are suitable for the machine may be used. An element of the intended use
is also the observance of the safety instructions, as well as the assembly instructions and operating
information in the operating manual.

Persons who operate and maintain the machine must be familiar with the manual and must be
informed about potential dangers. In addition, the applicable accident prevention regulations must be
strictly observed.

Other general occupational health and safety- related rules and regulations must be observed.
The liability of the manufacturer and resulting damages are excluded in the event of modifications of
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Despite use as intended, specific risk factors cannot be entirely eliminated. Due to the design and
layout of the machine, the following risks remain:

» Danger of injury to the eyes when the necessary eye protection is not used.

» Hearing damage when the necessary hearing protection is not used.

» Harmful emissions of wood dusts during use in enclosed areas.

« Risk of accident due to contact with the hands in the uncovered cutting area of the tool.

» Danger of injury during a workpiece change (cutting hazard).

» Danger due to the ejection of workpieces or parts of the workpiece.

* Crushing of fingers.

» Danger due to kick-back.

« Tilting of the workpiece due to insufficient workpiece support surface.

« Touching the cutting tool.

* Ejection of branches and workpiece parts.

Please observe that our equipment was not designed with the intention of use for commercial or
industrial purposes. We assume no guarantee if the equipment is used in commercial or industrial
applications, or for equivalent work.

2. General power tool safety warnings

* WARNING Read all safety information and instructions. Failure to observe safety information
and instructions can result in electric shock, fire and/ or serious injuries.

 Save all warnings and instructions for future reference.

» The term “electric tool” used in the safety instructions refers to mains-powered electrical tools
(with a mains cable).

2.1. Work area safety

» Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

» Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions may cause you
to lose control of the device.

2.2. Electrical safety

» Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.

» Do not use the cable for another purpose, for example, carrying or hanging the power tool or
pulling the plug out of the socket. Keep the cable away from heat, oil, sharp edges or moving device
parts. Damaged or coiled cables increase the risk of an electric shock.

« If you work with a power tool outdoors, only use extension cables that are also suitable for
outdoor use. Using an extension cable suitable for outdoor use reduces the risk of an electric shock.

« If you cannot avoid using the electrical tool in a wet environment, use a fault-current circuit
breaker. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

2.3. Personal safety

« Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of carelessness when using electrical tools can result in serious injuries.

» Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment such as
a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

» Prevent unintentional starting. Make sure the switch is in the off-position before connecting to
the power supply, picking up or carrying the electric tool. Keeping your finger on the switch or having
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the device switched on when you connect it to the power supply may result in accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A tool or spanner that is
located in a rotating device part may result in injuries.

+ Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

« Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep hair, clothing and gloves away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

« If dust extraction and collection devices can be mounted, make sure that they are connected and
used properly. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

2.4. Power tool use and care

» Do not overload the device. Use the correct power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

+ Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

* Remove the plug from the socket before setting the device, changing accessories or putting the
device away. Such preventive safety measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of children and Do not let people use the device who are
not familiar with it or who have not read these instructions. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

» Maintain the electric tool with care. Check whether moving parts function properly and do not
get stuck and whether parts are broken or are damaged and thus adversely affect the electric tool
function. Have damaged parts repaired before using the device. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

» Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazardous situation.

2.5. Service

* Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical replacement
parts.

This will ensure that the safety of the power tool is maintained.

Warning! This power tool generates an electromagnetic field during operation. This field can
impair active or passive medical implants under certain conditions. In order to prevent the risk of
serious or deadly injuries, we recommend that persons with medical implants consult with their
physician and the manufacturer of the medical implant prior to operating the power tool. Additional
safety instructions - portable band saws.

* When performing work during which the cutting device could come into contact with concealed
power lines, hold the electrical tool by the insulated handle surfaces. Contact between the cutting tool
and a live power line can also electrify metal device parts and lead to an electric shock.

» Keep your hands away from the sawing area and saw band.

« Before use, always ensure that the portable band saw is clean.

» Stop operation immediately, if you notice anything unusual.

« Prior to using the tool, always make sure that all components are properly and safely fitted.

» Always proceed with caution when fitting or removing the saw band.

* Always keep your hands away from the cutting path of the saw band.

» Before sawing, always wait until the motor has reached full speed.

« Always keep the handles dry, clean and free of oil and grease. Hold the tool firmly during work.

+ Always remain alert, in particular when performing repetitive, monotonous tasks. Always make
sure your hands are in the correct position in relation to the saw band.

* Never remove the workpiece stop.

» Maintain a distance from end pieces, which fall down after sawing. They may be hot, sharp and/
or heavy. They could cause serious injuries.
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« Air intakes often cover moving parts and should be kept clear. Loose-fitting clothing, jewellery
and long hair may become caught in the moving parts.

3. Residual risks

The electric tool has been built according to stateof- the-art and the recognised technical safety
rules. However, individual residual risks can arise during operation.

» Danger of injury for fingers and hands due to the running saw band with improper guiding of
the workpiece. Injuries due to the workpiece being ejected at high speed due to improper holding or
guiding, such as working without the stop.

» Risk to health from wood dust or wood chippings. It is essential that personal protective
equipment, such as eye protection, is worn.

« Injuries due to defective saw band. Check the integrity of the saw band regularly.

» Danger of injury for fingers and hands when changing the saw band. Wear suitable work gloves.

» Danger of injury when the machine is switched on from the running saw band.

» Hazard due to electrical power with the use of improper electrical connection cables.

Danger to health from running saw band due to long hair and loose clothing. Wear personal
protective equipment such as a hair net and close-fitting work clothing.

» Furthermore, despite all precautions having been met, some non-obvious residual risks may
still remain.

» Residual risks can be minimised if the “General safety instructions” and the “Proper use” are
observed along with the whole of the operating instructions.

4. Unpacking

» Open the packaging and carefully remove the device.

* Remove the packaging material, as well as the packaging and transport safety devices (if
present).

» Check whether the scope of delivery is complete.

» Check the device and accessory parts for transport damage. In the event of complaints the
carrier must be informed immediately. Later claims will not be recognised.

« If possible, keep the packaging until the expiry of the warranty period.

» Familiarise yourself with the product by means of the operating manual before using for the first
time.

» With accessories as well as wearing parts and replacement parts use only original parts.

Replacement

Parts can be obtained from your dealer.

* When ordering please provide our article number as well as type and year of manufacture for
your product.

WARNING!

The device and the packaging are not children‘s toys! Do not let children play with plastic bags,
films or small parts! There is a danger of choking or suffocating!

5. Assembly

5.1. Fitting the support arm (19) to the saw table (21) (Fig. 3)

1. Rotate the support arm base plate (22) until the support arm base plate hole aligns with the
hole in the saw table.

2. Insert the hexagon socket screw from above through the aligned holes in the saw table (21).

3. Tilt the saw table (21) on its side and fasten the provided nut onto the hexagon socket screw.

4. Fix the nut is place using an open-ended spanner (not included in the scope of delivery).

5.2 Fitting the machine onto the support arm (19) (Fig. 15)

1. Align the holes of the metal band saw (12) to the holes in the support arm (20).

2. Then screw the provided hexagon socket screws through the support arm into the metal band
saw.
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3. Now tighten the hexagon socket screws.

5.3 Fitting the saw band (Fig. 7-11)

1. Loosen the Phillips screws (a) from the saw band guard (left/right) (9).

2. Remove the saw band guard (9) by sliding to left or right.

3. Position the saw band (11) such that the teeth are on the base and are angled in the direction
of the workpiece stop (10), as shown in Figure 9.

4. Slide the saw band (11) into the guide rollers (18), as shown in Figure 10.

5. Hold the saw band (11) in the guide rollers (18) and place it around both drive units (16).

6. Tension the saw band (11) using the tightening lever for the saw band (13).

7. Push the saw band guard (left/right) (9) back onto the metal band saw and screw it tight again.

8. Attention! Do not operate the metal band saw without the saw band guard!

9. Switch the metal band saw on and off a few times, to ensure that the saw band is sitting
correctly.

CAUTION:

Maintain physical distance from the saw band area during this test.

6. Before commissioning

ATTENTION!

Always make sure the device is fully assembled before commissioning! Check all screws and
connections for firm seating. Check that the saw band is in perfect condition. Remove all tools from
the clamping jaw and the saw table.

* The saw band must be able to run freely.

* In case of previously machined wood, be aware of any foreign objects, such as nails or screws,
etc.

« Before pressing the on/off switch (5), make sure that the saw band is correctly fitted, and that
moving parts run smoothly.

» Before connecting the machine, make certain that the data on the type plate matches with the
mains power data.

6.1. Switching the machine on (Fig. 4)

CAUTION:

Before connecting the machine to the mains power supply, always make sure that the on/off
switch (5) is functioning properly.

1. To switch the machine on, press the on/off switch (5) and the release switch (6) at the same
time.

2. To switch off, release the on/off switch (5).

3. Attention: The saw band runs after the device has been switched off.

6.2. Handle (Fig. 5)

For safety reasons, please disconnect the power cable from the mains. The handle (1) allows the
user to maintain a firm hold during use.

1. Put the handle (1) in a comfortable and secure working position.

6.3 Switching the LED lamp on (Fig. 1)

1. To switch the LED (3.1) on, set the on/off switch (3) to “I (ON)". To switch the machine off, set
the switch to position “O (OFF)”.

2. NOTE: Wipe any dirt off the LED (3.1) with a dry cloth. Be careful to avoid scratching the LED
(3.1), because this can severely reduce the light intensity.

3. Do not use thinners or spirit to clean the LED (3.1). Such solvents may damage the LED.

4. Always switch the LED (3.1) off after work.

6.4 Speed setting wheel (Fig. 4)

CAUTION:

Never change the speed with the device running.

1. The machine speed can be set between 0.7 m/s and 2.2 m/s by turning the speed setting wheel
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(4).

2. By turning the speed setting wheel (4) towards the number 6 you increase the speed, whilst

turning it towards 1 reduces the speed.

CAUTION:

The speed setting wheel (4) can only be turned up to 6 and back to 1. If it is forcibly turned past 6
or beyond 1, it may no longer be possible to adjust the speed.

3. Choose a suitable speed for the workpiece to be cut.

6.5 Adjusting the workpiece stop (10) (Fig. 6) For safety reasons, please disconnect the power
cable from the mains.

While using the metal band saw, the workpiece stop (10) must be secured in the lowest position.

1. If the workpiece stop (10) should butt against an obstacle at the end of a cut, e.g. a wall or
similar, loosen the screw (see fig. 6) and slide the workpiece stop (10) upwards. Secure the workpiece

stop (10) after sliding by fixing the screws again.

2. Attention: Ensure that the metal band saw is switched off when adjusting the workpiece stop
(10)!

7. Operation

7.1 Tips for better sawing (Fig. 14) The following recommendations should be applied as a
guideline (see “Recommended sawing positions” table in figure 14).

* Never twist the saw band during the cutting process.

* Never use liquid coolant for the metal band saw.

The use of liquid coolants causes deposits on the rubber belts (17) and reduces the cutting
performance.

« If severe vibrations arise during the cutting process, make sure that the sawn workpiece is
securely clamped. If the vibrations continue, replace the saw band (see chapter 13 “Cleaning and
maintenance”).

7.2 Sawing process without saw table (Fig. 13)

Warning!

Only adjust or reload workpieces when the metal band saw is at a standstill.

1. Clamp the workpieces to be sawed in a vice or in another clamping device, i.e. directly between

the two clamping jaws and without placing other objects in between.

2. Bring the workpiece stop (10) in contact with the workpiece, and whilst doing so hold the saw
band away from the workpiece.

3. Then switch the metal band saw on. To do this, press the on/off switch (5) and the release
switch (6) at the same time.

4. Once the metal band saw has reached the desired speed, tilt the main body of the machine
slowly and cautiously such that the saw band (11) comes into contact with the workpiece. Do not
apply any additional pressure. Be careful to avoid the saw band (11) coming suddenly and abruptly
into contact with the surface of the workpiece.

This results in serious damage to the saw band. In order to achieve the maximum service life of
the saw band, ensure that no sudden impacts arise at the start of the sawing process.

5. Straight cuts can be achieved if the saw band is flush with the side surface of the engine
housing. Be aware of your viewing angle in this case. Twisting the saw band or holding it at an angle
causes the cut to run alongside the cutting line, and this reduces the service life of the saw band.

NOTE: If the band saw becomes jammed or stuck in the workpiece during sawing, release the on/
off switch (5) immediately to avoid damage to the saw band and engine.

6. The net weight of the metal band saw delivers the most efficient cutting pressure. If the pressure
is increased by the operator, the saw band (11) becomes slower and the service life of the band is
reduced.

7. End pieces that are so heavy they would cause injuries if they were to fall should be supported.

Wearing safety shoes is strongly recommended. Attention: End pieces may be hot and sharp.

8. Hold the metal band saw tight in both hands when sawing.
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9. Prevent the metal band saw from falling against the clamped or supported workpiece after
cutting.

7.3 Clamping the workpiece (Fig. 16-18)

1. First, open the workpiece clamping lever (25) anti-clockwise.

2. Pull the moving clamping jaw (24) back.

3. Place the workpiece on the front fixed clamping jaw (23).

4. Slide the moving clamping jaw (24) toward the workpiece.

5. Clamp the workpiece using workpiece clamping lever (25) anti-clockwise.

7.4 Mitre cut 0°- 45° (Fig. 19)

Mitre cuts of 0°-45° to the working surface can be carried out using the metal band saw.
« To do this, open the locking handle (graduated scale) (26).

» Set the support arm base plate (22) to the desired angle.

» Re-tighten the locking handle (graduated scale) (26).

7.5 Sawing process with the saw table (Fig. 20 + 21)

Attention

Keep the mains cable away from the sawing area during the sawing process.

Risk of injury! Keep your hands away from the sawing area.

Mitre cuts of 0°- 45° to the working surface to the left can be carried out using the metal band saw.

1. Set the desired angle as described under point “10.4 Mitre cut 0°- 45°”.

2. Clamp your workpiece as described under point “10.3 Clamping the workpiece”.

3. Switch the metal band saw on. To do this, press the on/off switch (5) and the release switch
(6) at the same time.

4. Once the metal band saw has reached the desired speed, pull the safety bolt (27) (see fig. 3)
and tilt the main body of the metal band saw slowly and cautiously downwards so that the saw band
comes into contact with the workpiece. Do not apply any additional pressure. Be careful to avoid the
saw band coming suddenly and abruptly into contact with the surface of the workpiece. This results
in serious damage to the saw band. In order to achieve the maximum service life of the saw band,
ensure that no sudden impacts arise at the start of the sawing process.

NOTE: If the band saw becomes jammed or stuck in the workpiece material during sawing,
release the on/off switch (5) immediately to avoid damage to the saw band and engine.

5. The net weight of the metal band saw delivers the most efficient cutting pressure. If the pressure
is increased by the operator, the saw band becomes slower and the service life of the band is reduced.

6. Swivel the metal band saw back into the initial position after the sawing process. Make sure
that the metal band saw does not tilt back down again.

Attention

Wait until the saw band has come to a complete standstill before removing the workpiece.

8. Working instructions

The following recommendations are examples for safe use of the metal band saws.

The following safe working methods are considered to contribute to safety but may not be
appropriate, fully or extensively applicable for every use. They cannot cover all possible hazardous
conditions and must be interpreted carefully.

« If the machine is not in operation, e.g. work is complete, slacken the saw band. Attach a
corresponding note to the machine for the next user about the tensioning of the saw band.

« Store unused saw bands together and safely in a dry place. Check them for faults (e.g. teeth and
cracks) before use. Do not use defective saw bands!

» The correct belt tension contributes significantly to a straight cut of the saw band. Check and
correct the clamping force after sawing if necessary.

« Wear suitable protective gloves when handling saw band.

» Mount all protective and safety devices to the machine before starting work.

* Never clean the saw band or the saw band guide rollers with a hand-held brush or scraper if
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the saw band is running. Resinous saw bands jeopardise work safety and must be cleaned regularly.

» Wear safety goggles and hearing protection when working for your own personal protection.
Wear a hair net with long hair. Roll loose sleeves up above the elbows.

» Make sure that the lighting conditions in the working and surrounding area of the machine are
sufficient.

» Secure the workpiece against turning when cutting round pieces of wood.

9. Electrical connection

The electrical motor installed is connected and ready for operation. The connection complies with
the applicable VDE and DIN provisions.

The customer's mains connection as well as the extension cable used must also comply with
these regulations.

Damaged electrical connection cable

The insulation on electrical connection cables is often damaged.

This may have the following causes:

* Pressure points, where connection cables are passed through windows or doors.

* Kinks where the connection cable has been improperly fastened or routed.

* Places where the connection cables have been cut due to being driven over.

« Insulation damage due to being ripped out of the wall outlet.

» Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not be used and are life-threatening due to the
insulation damage.

Check the electrical connection cables for damage regularly. Ensure that the connection cables
are disconnected from electrical power when checking for damage.

Electrical connection cables must comply with the applicable VDE and DIN provisions. Only use
connection cables with designation HOSVV-F.

The printing of the type designation on the connection cable is mandatory.

AC motor

» The mains voltage must be 220-240 V~.

« Extension cables up to 25 m long must have a cross-section of 1.5 square millimetres.
Connections and repair work on the electrical equipment may only be carried out by electricians.
Please provide the following information in the event of any enquiries:

Type of current for the motor

» Data of machine type plate

» Motor data - type plate

10. Cleaning and maintenance

Attention!

Disconnect the mains plug before carrying out any maintenance work.

Cleaning

» Keep protective devices, air vents and the motor housing as free of dust and dirt as possible. Rub
the device clean with a clean cloth or blow it off with compressed air at low pressure. We recommend
that you clean the device directly after every use.

« Clean the device at regular intervals using a damp cloth and a little soft soap. Do not use any
cleaning products or solvents; they could attack the plastic parts of the device. Make sure that no
water can penetrate the device interior. Water entering a power tool will increase the risk of electric
shock.

General maintenance tasks

Wipe swarf and dust off the machine from time to time with a cloth.

Do not oil the motor.

Do not use corrosive cleaning agents for cleaning the plastic.
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Maintenance

Brush inspection (Fig. 22)

If the machine is new, check the carbon brushes after the first 50 operating hours or if a new brush
has been mounted. After the initial check, check every 10 operating hours.

If the carbon is worn down to a length of 6 mm, or the spring or the shunt wire is burnt or
damaged, both brushes must be replaced. If the brushes are found to be usable after removal, they
can be reinstalled.

1. To service the carbon brushes, open both locks (as shown in figure 22) counterclockwise.

2. Then remove the carbon brushes.

3. Re-insert the carbon brushes in reverse order.

Replacing the saw band (Fig. 7-11)

ATTENTION!

Disconnect the mains plug before carrying out any maintenance work.

1. Rotate the tightening lever for the saw band (13) in a clockwise direction up to the stop, in order
to relieve the saw band tension (see Figure 7).

2. Turn the metal band saw over and place it down on a workbench or table like this.

3. Loosen the Phillips screws (a) and remove the saw band guard (9) (left/right) by sliding to the
left or right.

4. Start to remove the saw band at the top part of the saw band guard (14) and continue right
around the drive unit of the saw band (16). When removing the saw band, the tension may be relieved
and the saw band may jump off. SAW BANDS ARE SHARP. WEAR PROTECTIVE GLOVES WHEN
HANDLING THEM.

5. Check the guide rollers (18) and remove all coarse chips that may be in here. Jammed chips
may prevent the guide rollers (18) from turning and lead to flat spots.

6. Rubber belts (17) are located on the pulleys (13). The rubber belts should be checked for
looseness or damage when changing the saw band. Wipe chips off the rubber belts (17).

7. Position the saw band (11) such that the teeth are on the base and are angled in the direction
of the workpiece stop (10), as shown in Figure 9.

8. Slide the saw band (11) into the guide rollers (18), as shown in Figure 10.

9. Hold the saw band (11) in the guide rollers (18) and place it around both drive units (16).

10. Tension the saw band (11) using the tightening lever for the saw band (13).

11. Push the saw band guard (left/right) (9) back onto the metal band saw and screw it tight again.

12. Attention! Do not operate the metal band saw without the saw band guard!

13. Switch the metal band saw on and off a few times, to ensure that the saw band is sitting
correctly.

CAUTION:

Maintain physical distance from the saw band area during this test.

Service information

With this product, it is necessary to note that the following parts are subject to natural or usage-
related wear, or that the following parts are required as consumables. Wearing parts*: Carbon
brushes, saw band

* may not be included in the scope of supply!

Spare parts and accessories can be obtained from our service centre. To do this, scan the QR
code on the cover page.

11. Storage

Store the device and its accessories in a dark, dry and frost-free place that is inaccessible to
children. The optimum storage temperature lies between 5 and 30 °C.

Store the power tool in its original packaging.

Cover the electric tool to protect it from dust or moisture.
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Store the operating manual with the power tool.

12. Transport

Transport the metal band saw by holding it with both hands by the handles (1) and (8).

Carry the machine on the saw table (21) with the metal band saw mounted to the saw table.

13. Disposal and recycling

The device is supplied in packaging to avoid transport damages. This packaging is raw material
and can thus be used again or can be reintegrated into the raw material cycle.

The device and its accessories are made of different materials, such as metals and plastics.

Take defective components to special waste disposal sites. Check with your specialist dealer or
municipal administration!

Old devices must not be disposed of with household waste!

This symbol indicates that this product must not be disposed of together with domestic waste in
compliance with the Directive (2012/19/EU) pertaining to waste electrical and electronic equipment
(WEEE).

This product must be handed over at the intended collection point. This can be done, for example,
by returning it when purchasing a similar product or delivering it to an authorised collection point for
the recycling of old electrical and electronic devices. Improper handling of waste equipment may
have negative consequences for the environment and human health due to potentially hazardous
substances that are often contained in electrical and electronic equipment. By properly disposing
of this product, you are also contributing to the effective use of natural resources. You can obtain
information on collection points for waste equipment from your municipal administration, public waste
disposal authority, an authorised body for the disposal of waste electrical and electronic equipment or
your waste disposal company.
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14. Troubleshooting

Motor does not work

Engine, cable or connector
defective, fuses burnt.

Have the machine checked
by a specialist. Never repair
the engine yourself. Danger!
Check the fuses and replace
them if necessary.

The engine runs slowly and
does not reach the operating
speed.

Voltage too low, coils
damaged, capacitor burnt.

Have the voltage checked by a
utility provider.

Have the engine checked by a
specialist.

Have the capacitor replaced
by a specialist.

Motor makes excessive noise

Coils damaged, motor
defective

Have the engine checked by a
specialist.

The motor does not reach its
full power.

Circuits in the network are
overloaded (lamps, other
motors, etc.)

Do not use any other
equipment or engines on the
same circuit.

Motor overheats easily.

Overloading of the motor,
insufficient cooling of the motor

Avoid overloading the engine
while cutting. Remove dust
from the engine in order to
ensure optimal cooling of the
engine.

Saw cut is rough or wavy.

Saw band dull, tooth shape
not appropriate for the material
thickness

Sharpen the saw band or
insert a suitable saw band.

Workpiece pulls away and/or
splinters.

Excessive cutting pressure
and/or saw band not suitable
for use.

Insert a suitable saw band.

Burn marks on the wood when
working.

Saw band blunt. Incorrect
speed.
Replace the saw band.

Choose a suitable speed for
the workpiece to be cut.

Saw band jams when working.

Saw band blunt.
Saw band resinous.

Replace the saw band.
Clean the saw band.
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Ro Manual de instructiuni originale
Draga client,

Felicitari pentru cumpararea de masini de la cel mai rapid marit numar de instrumente electrice,
benzina si pneumatice - RAIDER. Atunci cand sunt instalate si functionate corespunzator, RAIDER
sunt masini sigure si fiabile si lucrul cu ele va oferi o adevarata placere. Pentru confortul dvs. a fost
construita si o retea de service excelenta de 45 de statii de service in toata tara.

Tnainte de a utiliza aceasta masina, va rugdm sa cunoasteti cu atentie acest manual de instructiuni.

in interesul sigurantei dvs. si pentru a va asigura o utilizare adecvaté si cititi cu atentie aceste
instructiuni, inclusiv recomandarile si avertismentele din acestea. Pentru a evita erorile si accidentele
inutile, este important ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinta viitoare la toti cei
care vor folosi masina. Daca il vindeti unui nou proprietar, “Manualul de instructiuni” trebuie trimis
fmpreuna cu acesta pentru a permite utilizatorilor noi sa se familiarizeze cu instructiunile de siguranta
si de operare relevante.

Euromaster Import Export Ltd. este un reprezentant autorizat al producatorului si proprietarului
marcii comerciale RAIDER.

Adresa: Sofia 1231, Bulgaria Blvd. “Lomsko shausse” 246, tel. 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Din anul 2006 compania a introdus sistemul de management al calitatii ISO 9001: 2008 cu scopul
certificarii: Comertul, importul, exportul si service-ul hobby-urilor si echipamentelor profesionale
electrice, mecanice si pneumatice si hardware-ului general. Certificatul a fost emis de Moody
International Certification Ltd, Anglia.

Date tehnice

parametru unitate valoare
Numar de identificare - RDP-BSMO01
Tensiune nominala Vv 230
Frecventa Hz 50
Putere nominala w 1200
Banda de ferastrau mm 1141 x 13 x 0.65
Viteza benzii de ferastrau m/s 0.7-24
Latime de taiere 90° mm 127 x 127
Latime de taiere 45° mm 127 x 41.5
Interval de pivotare ° 0-45
L., (nivel de presiune sonora) dB(A) 91.7
L,(nivelul de putere acustica) dB(A) 102.7
Nivel vibratji m/s? 1.5
Clasa de protectie - Il
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Descrierea dispozitivului

1. Méaner

2. Motor

3. LED comutator pornit/oprit

3.1. LED

4. Roata de reglare a vitezei

5. Comutator pornit/oprit

6. Eliberati comutatorul

7. Maner

8. Conexiune la retea

9. Aparatoare pentru banda ferastrau (stanga/dreapta)
10. Oprirea piesei de prelucrat

11. Banda de ferastrau

12. Gauri pentru ferastrau cu banda de metal
13. Parghie de strangere pentru banda de ferastrau
14. Aparatoare de banda superioara

15. Perii de carbune

16. Unitate de antrenare a banda ferastraului
17. Curele de cauciuc

18. Role de ghidare

19. Brat de sprijin

20. Orificiile bratelor de sustinere

21. Masa de ferastrau

22. Placa de baza a bratului de sustinere

23. Falca fixa de prindere

24. Falca de prindere in miscare

25. Parghie de prindere a piesei de prelucrat
26. Maner de blocare (scara gradata)

27. Surub de siguranta

Domeniul de livrare

* Fierastrau cu banda pentru metal
* Masa de ferastrau

« 3x suruburi hexagonale

* 1x surub hexagonal + piulita

« 2x chei hexagonale

« 2x benzi de ferastrau

* Manual de utilizare original

1. Folosire adecvata

Ferastraul portabil cu banda pentru metal cu reglare a vitezei este potrivit exclusiv pentru taierea
lemnului, tevilor, profilelor si metalelor subtiri neferoase.

Forma pieselor de prelucrat trebuie sa fie astfel incat sa fie posibila fixarea in siguranta in
menghinul masinii si astfel incat piesa de prelucrat sé fie impiedicata sa sara afara in timpul procesului
de taiere. Aparatul poate fi utilizat numai in modul prevazut. Orice utilizare dincolo de aceasta este
improprie. Utilizatorul/operatorul, nu producatorul, este responsabil pentru daune sau vatamari de
orice tip rezultate din aceasta.

Pot fi utilizate numai benzi de ferastrdu adecvate pentru masina. Un element al utilizarii
prevazute este si respectarea instructiunilor de siguranta, precum si a instructiunilor de asamblare si
a informatiilor de utilizare din manualul de utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie sa fie familiarizate cu manualul si trebuie
s4 fie informate cu privire la pericolele potentiale. In plus, reglementarile aplicabile de prevenire a
accidentelor trebuie respectate cu strictete.

Trebuie respectate alte reguli si reglementari generale legate de sanatatea si securitatea in
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munca. Raspunderea producatorului si daunele rezultate sunt excluse in cazul modificarilor masinii.
in ciuda utiliz&rii conform intentiei, factorii de risc specifici nu pot fi eliminati in totalitate. Datorita
designului si aspectului masinii, raman urmatoarele riscuri:

* Pericol de ranire a ochilor atunci cand nu se utilizeaza protectia ochilor necesara.

» Deteriorarea auzului atunci cand protectia auditiva necesara nu este utilizata.

» Emisii nocive de praf de lemn in timpul utilizarii in spatii inchise.

« Pericol de accident din cauza contactului cu mainile in zona de taiere neacoperita a sculei.

« Pericol de ranire la schimbarea piesei de prelucrat (pericol de taiere).

« Pericol din cauza ejectarii pieselor de prelucrat sau a unor parti ale piesei de prelucrat.

 Zdrobirea degetelor.

* Pericol din cauza reculului.

« Inclinarea piesei de prelucrat din cauza suprafetei de sprijin insuficiente a piesei de prelucrat.

« Atingerea instrumentului de taiere.

 Evacuarea ramurilor si a pieselor de prelucrat.

Va rugam sa retineti ca echipamentul nostru nu a fost proiectat cu intentia de utilizare Tn scopuri
comerciale sau industriale. Nu ne asumam nicio garantie daca echipamentul este utilizat in aplicatii
comerciale sau industriale sau pentru lucrari echivalente.

2. Avertismente generale de siguranta pentru unelte electrice

* AVERTISMENT Cititi toate informatiile si instructiunile de siguranta. Nerespectarea informatiilor
si instructiunilor de siguranta poate duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

« Salvati toate avertismentele si instructiunile pentru referinte ulterioare.

» Termenul ,unelta electrica” folosit in instructiunile de siguranta se refera la unelte electrice
alimentate de la retea (cu un cablu de retea).

2.1. Siguranta zonei de lucru

« Pastrati zona de lucru curata si bine iluminatd. Zonele aglomerate sau intunecate provoaca
accidente.

» Nu folositi sculele electrice in atmosfere explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau
prafului inflamabile. Uneltele electrice creeaza scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

« Tineti copiii si trecatorii departe in timp ce utilizati o unealta electrica. Distragerile va pot face sa
pierdeti controlul asupra dispozitivului.

2.2. Siguranta electrica

« Stecherele sculelor electrice trebuie sa se potriveasca cu priza. Nu modificati niciodata stecherul
n niciun fel. Nu utilizati niciun adaptor cu unelte electrice cu impamantare. Stecherele nemodificate si
prizele potrivite vor reduce riscul de soc electric.

« Evitati contactul corpului cu suprafetele impamantate sau impamantate, cum ar fi tevi, calorifere,
sobe si frigidere. Exista un risc crescut de soc electric daca corpul dumneavoastra este impamantat
sau Tmpamantat.

» Nu expuneti sculele electrice la ploaie sau la umezeala. Apa care intra intr-o unealta electrica
va creste riscul de electrocutare.

* Nu utilizati cablul in alt scop, de exemplu, pentru a transporta sau a atarna unealta electrica sau
pentru a scoate stecherul din priza. Tineti cablul departe de calduréd, ulei, margini ascutite sau parti
mobile ale dispozitivului. Cablurile deteriorate sau spiralate cresc riscul de electrocutare.

» Daca lucrati cu o unealta electrica in aer liber, utilizati numai cabluri prelungitoare care sunt,
de asemenea, potrivite pentru utilizare in exterior. Utilizarea unui cablu prelungitor adecvat pentru
utilizare in exterior reduce riscul de electrocutare.

» Daca nu puteti evita utilizarea unealtei electrice intr-un mediu umed, utilizati un intrerupator de
circuit de defect. Utilizarea unui RCD reduce riscul de electrocutare.

2.3. Siguranta personala

» Ramaneti atenti, urmariti ce faceti si folositi bunul simt atunci cand utilizati o unealta electrica.
Nu folositi o unealta electricd cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neglijenta atunci cand utilizati unelte electrice poate duce la vatamari
grave.

» Folositi echipament individual de protectie. Purtati intotdeauna protectie pentru ochi.
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Echipamentele de protectie, cum ar fi 0 masca de praf, pantofi de protectie antiderapante, casca de
protectie sau protectie auditiva, utilizate Tn conditii adecvate, vor reduce vatamarile personale.

« Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare, de a ridica sau de a transporta unealta electrica. Daca tineti degetul
pe intrerupator sau porniti dispozitivul atunci cand il conectati la sursa de alimentare poate duce la
accidente.

= Scoateti orice cheie de reglare sau cheie inainte de a porni unealta electrica. O unealta sau o
cheie care se afla intr-o piesa rotativa a dispozitivului poate duce la raniri.

» Nu va depasiti. Pastrati o pozitie adecvata si un echilibru in orice moment. Acest lucru permite
un control mai bun al sculei electrice in situatii neasteptate.

» Imbrécati-va corespunzétor. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Tineti parul, imbracamintea si
manusile departe de partile mobile. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse in partile
mobile.

+ Daca se pot monta dispozitive de aspirare si colectare a prafului, asigurati-va ca sunt conectate
si folosit corect. Utilizarea colectarii prafului poate reduce pericolele legate de praf.

2.4. Utilizarea si ingrijirea uneltelor electrice

» Nu supraincarcati dispozitivul. Utilizati unealta electrica corectd pentru aplicatia dvs. Unealta
electrica corecta va face treaba mai bine si mai sigur la rata pentru care a fost proiectata.

* Nu folositi unealta electrica daca intrerupatorul nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta
electrica care nu poate fi controlata cu comutatorul este periculoasa si trebuie reparata.

« Scoateti stecherul din priza Tnainte de a seta dispozitivul, de a schimba accesoriile sau de a
pune dispozitivul deoparte. Astfel de masuri preventive de siguranta reduc riscul pornirii accidentale
a sculei electrice.

« Pastrati sculele electrice inactiv la indemana copiilor si Nu lasati sa foloseasca dispozitivul
persoanelor care nu sunt familiarizate cu el sau care nu au citit aceste instructiuni. Uneltele electrice
sunt periculoase n mainile utilizatorilor neinstruiti.

« Intretineti cu grij& unealta electrica. Verificati daca piesele in miscare functioneaza corect si nu
se blocheaza si daca piesele sunt rupte sau deteriorate si astfel afecteaza negativ functionarea sculei
electrice. Reparati piesele deteriorate Tnainte de a utiliza dispozitivul. Multe accidente sunt cauzate
de uneltele electrice prost intretinute.

« Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate. Uneltele de taiere intretinute corespunzator, cu
muchii ascutite, sunt mai putin susceptibile de a se lega si sunt mai usor de controlat.

« Folositi unealta electrica, accesoriile si biti de scule etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
tindnd cont de conditiile de lucru si de lucrul care trebuie efectuat. Utilizarea sculei electrice pentru
operatiuni diferite de cele prevazute poate duce la o situatie periculoasa.

2.5. Serviciu

« Solicitati service-ului dvs. electric de catre o persoana calificata care utilizeaza numai piese de
schimb identice.

Acest lucru va asigura mentinerea sigurantei sculei electrice.

Avertizare! Aceasta unealta electrica genereaza un camp electromagnetic in timpul functionarii.
Acest domeniu poate afecta implanturile medicale active sau pasive in anumite conditii. Pentru a
preveni riscul de rani grave sau mortale, recomandam persoanelor cu implanturi medicale sa se
consulte cu medicul lor si cu producatorul implantului medical Tnainte de a utiliza unealta electrica.
Instructiuni suplimentare de siguranta - ferastraie portabile cu banda.

» Cand efectuati lucrari in care dispozitivul de taiere ar putea intra in contact cu linii electrice
ascunse, tineti unealta electrica de suprafetele izolate ale méanerului. Contactul dintre unealta de
taiere si o linie electrica sub tensiune poate, de asemenea, electriza partile metalice ale dispozitivului
si poate duce la un soc electric.

« Tineti mainile departe de zona de taiere si banda de ferastrau.

+ Inainte de utilizare, asigurati-va intotdeauna ca fer&straul portabil cu banda este curat.

« Opriti imediat functionarea, daca observati ceva neobisnuit.

« Inainte de a utiliza unealta, asigurati-va intotdeauna c& toate componentele sunt montate corect
si in siguranta.

* Procedati intotdeauna cu precautie cand montati sau scoateti banda ferastraului.
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» Tineti intotdeauna méinile departe de calea de taiere a benzii ferastraului.

« Inainte de taiere, asteptati intotdeauna pan& cand motorul a atins turatia maxima.

« Pastrati intotdeauna ménerele uscate, curate si fara ulei si grasime. Tineti instrumentul ferm Tn
timpul lucrului.

* Ra@maneti intotdeauna alert, in special atunci cand efectuati sarcini repetitive, monotone.
Asigurati-va intotdeauna ca mainile sunt in pozitia corecta in raport cu banda ferastraului.

» Nu indepartati niciodata opritorul piesei de prelucrat.

» Mentineti distanta fata de piesele de capat, care cad dupa taiere. Pot fi fierbinti, ascutiti si/sau
grei. Acestea ar putea provoca rani grave.

* Prizele de aer acopera adesea partile in miscare si trebuie pastrate libere. Imbracamintea largi,
bijuteriile si parul lung pot fi prinse in partile mobile.

3. Riscuri reziduale

Scula electrica a fost construita in conformitate cu cele mai moderne norme tehnice de siguranta
recunoscute. Cu toate acestea, in timpul functionarii pot aparea riscuri reziduale individuale.

« Pericol de ranire pentru degete si maini din cauza benzii de rulare a ferastraului cu ghidarea
necorespunzatoare a piesei de prelucrat. Leziuni datorate ejectarii piesei de prelucrat la viteza mare
din cauza tinerii sau ghidarii necorespunzatoare, cum ar fi lucrul fara oprire.

* Risc pentru sanatate din cauza prafului de lemn sau a aschiilor de lemn. Este esential sa se
poarte echipament personal de protectie, cum ar fi protectia ochilor.

» Leziuni datorate benzii de ferastrau defecte. Verificati in mod regulat integritatea benzii
ferastraului.

* Pericol de ranire pentru degete si maini la schimbarea benzii ferastraului. Purtati manusi de
lucru adecvate.

* Pericol de ranire atunci cand masina este pornita de la banda ferastraului in functiune.

* Pericol datorat energiei electrice prin utilizarea cablurilor de conectare electrica
necorespunzatoare.

Pericol pentru sanatate din cauza rularii benzii de ferastrau din cauza parului lung si a
imbracamintei largi. Purtati echipament personal de protectie, cum ar fi o plasa de par si imbracaminte
de lucru potrivita.

«In plus, in ciuda faptului ca au fost respectate toate mésurile de precautie, unele riscuri reziduale
neevidente pot ramane in continuare.

« Riscurile reziduale pot fi minimizate daca sunt respectate ,Instructiunile generale de siguranta”
si ,Utilizarea corespunzatoare” impreuna cu toate instructiunile de utilizare.

4. Despachetarea

* Deschideti ambalajul si scoateti cu grija dispozitivul.

. Tndepértati materialul de ambalare, precum si dispozitivele de siguranta pentru ambalare si
transport (daca pre trimis).

« Verificati daca volumul de livrare este complet.

« Verificati dispozitivul si piesele accesorii pentru eventuale deteriorari de transport. In cazul unor
reclamatii, transportatorul trebuie informat imediat. Cererile ulterioare nu vor fi recunoscute.

» Daca este posibil, pastrati ambalajul pana la expirarea perioadei de garantie.

» Familiarizati-va cu produsul prin intermediul manualului de utilizare Tnainte de prima utilizare.

« Cu accesorii, precum si piesele de uzura si piese de schimb, utilizati numai piese originale.

Tnlocuire

Piesele pot fi obtinute de la dealerul dumneavoastra.

» Cand comandati, va rugam sa furnizati numarul articolului nostru, precum si tipul si anul de
fabricatie pentru produsul dumneavoastra.

AVERTIZARE!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru copii! Nu lasati copiii sa se joace cu pungi de plastic,
folii sau piese mici! Exista pericol de sufocare sau sufocare!
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5. Asamblare

5.1. Montarea bratului de sprijin (19) pe masa ferastraului (21) (Fig. 3)

1. Rotiti placa de baza a bratului de sprijin (22) pana cand orificiul placii de baza a bratului de
sprijin se aliniaza cu orificiul din masa ferastraului.

2. Introduceti surubul cu cap hexagonal de sus prin orificiile aliniate din masa ferastraului (21).

3. Tnclinati masa ferastraului (21) pe o parte si fixati piulita furnizata pe surubul hexagonal.

4. Fixati piulita cu o cheie cu cap deschis (nu este inclusa in pachetul de livrare).

5.2 Montarea masinii pe bratul suport (19) (Fig. 15)

1. Aliniati orificiile ferastraului cu banda de metal (12) cu orificiile din bratul de sprijin (20).

2. Apoi insurubati suruburile hexagonale furnizate prin bratul de sprijin in ferastraul cu banda de
metal.

3. Acum strangeti suruburile hexagonale.

5.3 Montarea benzii de ferastrau (Fig. 7-11)

1. Slabiti suruburile Phillips (a) de la protectia benzii ferastraului (stanga/dreapta) (9).

2. Scoateti aparatoarea benzii ferastraului (9) glisand la stanga sau la dreapta.

3. Pozitionati banda de ferastrau (11) astfel incéat dintii sa fie pe baza si sa fie inclinati in directia
opritorului piesei de prelucrat (10), asa cum se arata in Figura 9.

4. Glisati banda ferastraului (11) in rolele de ghidare (18), asa cum se arata in Figura 10.

5. Tineti banda de ferastrau (11) in rolele de ghidare (18) si asezati-o in jurul ambelor unitati de
antrenare (16).

6. Tensionati banda de ferastrau (11) folosind parghia de strangere a benzii de ferastrau (13).

7. Tmpinget,i aparatoarea cu banda a ferastraului (stanga/dreapta) (9) inapoi pe ferastraul cu
banda de metal si insurubati-o din nou.

8. Atentie! Nu utilizati ferastraul cu banda pentru metal fara aparatoarea pentru banda!

9. Porniti si opriti ferastraul cu banda de metal de céateva ori, pentru a va asigura ca banda
ferastraului este asezata corect.

PRUDENTA:

Mentineti distanta fizica fatd de zona benzii ferastraului in timpul acestui test.

6. Tnainte de punere in functiune

ATENTIE!

Asigurati-va intotdeauna ca dispozitivul este complet asamblat inainte de punere in functiune!

Verificati toate suruburile si conexiunile pentru asezare ferma.

Verificati daca banda de fer&strau este in stare perfecta.

Scoateti toate uneltele de pe falca de prindere si de pe masa ferastraului.

» Banda ferastraului trebuie sa poata rula liber.

« Tn cazul lemnului prelucrat anterior, fiti atenti la orice obiecte straine, cum ar fi cuie sau suruburi
etc.

+ Inainte de a ap&sa comutatorul de pornire/oprire (5), asigurati-vd ca banda ferastraului este
montata corect si ca piesele in miscare functioneaza fara probleme.

« Inainte de a conecta masina, asigurati-va ca datele de pe placuta de tip se potrivesc cu datele
de alimentare de la retea.

6.1. Pornirea masinii (Fig. 4)

PRUDENTA:

Tnainte de a conecta masina la sursa de alimentare, asigurati-va intotdeauna cé intrerupatorul de
pornire/oprire (5) functioneaza corect.

1. Pentru a porni masina, apasati simultan intrerupatorul de pornire/oprire (5) si comutatorul de
eliberare (6).

2. Pentru a opri, eliberati comutatorul de pornire/oprire (5).

3. Atentie: Banda de ferastrau ruleaza dupa ce dispozitivul a fost oprit.
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6.2. Maner (Fig. 5)

Din motive de siguranta, va rugam sa deconectati cablul de alimentare de la retea. Manerul (1)
permite utilizatorului s&@ mentina o strangere ferma in timpul utilizarii.
1. Puneti manerul (1) intr-o pozitie de lucru confortabila si sigura.

6.3 Aprinderea lampii LED (Fig. 1)

1. Pentru a aprinde LED-ul (3.1), setati comutatorul de pornire/oprire (3) pe ,| (ON)”. Pentru a opri
masina, puneti comutatorul in pozitia ,O (OFF)”.

2. NOTA: Stergeti orice murdarie de pe LED-ul (3.1) cu o carpa uscata. Aveti grija s& evitati
zgarierea LED-ului (3.1), deoarece acest lucru poate reduce puternic intensitatea luminii.

3. Nu utilizati diluanti sau alcool pentru curatarea LED-ului (3.1). Astfel de solventi pot deteriora
LED-ul.

4. Opriti intotdeauna LED-ul (3.1) dupa lucru.

6.4 Roata de reglare a vitezei (Fig. 4)

PRUDENTA:

Nu schimbati niciodata viteza cu dispozitivul in functiune.

1. Viteza masinii poate fi setata intre 0,7 m/s si 2,2 m/s prin rotirea rotitei de reglare a vitezei (4).

2. Prin rotirea rotitei de reglare a vitezei (4) spre numarul 6 cresteti viteza, in timp ce

rotirea lui spre 1 reduce viteza.

PRUDENTA:

Roata de reglare a vitezei (4) poate fi rotita doar pana la 6 si inapoi la 1. Daca este rotita fortat
peste 6 sau peste 1, este posibil sa nu mai fie posibila reglarea vitezei.

3. Alegeti o viteza potrivita piesei de taiat.

6.5 Reglarea opritorului piesei de prelucrat (10) (Fig. 6) Din motive de siguranta, va rugam sa
deconectati cablul de alimentare de la retea.

in timpul utilizarii ferastraului cu bandé de metal, opritorul piesei de prelucrat (10) trebuie s& fie
asigurat in pozitia cea mai de jos.

1. Daca opritorul piesei de prelucrat (10) ar trebui sa se loveasca de un obstacol la sfarsitul unei
taieturi, de ex. un perete sau similar, slabiti surubul (vezi fig. 6) si glisati opritorul piesei de prelucrat
(10) in sus. Asigurati piesa de prelucrat

opritor (10) dupa alunecare prin fixarea din nou a suruburilor.

2. Atentie: Asigurati-va ca ferastraul cu banda pentru metal este oprit atunci cand reglati opritorul
piesei de prelucrat (10)!

7. Functionare

7.1 Sfaturi pentru o taiere mai buna (Fig. 14) Urmatoarele recomandari trebuie aplicate ca ghid
(vezi tabelul ,Pozitii de taiere recomandate” din figura 14).

* Nu rasuciti niciodata banda ferastraului in timpul procesului de taiere.

* Nu utilizati niciodata lichid de racire pentru ferastraul cu banda de metal.

Utilizarea lichidelor de racire provoaca depuneri pe curelele de cauciuc (17) si reduce performanta
de taiere.

 Daca apar vibratii severe in timpul procesului de taiere, asigurati-va ca piesa de prelucrat taiata
este bine fixata. Daca vibratiile continua, inlocuiti banda ferastraului (vezi capitolul 13 ,Curatare si
ntretinere”).

7.2 Procesul de taiere fara masa de ferastrau (Fig. 13)

Avertizare!

Reglati sau reincarcati piesele de prelucrat numai cand ferastraul cu banda pentru metal este
oprit.

1. Prindeti piesele de prelucrat de taiat intr-un menghin sau intr-un alt dispozitiv de prindere,
adica direct intre

cele doua falci de prindere si fara a pune alte obiecte intre ele.

2. Aduceti opritorul piesei de prelucrat (10) in contact cu piesa de prelucrat si, in timp ce faceti
acest lucru, tineti banda ferastraului departe de piesa de prelucrat.
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3. Apoi porniti ferastraul cu banda de metal. Pentru a face acest lucru, apasati simultan
intrerupatorul de pornire/oprire (5) si comutatorul de eliberare (6).

4. Odata ce ferastraul cu banda metalice a atins viteza dorita, inclinati corpul principal al masinii
ncet si cu grija, astfel incat banda ferastraului (11) sa intre in contact cu piesa de prelucrat. Nu aplicati
nicio presiune suplimentara. Aveti grija sa evitati ca banda ferastraului (11) sa intre brusc si brusc in
contact cu suprafata piesei de prelucrat.

Acest lucru duce la deteriorarea grava a benzii ferastraului. Pentru a obtine durata maxima de
viata a benzii de ferastrau, asigurati-va ca nu apar impacturi bruste la inceputul procesului de taiere.

5. Taieri drepte pot fi realizate daca banda ferastraului este la acelasi nivel cu suprafata laterala
a carcasei motorului. Fiti constienti de unghiul dvs. de vizualizare Tn acest caz. Rasucirea benzii de
ferastrau sau tinerea ei in unghi face ca taietura sa se desfasoare de-a lungul liniei de taiere, iar acest
lucru reduce durata de viata a benzii de ferastrau.

NOTA: Daca ferastraul cu banda se blocheazi sau se blocheaza in piesa de prelucrat in timpul
taierii, eliberati imediat comutatorul de pornire/oprire (5) pentru a evita deteriorarea benzii si a
motorului.

6. Greutatea neta a ferastraului cu banda de metal ofera cea mai eficienta presiune de taiere.
Daca presiunea este crescuta de catre operator, banda de ferastrau (11) devine mai lenta si durata
de viata a benzii este redusa.

7. Piesele de capat care sunt atat de grele incat ar provoca rani daca ar cadea ar trebui sa fie
sprijinite.

Purtarea pantofilor de siguranta este insistent recomandata. Atentie: Piesele de capat pot fi
fierbinti si ascutite.

8. Tineti ferastraul cu banda de metal strans cu ambele maini cand taiati.

9. Preveniti caderea ferastraului cu banda de metal de piesa de lucru prinsa sau sustinuta dupa
taiere.

7.3 Prinderea piesei de prelucrat (Fig. 16-18)

1. Mai intéi, deschideti parghia de prindere a piesei de prelucrat (25) in sens invers acelor de
ceasornic.

2. Trageti inapoi falca de prindere mobila (24).

3. Asezati piesa de prelucrat pe falca de prindere fixa din fata (23).

4. Glisati falca de prindere mobila (24) spre piesa de prelucrat.

5. Prindeti piesa de prelucrat folosind parghia de prindere a piesei de prelucrat (25) in sens invers
acelor de ceasornic.

7.4 Taiere oblica 0°- 45° (Fig. 19)

Taierile cu oglinda de 0°-45° pe suprafata de lucru pot fi efectuate folosind ferastraul cu banda
de metal.

* Pentru aceasta, deschideti manerul de blocare (scara gradata) (26).

* Reglati placa de baza a bratului suport (22) la unghiul dorit.

« Strangeti din nou méanerul de blocare (scara gradata) (26).

7.5 Procesul de taiere cu masa de ferastrau (Fig. 20 + 21)

Atentie

Tineti cablul de alimentare departe de zona de taiere Tn timpul procesului de taiere.

Risc de ranire! Tineti mainile departe de zona de taiere.

Taieri cu onglet de 0°-45° la suprafata de lucru din stanga pot fi efectuate folosind ferastraul cu
banda de metal.

1. Setati unghiul dorit asa cum este descris la punctul ,10.4 Taiere oblica 0°- 45°”.

2. Fixati piesa de prelucrat asa cum este descris la punctul ,10.3 Prinderea piesei de prelucrat”.

3. Porniti ferastrdul cu banda pentru metal. Pentru a face acest lucru, apasati simultan
intrerupatorul de pornire/oprire (5) si comutatorul de eliberare (6).

4. Odata ce ferastraul cu banda pentru metal a atins viteza dorita, trageti surubul de siguranta
(27) (vezi fig. 3) si inclinati lent si precaut corpul principal al ferastraului cu banda pentru metal n
jos, astfel incat banda ferastraului sa intre in contact cu piesa de prelucrat. Nu aplicati nicio presiune
suplimentara. Aveti grija sa evitati ca banda ferastraului sa vina brusc si brusc in contact cu suprafata
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piesei de prelucrat. Acest lucru duce la deteriorarea grava a benzii ferastraului. Pentru a obtine durata
maxima de viata a benzii de ferastrau, asigurati-va ca nu apar impacturi bruste la inceputul procesului
de taiere.

NOTA: Dac4 feréstrdul cu banda se blocheazé sau se blocheaza in materialul piesei de prelucrat
n timpul taierii, eliberati imediat comutatorul de pornire/oprire (5) pentru a evita deteriorarea benzii
si a motorului.

5. Greutatea neta a ferastraului cu banda de metal ofera cea mai eficientad presiune de taiere.
Daca presiunea este crescuta de catre operator, banda de ferastrau devine mai lenta si durata de
viata a benzii este redusa.

6. Rotiti ferastraul cu banda de metal ihapoi in pozitia initiald dupa procesul de taiere. Asigurati-va
ca ferastraul cu banda de metal nu se inclina din nou in jos.

ATENTIE

Astepta pana cand banda ferastraului s-a oprit complet inainte de a scoate piesa de prelucrat.

8. Instructiuni de lucru

Urmatoarele recomandari sunt exemple pentru utilizarea in siguranta a ferastrailor cu banda
pentru metal.

Se considera ca urmatoarele metode de lucru sigure contribuie la siguranta, dar este posibil sa nu
fie adecvate, aplicabile pe deplin sau pe scara larga pentru fiecare utilizare. Ele nu pot acoperi toate
conditiile periculoase posibile si trebuie interpretate cu atentie.

» Daca masina nu este in functiune, de ex. lucrarea este finalizata, slabiti banda ferastraului.
Atasati o notd corespunzatoare la masina pentru urmatorul utilizator despre tensionarea benzii
ferastraului.

* Depozitati benzile de ferastrau neutilizate impreuna si in siguranta intr-un loc uscat. Verificati-
le pentru defecte (de exemplu, dinti si crapaturi) Tnainte de utilizare. Nu folositi benzi de ferastrau
defecte!

» Tensiunea corecta a curelei contribuie semnificativ la o taiere dreapta a benzii de ferastrau.
Verificati si corectati forta de strAngere dupa taiere daca este necesar.

« Purtati manusi de protectie adecvate cand manipulati banda ferastraului.

» Montati toate dispozitivele de protectie si siguranta pe masina inainte de a incepe lucrul.

» Nu curatati niciodata banda ferastraului sau rolele de ghidare a benzii ferastraului cu o perie
de mana sau o racleta daca banda de ferastrau functioneaza. Benzile de ferastrau rasinoase pun in
pericol siguranta muncii si trebuie curatate in mod regulat.

« Purtati ochelari de protectie si protectie pentru auz atunci cand lucrati pentru protectia personala.
Purtati o plasa de par cu par lung. Rulati ménecile largi deasupra coatelor.

* Asigurati-va ca conditiile de iluminare din zona de lucru si din jurul masinii sunt suficiente.

« Asigurati piesa de prelucrat impotriva rasucirii atunci cand taiati bucati rotunde de lemn.

9. Conexiune electrica

Motorul electric instalat este conectat si gata de functionare. Conexiunea respecta prevederile
VDE si DIN aplicabile.

Conexiunea la retea a clientului, precum si cablul prelungitor utilizat trebuie sa respecte si aceste
reglementari.

Cablu de conectare electric deteriorat

Izolatia cablurilor de conectare electrica este adesea deteriorata.

Acest lucru poate avea urmatoarele cauze:

* Puncte de presiune, unde cablurile de conectare sunt trecute prin ferestre sau usi.

+ Se indoieste Tn cazul in care cablul de conectare a fost fixat sau directionat incorect.

« Locuri in care cablurile de conectare au fost taiate din cauza trecerii.

« Deteriorari ale izolatiei din cauza smulgerii din priza de perete.

« Fisuri datorate imbatranirii izolatiei.

Astfel de cabluri de conexiune electrica deteriorate nu trebuie utilizate si pun viata in pericol din
cauza deteriorarii izolatiei.

Verificati in mod regulat cablurile de conectare electrica pentru deteriorari. Asigurati-va ca cablurile
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de conectare sunt deconectate de la sursa electrica atunci cand verificati daca nu sunt deteriorate.
Cablurile de conectare electrica trebuie sa respecte prevederile VDE si DIN aplicabile. Utilizati
numai cabluri de conectare cu denumirea HO5VV-F.
Tiparirea desemnarii tipului pe cablul de conectare este obligatorie.

Motor AC

« Tensiunea de refea trebuie sa fie de 220-240 V~.

« Cablurile prelungitoare de pana la 25 m lungime trebuie sa aiba o sectiune transversala de 1,5
milimetri patrati.

Lucrarile de conectare si reparatii la echipamentele electrice pot fi efectuate numai de electricieni.

Va rugam sa furnizati urmatoarele informatii in cazul oricaror intrebari:

Tipul de curent pentru motor

« Datele placutei de tip masina

» Date motor - placuta de tip

10. Curatare si intretinere

Atentie!

Deconectati stecherul de la retea inainte de a efectua orice lucrari de intretinere.

Curatenie

« Pastrati dispozitivele de protectie, orificile de ventilatie si carcasa motorului cat mai departe
de praf si murdarie. Frecati dispozitivul cu o carpa curata sau suflati-l cu aer comprimat la presiune
scazuta. Va recomandam sa curatati dispozitivul direct dupa fiecare utilizare.

« Curatati aparatul la intervale regulate folosind o carpa umeda si putin sapun moale. Nu utilizati
produse de curatare sau solventi; ar putea ataca piesele din plastic ale dispozitivului. Asigurati-va
ca apa nu poate patrunde in interiorul dispozitivului. Apa care intra intr-o unealta electrica va creste
riscul de electrocutare.

Sarcini generale de intretinere

Stergeti din cand Tn cand gunoiul si praful de pe masina cu o carpa.

Nu uleiati motorul.

Nu utilizati agenti de curatare corozivi pentru curatarea plasticului.

intretinere

Inspectia periei (Fig. 22)

Daca masina este noua, verificati periile de carbune dupa primele 50 de ore de functionare sau
daca a fost montata o perie noua. Dupa verificarea initiala, verificati la fiecare 10 ore de functionare.

Daca carbonul este uzat pana la o lungime de 6 mm, sau arcul sau firul de sunt este ars sau
deteriorat, ambele perii trebuie Tnlocuite. Daca periile se dovedesc a fi utilizabile dupa indepartare,
acestea pot fi reinstalate.

1. Pentru a intretine periile de carbune, deschideti ambele incuietori (asa cum se arata in figura
22) in sens invers acelor de ceasornic.

2. Apoi scoateti periile de carbune.

3. Reintroduceti periile de carbune in ordine inversa.

Tnlocuirea benzii de ferastrau (Fig. 7-11)

Atentie!

Deconectati stecherul de la retea inainte de a efectua orice lucrari de intretinere.

1. Rotiti parghia de strangere a benzii de ferastrau (13) in sensul acelor de ceasornic pana la
oprire, pentru a elibera tensiunea benzii de ferastrau (vezi Figura 7).

2. Intoarceti ferastraul cu bandé de metal si asezati-l pe un banc de lucru sau pe o masa ca
aceasta.

3. Slabiti suruburile Phillips (a) si indepartati aparatoarea benzii ferastraului (9) (stanga/dreapta)
glisand la stanga sau la dreapta.

4.Tncepeti sa scoateti banda de fer&strau din partea superioara a protectiei benzii de ferastriu (14)
si continuati in jurul unitatii de antrenare a benzii de ferastrau (16). Cand scoateti banda ferastraului,
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tensiunea poate fi eliberata si banda ferastraului poate sari. Benzile de ferastrau sunt ascutite. purtati
manusi de protectie atunci cand le manipulati.

5. Verificati rolele de ghidare (18) si indepartati toate aschiile grosiere care pot fi aici. Aschiile
blocate pot impiedica rotirea rolelor de ghidare (18) si pot duce la puncte plate.

6. Curelele de cauciuc (17) sunt amplasate pe scripetele (13). Curelele de cauciuc trebuie
verificate pentru slabire sau deteriorare la schimbarea benzii ferastraului. Stergeti aschiile de pe
curelele de cauciuc (17).

7. Pozitionati banda de ferastrau (11) astfel incéat dintii sa fie pe baza si sa fie inclinati in directia
opritorului piesei de prelucrat (10), asa cum se arata in Figura 9.

8. Glisati banda ferastraului (11) in rolele de ghidare (18), asa cum se arata in Figura 10.

9. Tineti banda de ferastrau (11) in rolele de ghidare (18) si asezati-o in jurul ambelor unitati de
antrenare (16).

10. Tensionati banda de ferastrau (11) folosind parghia de strangere a benzii de ferastrau (13).

11. Tmpingeti aparatoarea cu banda a ferastraului (stanga/dreapta) (9) inapoi pe ferastraul cu
banda de metal si insurubati-o din nou.

12. Atentie! Nu utilizati ferastraul cu banda pentru metal fara aparatoarea pentru banda!

13. Porniti si opriti ferastraul cu banda de metal de cateva ori, pentru a va asigura ca banda
ferastraului este asezata corect.

PRUDENTA:

Mentineti distanta fizica fatd de zona benzii ferastraului in timpul acestui test.

Informatii de serviciu

Cu acest produs, este necesar sa retineti ca urmatoarele parti sunt supuse uzurii naturale sau
legate de utilizare sau ca urmatoarele parti sunt necesare ca consumabile. Piese de uzura*: perii de
carbune, banda de ferastrau

* este posibil sa nu fie inclus in sfera livrarii!

Piesele de schimb si accesoriile pot fi obtinute de la centrul nostru de service. Pentru a face acest
lucru, scanati codul QR de pe pagina de coperta.

11. Depozitare

Depozitati dispozitivul si accesoriile sale intr-un loc intunecat, uscat si ferit de inghet, inaccesibil
copiilor. Temperatura optima de depozitare este intre 5 si 30 "C.

Depozitati unealta electrica in ambalajul original.

Acoperiti unealta electrica pentru a o proteja de praf sau umiditate.

Pastrati manualul de utilizare impreuna cu unealta electrica.

12. Transport

Transportati ferastraul cu banda de metal tindndu-l cu ambele maini de méanerele (1) si (8).

Transportati masina pe masa ferastraului (21) cu ferastraul cu banda metalic montat pe masa
ferastraului.

13. Eliminare si reciclare

Aparatul este livrat in ambalaj pentru a evita deteriorarea transportului. Acest ambalaj este
materie prima si poate fi astfel utilizat din nou sau poate fi reintegrat in ciclul materiei prime.

Aparatul si accesoriile sale sunt fabricate din diferite materiale, cum ar fi metale si materiale
plastice.

Duceti componentele defecte la locuri speciale de eliminare a deseurilor. Verificati cu dealer-ul
dumneavoastra specializat sau cu administratia municipala!

Dispozitivele vechi nu trebuie aruncate impreuna cu deseurile menajere!

Acest simbol indica faptul ca acest produs nu trebuie aruncat impreuna cu deseurile menajere in
conformitate cu Directiva (2012/19/UE) referitoare la deseurile de echipamente electrice si electronice
(DEEE).

Acest produs trebuie predat la punctul de colectare prevazut. Acest lucru se poate face, de
exemplu, returnéndu-l la achizitionarea unui produs similar sau livrandu-l la un punct de colectare
autorizat pentru reciclarea dispozitivelor electrice si electronice vechi. Manipularea necorespunzatoare
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a echipamentelor uzate poate avea consecinte negative asupra mediului si sanatatii umane din
cauza substantelor potential periculoase care sunt adesea continute in echipamentele electrice si
electronice. Prin eliminarea corecta a acestui produs, contribuiti si la utilizarea eficienta a resurselor
naturale. Puteti obtine informatii despre punctele de colectare a deseurilor de echipamente de la
administratia dumneavoastra municipala, autoritatea publica de eliminare a deseurilor, un organism
autorizat pentru eliminarea deseurilor de echipamente electrice si electronice sau compania
dumneavoastra de eliminare a deseurilor.
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Motorul nu functioneaza

Motor, cablu sau conector
defecte, sigurante arse.

Verificati masina de catre

un specialist. Nu reparati
niciodata motorul singur.
Pericol! Verificati sigurantele si
nlocuiti-le daca este necesar.

Motorul merge lent si nu atinge
turatia de functionare.

Tensiune prea scazuta, bobine
deteriorate, condensator ars.

Verificati tensiunea de catre
un furnizor de utilitati. Solicitati
verificarea motorului de

catre un specialist. Solicitati
nlocuirea condensatorului de
catre un specialist.

Motorul face zgomot excesiv

Bobine deteriorate, motor
defect.

Solicitati verificarea motorului
de catre un specialist.

Motorul nu atinge puterea
maxima.

Circuitele din retea sunt
supraincarcate (lampi, alte
motoare etc.)

Nu utilizati alte echipamente
sau motoare pe acelasi circuit.

Motorul se supraincalzeste
usor.

Supraincarcare a motorului,
racire insuficientd a motorului

Evitati supraincarcarea
motorului in timpul taierii.
indepartati praful din motor
pentru a asigura o racire
optima a motorului.

Taierea ferastraului este aspra
sau ondulata.

Banda de ferastrau tocita,
forma dintelui nu este
adecvata pentru grosimea
materialului

Ascutiti banda ferastraului sau
introduceti o banda adecvata.

Piesa de prelucrat se trage si/
sau se aseaza.

Presiune de taiere excesiva
si/sau banda de ferastrau nu
sunt potrivite pentru utilizare.

Introduceti o banda de
ferastrau adecvata.

Urme de arsuri pe lemn la
lucru.

Banda de ferastrau neta.
Viteza incorecta. Inlocuiti
banda ferastraului.

Alegeti o viteza potrivita piesei
de taiat.

Am vazut blocaje de banda
cand lucrati.

Banda de ferastrau neta.
Banda de fierastrau rasinoasa.

Tnlocuiti banda ferastraului.
Curatati banda ferastraului.
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MprpayHuk 3a opUrMHanHW ynaTtcTea

MounTyBaH KOPUCHWUKY,

YecTuTkn 3a KynyBakwe MalUMHW of Hajop30 pacTeyknoT GpeHp Ha enekTpuyHU, GEH3VHCKU U
nHesmaTckn anatku - RAIDER. Kora npaBunHo ce nHctanupaat u pabortat, RAIDER ce 6e36egHun
N CUIYpPHU MaLUMHW 1 paboTaTt Co HUB, ke ucrnopayva BUCTUHCKO 3340BONCTBO. 3a Balla NOrogHoCT e
nsrpageHa n ognvyHa ycriyra mpexa og 45 6eH3nHCKM Mymnu HU3 Lenata 3emja.

Mpepn aa ja kopucTUTE OBaa MalLMHa, BHUMAaTENHO 3amno3HajTe ce Co OBMe ynaTcTBa 3a “ynatcrea’.

Bo uHTepec Ha Bawara 6e3bedHocT 1 Aa ce obe3bean npasunHa ynotpedba v BHUMATENHo Aa
rM npouynTaTe OBWE yMnaTCTBa, BKIy4yBajkv v W Mpenopakute u npepynpegyBakarta BO HMB. 3a
Aa ce nsberHat HeNOTPEOHN rpeLLKn 1 HECPEKN, BaXKHO € OBMe ynaTcTBa Aa OCTaHaT AocTanHu 3a
NOHaTaMOLUHO ynaTyBak€e Ha CuTe Kou Ke ja KopucTaT malumHaTa. AKo ro npopgafeTe Ha HOBWOT
COMCTBEHWK, MPMPaYHNKOT 3a ynaTcTBa Mopa Aa buae NofHeceH 3aeiHO CO Hero 3a Aa MM OBO3MOXM
Ha HOBUTE KOPUCHMLM Aa Ce 3ano3HaaT Co COOABETHUTE ynaTcTBa 3a 6e3begHocT n paboTta.

Euromaster Import Export Ltd. e oBnacteH npeTcTaBHWK Ha NPOW3BOAUTENOT U COMCTBEHMKOT Ha
TproBckaTta mapka RAIDER.

Appeca: Codmja 1231, 6yn. “Nomcko woyc” 6yn. 246, Ten 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Op 2006 roguHa KoMMaHujaTa ro BoBee CUCTEMOT 3a ynpaByBake co kBanuteT ISO 9001: 2008
CO oncer Ha cepTudukaumja: Tproeuja, yBo3, U3BO3 U CepBUCHpare Ha X0bu 1 npodecrmoHanHu
€NeKTPUYHM, MEXaHUYKM 1 MHEeBMATCKW anatkv v onwTo xapasep. CepTudukatoT e msgageH of
Moody International Certification Ltd, AHrnvja.

TEXHWUYKM NOOATOLN

napameTsbp eauHULA BpeAHoCT
Mogen - RDP-BSMO01
HanoH \Y 230
HomwuHanHa dpekseHumja Hz 50
MokHocT w 1200
JlenTa 3a nuna mm 1141 x 13 x 0.65
Bp3unHa Ha neHTaTa Ha nunata m/s 0.7-24
LLnpuHa Ha cevere 90° mm 127 x 127
LUnprHa Ha cevere 45° mm 127 x 41.5
Oncer Ha BpTere ° 0-45
L., (HMBO Ha 3BY4eH NPUTMCOK) dB(A) 91.7
L,,»(HMBO Ha 3BYy4Ha eHepruja) dB(A) 102.7
HuBo Ha BMGpauwmm m/s? 15
Knaca Ha 3awtuta Ha enekTponsonauusata - 1]
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OMnncC HA YPEOOT

1. Pauka

2. Motop

3. NNE[ npekuHyBay 3a BKMNyYyBaHe/UCKIyYyBaHe
3.1. LED

4. Tpkano 3a noctaByBawe Ha 6p3uHa

5. MpeknHyBay 3a BKy4yBake/UCKNyyyBatse
6. OcnobopeTe ro npeknHyBayoT

7. Pauka

8. Mpukny4yok 3a cTpyja

9. 3aWTWUTHKK Ha NeHTaTa 3a nuna (NeBo/gecHo)
10. Cton 3a paboTHOTO Napye

11. IleHTa 3a nuna

12. lynkun 3a nuna 3a meTanHa fneHTa

13. Pauka 3a 3aTerHyBawe Ha neHTaTa 3a nuna
14. 3aWTWUTHWK Ha NeHTaTa 3a ropHata nuna
15. JarnepogHu YeTku

16. EaMHMua 3a noroH Ha neHTa 3a nuna

17. T'ymeHun nojacun

18. Bogeukm ponkum

19. Paka 3a noggpika

20. [lynkun 3a NnoTnopHu pave

21. Maca 3a nuna

22. OcHoBHa no4va 3a NoTrnopHa paka

23. dukcHa Bunmua 3a creramwe

24. MNMoaBuKHa cTerayka Bunuua

25. Pauka 3a cTeratbe Ha paboTHOTO napye

26. Pauka 3a 3aknydyBame (rpageHa ckana)
27. 3awTnTHa 3aBpTKa

ONCEI HA UCMOPAKA

* MeTanHa nvuna 3a nexHTta

* Maca 3a nuna

* 3X 3aBPTKM CO LLECTOArofHu1 NpUKy4oLm
* 1X WwecToaronHa 3aBpTka + HaBpTKa

* 2x AneH Knyy

* 2X NeHTH 3a nuna

» OpuruHaneH onepaTmBeH NpUpaYHmK

1. NMpaBunHa ynotpe6a

[MpeHocnvBaTa MeTanHa nuna co fieHTa Co NoAecyBake Ha Op3vHaTa e UCKIy4YMBO NpunarogeHa
3a ceyene APBO, LEBKU, MPOUNn 1 TeHKM 060eHn MeTanu.

O6nukoT Ha paboTHUTe napymka Mopa Aa buae TakoB WTO Aa Guae MoxHoO 6e3beaHo cTerame
BO MalUMHCKaTa NopTa 1 Aa ce cnpeyvn ncpnakeTto Ha paboTHOTO Napye 3a BpeMe Ha NpoLecoT Ha
nunawe. MawwnHata Moxe ga ce KopucT caMmo Ha npeaBuaeHnoT HadmH. Cekoja ynotpeba HaaBop
of, oBa e HecooaBeTHa. KopucHMKoT/onepaTopoT, a He NPOM3BOAUTENOT, € OAFOBOPEH 3a LUTETU UMn
noBpeam of CEKakoB BUA LUTO Npousnerysaar o oBa.

Moxe Oa ce kopuctaT camo FNEHTV 3a Muna LWTO Ce COOABETHM 3a MalumHaTta. EnemeHT Ha
HameHaTa ynoTpeba e W nouuTyBaweTo Ha 6Ge3begHocHUTe ynaTcTBa, Kako W ynaTtcTBata 3a
ckronyBane 1 MHdopMauumTe 3a paboTta Bo ynaTcTBOTO 3a paboTa.

Jlnuyara kom paboTtaT u ja oapxxyBaaT MallMHaTa Mopa Aa buaar 3ano3HaeHu CO NPUPaYHUKOT 1
Mopa aa buaat MHdopMMpaHU 3a NoTeHUMjanHMTe onacHOCTW. [JoNoNHUTENHO, Mopa CTPOro Aa ce
noYMTyBaaT BaXKeYKMTe NPOMNMUCK 3a CripedyBar-e HeCPeKU.
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Mopa ga ce nounTyBaat Apyrv ONwTy NpaBuna u NponucK NoBp3aHu co 3apasjeTo 1 6eabegHocTa
npu pabota. OaroBopHoCcTa Ha NPOU3BOAMTENOT U NPeAN3BUKaHWUTE LUTETU Ce UCKITy4YeHU BO Cry4aj
Ha mMoaudvKaLmmn Ha MallmnHaTa.

W nokpaj ynotpebarta Kako LITO € HameHeTa, cneunmduyHuTe hakTopu Ha PU3KNK He MoxaT
LienocHo Aa ce envMuHmpaar. [opaau AnsajHoT 1 pacnopeoT Ha MaluvMHaTta, OcTaHyBaat criefHuTe
pr3num:

» OnacHOCT of, NoOBpeAa Ha o4nTe Kora He ce KOpUcTu notTpebHaTta 3alTvTa 3a o4m.

» OwTeTyBake Ha CryxoT Kora He ce KOpUCTW noTpebHaTa 3aluTuTa 3a Cryxor.

* LLITeTHM emncmmn Ha NpaLllnHa o APBO Npu ynoTpeba Bo 3aTBOPEHU 0bnacTtu.

* Pn3vik op Hesroga nopaam KOHTaKT CO paLeTe BO HEMOKPUEHWOT Aen 3a Ceyerse Ha anartor.

» OnacHocT of noBpefa Npu NpoMeHa Ha paboTHOTO Napye (ONacHOCT Of CeYene).

» OnacHocT nopagu ucgpname Ha paboTHUTE NapyYnHba UNu AenoBun of paboTHOTO napye.

* [ipobene Ha npcTute.

» OnacHocT nopaav noBpaTeH yaap.

* HaBanyBawe Ha paboOTHOTO napye nopagu HedoBOMHa MOTMOPHAa MOBpLIMHA Ha PaboTHOTO
napuve.

 [lonvpatrbe Ha anaToT 3a ceyerse.

* Ncdpnare Ha rpaHku 1 genosu 3a obpaboTyBarse.

Wmajte npedBua deka HawaTta onpema He e [Au3ajHMpaHa CO Hamepa [a ce KopucTu 3a
KOMepUuwmjanHy v MHAyCTpucku Lenu. He npesemame HUKakBa rapaHuuja ako onpemara ce KOpucTu
BO KOMepLMjanHn nnv nHAyCTpUCKM annukaumm nnv 3a ekBmaneHTHa paborta.

2. OnwTH 6e36eaHOCHM NpeaynpeayBakba 3a eNekKTPUYHMOT anart

« MPEOYMPEOYBAHE [pountajte ™ cute 6e3b6egHOCHM MHopmauMm 1 ynaTcrea.
HenounTtyBareTo Ha 6e3begHOCHUTE MHpOPMaLIMKM 1 yNaTCTBa MOXe Aa pe3yntupa Co eneKkTpuyeH
yaap, noxap w/vnu cepuosHn noBpeaw.

+ 3a4yBajTe MM cuTe NpegynpeayBaka 1 ynaTcTea 3a naHa pedepeHua.

* TepMUHOT ,enekTpuyeH anar WTo ce KopucTn Bo 6e3begHOCHUTE ynaTCTBa Ce OJHEecyBa Ha
eneKTPUYHM anaTy Kou ce HamnojyBaaT of, Mpexa (Co MpexeH kaben).

2.1. be3benHocT Ha paboTHaTa NoBpLUMHA

» OgpxxyBajTe ro paboTHOTO MECTO YMCTO 1 A06PO ocBeTNEHO. [penonHuTe unu TeMHnTe obnacTu
npeav3BrKyBaaT HECPEeKRU.

* He pakyBajTe cO enekTpuyHMWTE anaTy BO eKCMo3uBHWM atMocdepu, Kako Ha mpumMep BO
MpMUCYCTBO Ha 3ananuBy TEYHOCTM, racoBW WNK NpalumnHa. EnektpuuHnTe anatku cosgaBaat UCKpu
LUTO MOXe A ja 3ananat npalunHaTa unv ncnapysanara.

 [ipxxeTe rv Aeuara u crny4vajHuTe MMHyBa4u Nofaneky AOAEKa pakyBaTe Co efneKkTpyuyHa anartka.
OpnenekyBakeTO Ha BHUMAHWETO MOXe [a NpeausBuka Aa ja uarybute KoHTponarta Hafj ypenor.

2.2. EnektpuyHa 6e3begHoct

* [puknyyounTe 3a eneKTPUYHWMOT anaT Mopa Aa OAroBapaar Ha LTekepoT. Hukoraw He ro
MEHyBajTe MPUKIYYOKOT Ha KOj Buno HaumH. He kopucTeTe HMKakBW NpUKIydouu 3a agantep co
3a3eMmjeHu (3a3emjeHn) enekTpuyHN anatn. HempomeHeTuTe NPUKNyYoLM N COOABETHUTE MPUKITyHOLM
Ke ro Hamanar pu3uKOT Of] ENEKTPUYEH yaap.

* N3berHyBajTe KOHTAKT Ha TEMOTO CO 3a3eMjeHM UNN 3a3eMjeHN MOBPLLMHU, KaKO LUTO Ce LIeBKW,
pagvjatopu, nonuroHn n dpwxkunaepn. Nocton 3roneMeH pu3nK of enekTpuyeH yaap ako BalleTo
TENo e 3a3eMjeHo VI 3a3eMjeHo.

* He n3noxyBajTe rv enekTpuyHNTE anati Ha AoX Unu BNaxHM ycrnosw. BoaaTa wTo Bnerysa Bo
€NeKTPUYHMOT anaT Ke ro 3ronemu pu3nKoT Of enekTpudeH yaap.

* He kopuctete ro kabenoT 3a Apyra HameHa, Ha MpuUMep, HOCEeHe WM 3akadyBare Ha
eNEeKTPUYHMOT anaT Unu U3BIeKyBamwe Ha NPUKITYYOKOT of LuTekepoT. YyBajTe ro kabenoT noganeky
o[ TONnMHa, mMacro, ocTpu pabosu MU NOABMXKHW AeNOoBU Ha ypeaoT. OTeTeHUTe UM HamoTaHu
kabnu ro sronemMyBaar pu3vKOT Of eNeKTpUYeH yaap.

* Ako paboTute Co enekTpuMyeH anat Ha OTBOPEHO, KOpUCTETE camO NPOJOMKHN kabnu kou ce
norogHn 1 3a HaaBopeluHa ynoTpeba. KopucTeweTo npogorkeH kaben norodeH 3a HaaBopeluHa
yrnotpeba ro HamarnyBsa PU3MKOT Of, eNeKTpUYeH yaap.
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* AKO He MoxeTe a n3berHere KOpUCTEHE Ha eNEeKTPUYHNOT anart Bo BriaxkHa cpeavHa, KopucTeTte
npeknMHyBaYy co CTpyjHa rpeLuka. Ynotpebarta Ha RCD ro HamanyBa pu3vKOT of enekTpuyeH yaap.

2.3. Ilnyna 6e3begHocT

» BupgeTte BHMMaTenHu, BHUMaBajTe LITO NMpaBUTE U KOPWUCTETE 3A4paB pasym Kora pakyBaTe Co
enekTpuyHa anatka. He kopucTeTe enekTpuyHa anatka fofeka CTe YMOPHW WK Moj AejCTBO Ha
apora, ankoxon unu nekosu. MOMEHT Ha HEBHUMaHWE NPV KOPUCTEHE Ha ENEKTPUYHM anaTtu Moxe
[a pesynTmpa cCo Cep1Oo3HN NoBpPean.

» Kopuctete nunyHa 3awTmuTHa onpema. Cekorawl HoceTe 3allTUTa 3a o4u. 3alTuTHa onpema
KaKo LUTO Ce Macka 3a Mpas, 3alUTUTHM YeBNW LITO He Ce Nu3raat, TBpAa Kana unuv 3alituTa 3a cryx
LUTO Ce KOpMCTaT 3a COOABETHM YCMOBW Ke M HamanaT NnYHUTE NoBpeaMm.

» CnpeveTe HeHamepHo nanete. [poBepeTe fanu NpekMHyBayoT e BO UCKIydYeHa nonox6a npes
[a ro noBp3eTe HamnojyBakeTo, Aa ro 3eMeTe UK Aa ro HOCUTe eNeKTPUYHUOT anart. [JpXeHeTo Ha
NPCTOT Ha NPEKNHYBAYoT UKW BKIy4YyBaHETO HAa ypeaoT Kora ro NoBp3yBaTe Ha HamnojyBamwe Moxe Aa
pesynTupa co Hecpekw.

» OTCcTpaHeTe ro cekoj knyy 3a JoTepyBake Unuv Kryd npeg Aa ro BKIyYnTe enekTpuyHUOT anar.
AnaTkaTa unu Kny4yorT LITO ce Haora BO AENOT Ha POTUPAYKMOT yped MoXe Aa pe3yntupa co noBpeau.

* He npetepyBajte. OgpxyBajTe npaBunHa OCHOBa W paMHoTexa BO cekoe Bpeme. OBa
OBO3MOXYBa nofobpa KOHTPOna Ha enekTPUYHUOT anaTt BO HEOYEKYBaHN CUTYaLUW.

» ObrnieyeTe ce npaBuHO. He HoceTe WWpoka obneka unu Hakut. YyBajTe rn kocarta, obnekarta u
pakaBuuMTe nogdarneky of NoABWKHWUTe Aenosu. JlabasBa obneka, HakUT UK Jonra Koca Moxe Aa ce
daTat BO MOABWKHW AENOBU.

* AKO MOXe Ja ce MOHTMpaaT ypeau 3a Bafewe U cobupare npalluvHa, npoBepeTe Aanu
ce MoBp3aHN U Ce KOPWUCTW MpaBuiHO. Ynotpebata Ha cobvpakbe npaluvHa MoXe Aa rm Hamanwu
OMnacHOCTUTE NMoBp3aHX CO Npas..

2.4. Ynotpeba v rpuxa 3a enekTpuyHuoT anat

» He npeontoBapyBajte ro ypegot. KopucreTe ja npaBuiHaTta enektpuyHa anartka 3a Balarta
annvkauuja. MNpaBuUnMHUOT enekTpuyeH anat Ke ja 3aBplum pabotata nogobpo m nobesdbegHo co
Op3vHaTa 3a koja e An3ajHupaHa.

* He kopucTeTe ro eneKkTpUYHMOT anaT ako NPeKVHyBayoT He ro BKIyvyBa W ucknydysa. Cekoj
€neKTPUYEeH arnar LUTO He MOXe [ia Ce KOHTPOonupa Co NPeKMHYBa4oT € oraceH U Mopa Aa ce nonpasu.

* I3BafeTe ro Npuky4oKoT Of LUTeKepoT NpeA Aa ro noctaBvTe ypeadoT, Aa MeHyBaTe fofatoum
Unu Aa ro ctaeute ypeaoT. Baksute npeBeHTUBHU 6e36efHOCHN Mepku ro HamarnyBaaT pU3UKOT Of,
Cry4ajHO nanexe Ha enekTpuYHMOT anar.

» YyBajTe rn enekTpMyHUTE anaty BO MUpyBawe noganeky og godar Ha geua u He gossonysajte
nyrfe ga ro KOpUCTaT ypeaoT KOu He Ce 3ano3HaeHu CO Hero Mn Ko He rv npoyvTarne oBue ynatcTsa.
EnexkTpunyHuTe anaTtku ce onacHu Bo paLeTe Ha Heoby4YeHn KOPUCHULIM.

* BHumaTenHo u4yBajTe ro enekTpuuHMoT anat. [lpoBepeTe pAanu NOABWXHUTE [EMNOBU
pyHKLMOHMPaaT NpaBUHO U He Ce 3arnasByBaaT M Janv [eroBUTE Ce CKPLUEHU WNK OLITETEHU U
Ha TOj HAYMH HeraTMBHO BNWjaaT Ha yHKUMjaTa Ha enekTpuYHMOT anart. [onpaBeTe v owTeTeHuTe
[enoBu npeq Aa ro KopuctuTe ypeaoT. MHory Hecpeku ce npeavsBuMKaHW Of OO OApXKyBaHW
enekTpU4HK anatw.

» YyBajTe rv anatute 3a ceyere OCTpU U YncTu. [paBunHO oapKyBaHUTE anaTu 3a cevyere co
ocTpy paboBu 3a cevere MMaaT nomarna BepojaTHOCT Aa Ce BP3aT M NOJIeCHO Ce KOHTponMpaar.

» KopucteTe ro eneKkTpuyHMOT anart, godatouuTte 1 AenoBWUTe 3a anaTt UTH. BO COMMacHOCT CO
OBWe ynaTtcTBa, 3emajkv i npeasua paboTHWUTe ycnoBu u paboTaTta wTto Tpeba ga ce M3BpLUM.
Ynotpebata Ha enekTpUYHWOT anat 3a onepauun pasfnuyHu Of MnaHMpaHuTe MoXe Aa AoBede [0
onacHa cutyauuja.

2.5. CepBuc

» Obe3beneTe ja BallaTa enekTpuyHa anatka a ja cepsucupa ksanvdukyBaHo nvue 3a nonpaska
KOPUCTEjkN CaMo MAEHTUYHW pe3epBHUN 4EenOoBY.

OBa ke ocurypu geka ce ogpxxysa 6e3begHocTa Ha enekTpuYHMOT anar.

MpepynpenyBamwe! OBOj enekTpuyeH anaTt reHepvpa ernekTpoMarHeTHO fnore 3a Bpeme Ha
pabotata. OBa nomne Moxe Aa M HapyluM akTUBHWUTE WV MNaCUBHWUTE MEAULMHCKU WUMMNaHTU
noa oapefeHn ycrnosu. Co uUen Aa ce Cnpeyy py3NKOT Of CEePUO3HW WM CMPTOHOCHM MOBpeaM,
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UM npernopavyBaMe Ha nuuata Co MeAWUMHCKM MMMNAHTU Aa ce KOHCYNTupaaTr Co CBOjOT nekap
M CO MPOW3BOAMTENOT Ha MEAMLUMHCKUOT MMMMaHT Mped Aa pakyBaaT CO EeneKkTPUYHWOT anar.
JononHutenHy 6e36e4HOCHN NHCTPYKLMK - MPEHOCHWU MUK CO NeHTa.

+ Kora n3segyBate paboTu Npu KoM ypeaoT 3a cevere Moxe Aa [0jAe BO KOHTaKT CO CKpUEeHW
[anHoBOAMW, OPXEeTe o enekTPUYHMOT anaTt 3a M3onMpaHuTe MOBPLUMHU Ha paykaTa. KoHTaktoT
nomery anaTtoT 3a CeYere W HarojHWOT BOA MOA HamoH MOXe [a MM HaenekTpuavpa MmeTanHute
[enoBu Ha ypeaoT U Aa AoBefe A0 enekTpuieH yaap.

« [ipxxeTe rv paueTte nofaneky og obracrta 3a nurna v neHTarta 3a nuna.

« Mpepn ynotpeba, cekorall NnpoBepyBajTe Janu NpeHocnmneaTta nuna 3a fieHTa e uucTa.

 BegHaw npekuHeTe ja pabortara, 4OKONKY 3abenexute HelTo HeBoobnyaeHo.

« Npen pa ja kopuctute anartkara, cekorall NPOBepyBajTe Aany cuTe KOMMOHEHTU Ce NpaBUITHO
1 6e3begHO HaMeCTeHN.

+ Cekoralu nocTanysajTe co NpeTnasnuBOCT Kora ja NocTaByBaTe UM oTCTpaHyBaTe neHTaTta 3a
nunara.

» Cekorall gpxxeTe rv paueTe nofaneky of natekara 3a cedewe Ha feHTarta 3a nuna.

* [pen ceyverse, cekorall YekajTe Jodeka MOTOPOT He ja AOCTUrHe LenocHaTta bpaunHa.

« [ipxxeTe rv paykuTe cekorall CyBu, YACTU 1 6e3 macno n macHoTun. LiBpcTo apxerte ja anaTtkarta
3a BpeMe Ha paboTtaTta.

+ Cekoraw buaete BHUMaTENHW, ocobeHo Kora M3BpLUyBaTe NOBTOPYBAYKM, MOHOTOHW 3adauu.
Cekorall NpoBepyBajTe Aanu BaluuTe paLe ce Bo NpaBuiHa nonoxba Bo ogHOC Ha neHTaTta 3a nuna.

* Hukoraw He ro oTCcTpaHyBajTe CTONYeTo 3a paboTHOTO napye.

» OppxyBajTe pacTojaHve oA KpajHUTe AenoBu, Kou naraat no nunaweto. Tue moxat fa buagart
TOMMN, OCTPU U/UNn TeLkn. Tve MoXe Aa Npean3BrKaaT CepUo3HU NMoBpean.

« [loBoguTe 3a BO3AYX YECTO ' MOKpUBaaT NoABMXHUTE AenoBu n Tpeba aa buaat umctu. Jlabasa
obrneka, HaknT 1 gonra Koca MoXe fa ce 3arfnaBaT BO NOABWXHUTE AENOBK.

3. PeangyanHu pusuum

EnekTpnyHWOT anat e HanpaBeH crnopef HajcoBPEMEHM W MPU3HATU MpaBuna 3a TexHWU4Ka
6e3benHocT. MeryToa, 3a BpeMe Ha paboTaTta MoXe Aa ce nojaBat noeAvHEYHN NPeocTaHaTn pU3nLN.

» OnacHocT of MoBpeda Ha MpPCTUTE U paueTe Nopagu TEYEHETO Ha NMeHTaTa Ha nunarta co
HenpaBuIHO BoAewe Ha paboTHoTo napye. lNoBpean nopaau vcgpnakwe Ha paboTHOTO napye co
ronema 6p3uHa nopaau HenpaBUITHO ApPXKeHe U BOAEH-E, Kako Ha Npumep paboTta 6e3 3acTaHyBakbe.

» Pn3uk no 3gpasjeto o4 ApBHA NpaLunHa Unv ApBEHN Nnapymkba. HeonxoaHo e Aa ce HoCU nnyHa
3alITUTHa OMpeMa, Kako LUTO e 3aliTuTa 3a o4u.

« [MoBpeamn nopafan HeucnpasHa neHTa 3a nuna. PefoBHO NpPOBepPYBajTe M0 MHTETPUTETOT Ha
rneHTara 3a nuna.

» OnacHocT of noBpefa Ha NPCTUTE M paueTe Npu MeHyBake Ha neHTaTa Ha nunarta. Hocete
cooABeTHY paboTHM pakaBuLK.

» OnacHoCT of noBpeaa kora MallvMHaTa e BKIlyYyeHa of fieHTaTa 3a nuna LwTo pabotu.

» OnacHocT of enekTpuyHa eHepruja co ynotpeba Ha HECOOABETHW ENEKTPUYHW MPUKITYYHU
kabnu.

OnacHOCT no 3a4paBjeTo of TpYak-e NeHTa 3a nuna nopaaw Aonra koca u Lmpoka obneka. Hocete
NM4YHa 3alTUTHa onpema, Kako LUTO ce Mpexa 3a koca 1 paboTHa obneka npunarogeHa.

« [loHaTamy, M noOKpaj cuUTe Npe3eMeHV MepKkM Ha NPeTnasnMBOCT, HEKOU HeouurnesHu
npeocTaHaTyi pUsnLU Ce yLITe MOXe [a OCTaHaT.

 lNpeoctaHatute pu3VLM MOXe [a Ce MUHMMU3MpaaT [OKOMKy ce noduTyBaat ,onwTuTe
6e3benHocHM ynatctea“ u [paBunHaTta ynotpeba“ 3aegHo co LenoTo ynaTcTBo 3a ynotpeba.

4. OTnakyBake

» OTBOpETE 0 NaKyBaH-€TO M BHUMATENHO U3BageTe ro ypeaor.

« OTCTpaHeTe ro martepwvjanoT 3a nakyBawe, kako M 6e3bedHOCHWTE ypeau 3a MakyBawe U
TPaHCMNOPT (ako NPETXOAHO UcnpaTeHn).

« [poBepeTe Aanu onceroT Ha Ucnopaka e 3aBpLUEH.
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« [poBepeTe ro ypeaoT U AONOMHUTENHUTE OEnN0BM 3a owwTeTyBakwa npu TpaHcnopt. Bo cnyyaj
Ha nonnaku, NPeBO3HMKOT Mopa BeAHal Aa 6uae nHdopmmpaH. MogouHexHWTe nobapysara Hema
na bugat npusHaexu.

* [lokonKy e MOXHO, YyBajTe ro NakyBak-eTO O UCTEKOT Ha rapaHTHUOT POK.

« 3anosHajTe ce CO NPOU3BOAOT CO MOMOLL Ha MPUPaAYHUKOT 3a ynoTpeba npea Aa ro kopuctute
3a npB nar.

« Co popatoum, Kako U OenoBu 3a HOCEHE U Pe3epBHU AenoBU KOPUCTETE CaMO OPUTMHAMHK
[enosu.

3ameHa

[enosu Moxe da ce gobujaT of BaMOT Npogasay.

» Kora HapauyBaTe, HaBegeTe ro 6pojoT Ha HALIMOT MPOM3BOA, KAKO M BMAOT W rogvMHarta Ha
NMPOV3BOACTBO 3a BaLLMOT NPOU3BOA.

MPEOYNPEOYBAHSE!

Ypenot n nakyBaweTo He ce geTckv urpadkvu! He posBonyBajTe geuata ga cu urpaaTt co
NNacTU4HM Kecu, rnmosm nnu manu genosu! NocTon onacHoOCT of 3agyLuyBawe unv 3agyLuysame!\

5. CobpaHue

5.1. MoHTUpare Ha notnopHata paka (19) Ha macata 3a nuna (21) (cn. 3)

1. 3aBpTeTe ja OCHOBHaTa Nnoya Ha NoTrnopHaTa paka (22) godeka AynkaTta Ha OCHOBHATa nnova
Ha moTnopHaTta paka He ce u3pamHu Co Aynkara BO Macara 3a nuinara.

2. BmeTHeTe ja WecToaronHata 3aBpTka 0403ropa HU3 nogpeaeHnTe Aynkyi BO Macata 3a nunarta
(21).

3. HaBanerte ja macarta 3a nunata (21) Ha HejavHaTa cTpaHa u npuuBpcTeTe ja obesbeneHara
HaBpTKa Ha 3aBpTKaTa Co LUeCToarofiHa npuKyvyH1ua.

4. MonpaseTe ja HaBpTKaTa CO MOMOLL Ha KIy4 CO OTBOPEH Kpaj (He e BKMy4eH BO OMNceroT Ha
ucriopaka).

5.2 MoHTupare Ha MaluvMHaTa Ha notrnopHara paka (19) (cn. 15)

1. MNopamHeTe rv oTBOpUTE Ha MeTanHaTta nuna 3a neHTu (12) co oTBopuTe BO NOTNOPHaTa paka
(20).

2. Motoa 3awpaderte rv obesdeneHnTe LIECTOArONHN 3aBPTKM MPeKy NoTnopHaTa paka BO
MeTanHarta nuna 3a NeHTu.

3. Cera 3aTerHete rv 3aBpTKMUTE Ha LLIECTOAroNHNOT NPUKITYYOK.

5.3 MoHTuparse Ha neHTarta 3a nuna (cn. 7-11)

1. OnabaBseTe rv MUIMNCOBUTE 3aBPTKM (@) Of LUTUTHUKOT Ha NeHTaTa 3a nuna (neso/aecHo) (9).

2. OTCTpaHeTe ro WTUTHUKOT Ha NeHTaTa 3a nuna (9) co nu3rarbe HaneBo UM HagecHo.

3. MNocTaseTe ja neHTarta 3a nuna (11) Taka wWro 3abute ce Ha OCHOBAaTa W Ce Nof aron BO Hacoka
Ha cTton Ha paboTHoTo napye (10), kako WTO e MpuKaxaHo Ha crmka 9.

4. Jlu3rajte ja neHTaTa 3a nuna (11) Bo BogeukmTe Barbaum (18), kako LITO e NpuKaxaHo Ha cnvka
10.

5. OpxeTe ja neHtata 3a nuna (11) Bo BogeykuTe Barbaum (18) n nocraeeTe ja okony Aeara
MOroHckun egnHmum (16).

6. 3aTterHete ja neHTaTta Ha nunata (11) KOpUCTejkM ja paykaTa 3a 3aTerHyBake Ha feHTaTa 3a
nunata (13).

7. TypHeTe ro WITUTHUKOT Ha neHTaTa 3a nuna (neso/gecHo) (9) Hasag Ha MeTanHaTta nuna u
3alupadeTe ja NOBTOPHO LBPCTO.

8. BHumaHue! He pakyBajTe co meTanHata nuna 6e3 3alTUTHUK Ha neHTaTa 3a nuna!

9. Bknyyete ja 1 ucknyyeTe ja meTanHata nuna HeKonky nartu, 3a Aa ce ocurypare geka neHrara
3a nunarta e NpaBWIHO NOCTaBeHa.

BHUMAHUE:

OppxyBajTe pn3n4Ko pacTojaHne og obnacra Ha neHTara 3a nuna 3a Bpeme Ha OBOj TECT.

6. Mpea nywrawe Bo pabota
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BHAMAHUME!

Cekorall npoBepyBajTe Aanv ypenoT e LiefIoCHO CKMOoMeH npep nywrakwe Bo pabotal

[MpoBepeTe 1 cute 3aBPTKM U BPCKM 3a LIBPCTO CefeHse.

MpoBepeTe fanu nexTarta 3a Nuna e BO COBPLUEHA COCTOoj6a.

OTcTpaHeTe rv cuTe anaTku of BunuuaTta 3a cTerake 1 macata 3a nuna.

« JleHTaTta Ha nunaTta mopa Aa moxe crnobogHo aa pabotu.

* Bo cnyyaj Ha npetxogHo obpaboTeHo ApBO, BHMMaBajTe Ha KakBu BUNo Tyrn npeaMeT, Kako
LUTO Ce KIVHLM UM 3aBPTKN UTH.

« lMpea ga ro nNpuTUCHETE MPEKMHyBa4oT 3a BKIydyBake/ncknydyBawe (5), npoBepeTe ganu
neHTaTa Ha nunara e NpaBuIIHO NOCTaBeHa W Aeka NOoABWDKHUTE AenoBu paboTaT HenpeyeHo.

« MNpepn Aa ja Nnpukny4ute MallnHaTa, NpoBepeTe Aanu nogarouute Ha Tabnuykarta co TUMNoBu ce
coBnaraaT co nogaTouuTe 3a HarnojyBaHeToO 0f Mpexarta.

6.1. BknyyyBawe Ha mawimHaTta (cn. 4)

BHUMAHWE:

Mpen pa ja noBp3eTe MalMHaTa CO enekTpuYHa eHepruja, cekorawl npoBepyBajTe Aanuv
NPEKNHYBaYoT 3a BKITy4yBare/UcKiyyyBame (5) paboTu npaBunHo.

1. 3a ga ja BknyuuTe mMaluuHaTa, UCTOBPEMEHO MPUTUCHETE FO MPEKMHYBaYoT 3a BKMy4yBaHe/
ucknydvysare (5) M NpeknHyBayoT 3a ocnoboaysatse (6).

2. 3a ncknyyyBake, OTMNyLUTETE IO MPEKVHYBAYOT 3a BKIy4YyBare/nckyvyBare (5).

3. BHumaHuve: neHTaTta Ha nunarta paboTun OTKako ypeaoT Ke Ce UCKITy4un.

6.2. Payka (cnwuka 5)

Op 6e36eqHOCHM MPUYMHK, UCKIyveTe ro KabenoT 3a HanojyBawe Of efnekTpuyHata mpexa.
Paykata (1) My 0BO3MOXyBa Ha KOPUCHUKOT Aa OApXXyBa LiBPCTO ApXer-e 3a Bpeme Ha ynotpebara.

1. CtaBerte ja paukata (1) Bo ynobHa u curypHa paboTHa nonoxoba.

6.3 BknydyBarbe Ha LED cBeTunika (cn. 1)

1.3apajasknyunte LED gnopara (3.1), noctaBeTe ro npekvHyBayoT 3a BKITy4yBare/MCKNyYyBaHe
(3) Ha ,| (ON)*“. 3a ga ja ucknyuute malumHaTa, NocTaBeTe ro NpeknHyBayoT Bo nonoxba ,O (OFF)“.

2. SABENELWKA: W3bpuwerte ja HeuucToTujata of JIEP (3.1) co cyBa kpna. BHumaBajte ga
n3berHete rpebere Ha LED (3.1), Guaejkn Toa MOXe CEpUO3HO Aa ro Hamanu UHTEH3UTETOT Ha
cBeTnMHarta.

3. He kopuctete paspegysaum unum gyx 3a uncrewe Ha JIEP (3.1). TakBuTe pacTBopyBayu Moxe
na ja owTetar JIEP.

4. Cexoraw ncknydysajte ja LED guopara (3.1) nocne pabora.

6.4 Tpkano 3a noctaByBawe 6p3vHa (cn. 4)

BHUMAHWE:

Hukoraw He ja meHyBajTe 6p3nHaTa gogeka ypenoT paboTtu.

1. Bp3uHaTa Ha MaluMHaTa Moxe Aa ce noctasu nomery 0,7 m/s 1 2,2 m/s co BpTeHe Ha TpKanoTo
3a nocTaByBaw-e Op3vHa (4).

2. Co BpTeHbe Ha TpKanoTo 3a noctaByBake 6p3unHa (4) kKoH 6pojoT 6, ja sronemyBare 6p3vHarTa,
fofeka

CBpTyBajku ro KoH 1 ja Hamanysa 6p3uHara.

BHUMAHWE:

TpkanoTo 3a nopecyBamwe Ha 6p3uHaTta (4) moxe Aa ce cBpTU camo Ao 6 v Hasag fao 1. Ako
HaCWIMHO ce 3aBpTU MOKpaj 6 unu noeeke of 1, Moxxebun Beke HeMa Aa Guae MOXHO Aa ce npunarogm
Op3vHara.

3. N3bepeTe cooapeTHa Bp3nHa 3a o6paboTyBaHOTO Napye WTo Tpeba Aa ce ceve.

6.5 lMpunarogyBanwe Ha cton Ha pabotHoTo nap4ye (10) (cn. 6) Op 6e3begHOCHM NpUYKHK, BE
MonvMme Uckny4yeTe ro kabenoT 3a HanojyBawe of enekTpuyHaTa Mpexa.
[opeka ja kKopucTUTe MeTanHarta nuna co fieHTa, cTonyeto 3a obpaboTyBame (10) mopa aa ce
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NpMUBPCTU BO HajHMUCKaTa nonoxoa.

1. Ako paboTtHoTo napye cton (10) Tpeba Aa ce cnylwTK Ha NpeYka Ha KPajoT of CeYeHeTo, Ha
np. sua unu cnu4Ho, onabaseTe ja 3aBpTkaTa (BUAM crivka 6) u NM3HeTe ro CTONYeTo 3a paboTHOTO
napye (10) Harope. O6e3benete ro paboTHoTO napye 3actaHeTe (10) No NM3rakbeTo CO NOBTOPHO
dukcuparbe Ha 3aBpTKUTe.

2. BHumaHve: YBepeTe ce feka MeTanHaTta nuna 3a feHTa e UCkiyyeHa Kora ro npunarogysare
cTonyeTo 3a paboTHoTo napye (10)!

7. Onepauuja

7.1 CoseTtu 3a nogobpo nunawe (cn. 14) CnegHuee npenopaku Tpeba ga ce npuMeHaT Kako
ynaTtcTBo (BuaeTe ja Tabenata ,[penopavaHu no3uumm 3a nuna“ Ha cnvka 14).

* Hukorall He ja BpTeTe neHTaTta Ha nunarta 3a BpeMe Ha MpOLEeCOT Ha cevetrbe.

* Hukorall He kopucTeTe Te4HO CPeACTBO 3a Nafewe 3a MeTanHarta nuna.

Ynotpebata Ha Te4HM cpeacTBa 3a Najere Npean3BrKyBa Tanoxekwe Ha rymeHnTe pemenn (17)
1 M HamanyBa nepopMaHCcuTe Ha CeYeHEeTO.

» AKO ce nojasart CUIHM BUOpaLMm 3a Bpeme Ha NpoLeCcoT Ha cevetne, MpoBepeTe Aanu nuneHara
obpaboTka e Aobpo npuuBpcTeHa. Ako BubpauuuTe nNpodoskat, 3aMeHeTe ja neHTarta 3a nunarta
(Bupete nornasje 13 ,YncTtere 1 ogpxyBare®).

7.2 MNpouec Ha nuna 6e3 maca 3a nuna (cn. 13)

Mpenynpenysamne!

MpucnocobeTe rn nnu NOBTOPHO CTaBajTe M paboTHUTE NapyMHa caMo Kora MeTanHara nuna 3a
neHTa e BO MVpyBaHse.

1. 3aterHete 1 paboTHWTe napuvkba WTO Tpeba Aa ce nunaTt BO MOPOK WNu BO APYr ypeA 3a
cTerawe, T.e. ANUPEKTHO Nomery

[BeTe YenycTu 3a cTerakwe 1 6e3 noctaByBake Ha ApYrv NpeaMeTn Mery HUB.

2. [loBepeTe ro 3actaHyBaweTO Ha paboTHoTo napye (10) BO KOHTaKT co paboTHOTO nap4ye u
[opaeka ro npaBuTte Toa, ApXKeTe ja eHTaTa 3a nunarta noganeky og paboTHOTO napye.

3. MNoToa Bkny4yeTe ja MeTanHata nuna co feHTa. 3a ga ro HampaBuTe OBa, MCTOBPEMEHO
NPUTUCHETE ro NPEeKUHYBaYoT 3a BKNyYyBarse/ucknydyBake (5) 1 NpeknHyBa4oT 3a ocrioboayBare
(6).

4. lUtom meTanHaTa nuna ke ja OOCTUrHe cakaHata Op3wHa, HaBaneTe ro rmaBHOTO Teno
Ha MaluMHaTa noneka v BHUMAaTerHO Taka LTO neHTata Ha nunata (11) ke [ojae BO KOHTaKT co
paboTHOTO nap4ye. He HaHecyBajTe gononHuTeneH nNpuTncok. BHmaBsajTe nexTarta 3a nuna (11) ga
He [ojae HeHafejHO M Harmo BO KOHTaKT CO MOBpLUMHATa Ha paboTHOTO napye.

OBa pe3ynTupa co CepMOo3HO OLUTETYBaHE Ha NeHTaTta Ha nunata. 3a Aa NocTMrHeTe MakcuMarneH
BEK Ha yrnoTpeba Ha neHTaTa 3a nuna, norpmkeTte ce Aa He ce NnojaBaT HeHaAejHWN yaapy Ha NOYETOKOT
Ha npouecoT Ha nuna.

5. [INpeKTHO ceyetbe MOXe [a Ce MOCTUrHaT ako fleHTaTa Ha munata € Ha WUCTO HUBO CO
CTpaHM4HaTa NoBpLUMHA Ha KYKULITETO Ha MOTOPOT. BHMMaBajTe Ha BawWMoT aron Ha rnepane Bo OBOj
cnyyaj. 3BpTyBar-e€TO Ha NeHTaTa Ha nunarta Unm ApXeHeTo Nog aron NpeansBukyBa Ce4ereTo Aa
NOMUWHe NOKpaj NHWjaTa 3a ceyerbe, a Toa ro Hamarnysa pPaboTHVOT BeK Ha NeHTaTa 3a nuna.

3ABEJIELLKA: Ako nunaTta 3a fneHTa ce 3arnaBu uUnu 3arnaBu Bo paboTHOTO nmapye 3a Bpeme
Ha nunara, Be4Hall OTnyLITeTe ro MPEKMHYBaYoT 3a BKIy4vyBahe/ucknyyvyBame (5) 3a ga n3berHete
oLITETYyBakE Ha NIeHTaTa Ha nunata u MoTOpOT.

6. HeTo-TexunHaTa Ha MeTanHarta nuna co neHTn obesbenysa HajedpmkaceH NPUTUCOK 3a cevetrbe.
AKO NMPUTMCOKOT ro 3rofiemMm onepaTopoT, NeHTaTta Ha nunata (11) ctaHyBa nobasHa 1 paboTHMOT BEK
Ha neHTaTa ce Hamanysa.

7. KpajHute napumka kou ce TOSKy Telku LTo 6u npegmsBuKane noBpeau LOKOMKY NapgHaT
Tpeba ga buaart nogapxaHu.

CunHo ce npenopadvyBa HOCeH€ 3alUTUTHW YeBnWu. BHMMaHWe: kpajHuTe napynka Moxe Aa
6uagat Tonnm n ocTpu.

8. dpxeTe ja UBPCTO MeTanHaTa nurna co fieHTV BO ABeTe paLe Kora ceyeTe.

9. CnpeuyeTe ja MeTanHaTa nuna co NeHT! Aa nagHe BpP3 CTErHaToTo UNW NOAAPXKaHO paboTHOTO
napye no cevyer-EeTo.
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7.3 Crerawe Ha paboTHoTo napye (cn. 16-18)

1. MpBo, OTBOPETE ja paykaTta 3a cTerake Ha paboTHOTO napye (25) CNPOTUBHO Of CTPENKUTE Ha
YaCOBHWKOT.

2. MNoBneyeTe ja nogBwxkHaTa cTeravka sunuua (24) HaHasag,.

3. CtaBeTe ro paboTHOTO Napye Ha nNpefgHaTa hukcupaHa Bunuua 3a crerawe (23).

4. NnzrajTe ja nogBmKHaTa cTeradka sunuua (24) koH paboTHOTO napuye.

5. CtucHete ro paboTHOTO Nap4e KOPUCTEjKM ja paykaTa 3a cTerawe Ha paboTHOTO napye (25)
CMPOTMBHO Of] CTPENKWNTE Ha YaCOBHUKOT.

7.4 MuTpa ceydemse 0°- 45° (cn. 19)

Moxe ga ce n3segat mutpu 3aceum of 0°-45° no paboTHaTa NoBpLUMHA CO MOMOLL Ha MeTanHa
neHTa 3a nuna.

» 3a ga ro HanpaBuTe OBa, OTBOPETE ja paykara 3a 3akfnydvyBane (rpageHa ckana) (26).

* [ocTaBeTe ja ocHOBHaTa nrnoYa Ha noTrnopHaTa paka (22) 4o cakaHWoT aron.

« [MoBTOpHO 3aTerHeTe ja paykara 3a 3akiy4vyBawe (rpageHa Bara) (26).

7.5 MNpouec Ha nunake co maca 3a nuna (cn. 20 + 21)

BHumaHne

YyBajTe ro MpexHuoT kaben noganeky og obrnacra 3a nuna 3a Bpeme Ha NpoLecoT Ha Nuname.

Pusuk og nospepa! OpxeTe ri paueTe noganeky og obnacra 3a nuname.

Moxe pa ce ussegat mutpu 3aceum op 0°-45° oo paboTHaTa NMoBpLUMHA NEBO CO MOMOLL Ha
MeTarnHa neHTa 3a nuna.

1. NocTaBeTe ro cakaHWOT aros Kako LUTO e onuwaHo Bo ToykaTa ,10.4 Mutpa cevere 0°-45°“.

2. CrerajTe ro paboTHOTO Map4ye kako LITO e onuwaHo Bo Touka ,10.3 Cterawe Ha paboTHOTO
napye”.

3. Bkny4erte ja meTanHata nuna 3a neHra. 3a ga ro Hanpasute 0Ba, MICTOBPEMEHO NPUTUCHETE ro
NPEKUHYBaYoT 3a BKIyYyBare/UckiydyBame (5) u npekMHyBa4voT 3a ocrniobogyBamse (6).

4. Wtom meTanHaTa nuna Ke ja AOCTUrHe cakaHata OpauHa, noenedvete ja GesbegHocHaTa
3aBpTKa (27) (Bugm cnvka 3) n HaBaneTe ro rMaBHOTO TeNO Ha MeTanHaTa fieHTa Hagony, noneka
1 BHMMATEMHO Hafony, Taka LITO feHTaTa Ha nunaTta ke [ojae BO KOHTaKT co paboTHOTO napye.
He HaHecyBajTe gononHuteneH nputucok. BHumaBajte aa nsberHete HeHagejHO v Harmno Jonup Ha
rieHTaTa Ha nurarta co NoBpLUMHaTa Ha paboTHOTO napye. OBa pe3ynTupa co CEPUO3HO OLLTETYBaHE
Ha neHTaTa Ha nunata. 3a ga MOCTUrHETe MakcumarneH Bek Ha ynoTpeba Ha neHTaTa 3a nuna,
norpmxere ce Aa He ce nojaBaT HeHaAejHU yaapy Ha NOYETOKOT Ha MPOLECOT Ha nuna.

SABEJIELWKA: Ako nunaTta 3a neHTa ce 3arnaBsu UNu ce 3arnasn BO MatepujanoTt Ha paboTHOTO
napye 3a Bpeme Ha nunata, BefHall OTnyLITeTe ro NPeknHyBayoT 3a BKIyYyBare/ucknyvyBare (5)
3a fa n3berHeTe owwTETyBamE Ha NeHTaTa Ha nunarta U MOTOpOT.

5. HeTto-TexxnHaTa Ha MeTanHaTa nuna co neHTn obesbenysa HajedpukaceH NPUTUCOK 3a CeYere.
AKO NPUTWCOKOT ro 3rofieMun onepaTopoT, fieHTaTa Ha nunaTta ctaHyBa nobaBHa U paboTHNOT Bek Ha
rieHTaTta ce Hamarnysa.

6. 3aBpTeTe ja MeTanHaTa nuna co NeHTU Ha3aj BO NoyYeTHaTa nonoxota nNo NpoLecoT Ha Nunake.
MorpuxeTe ce MeTanHaTta nuna ga He ce HaBasyBa NMoBTOPHO HaZonMy.

BHuMmaHune

Yekaj gogeka neHTarta Ha nunara LenocHO He 3acTaHe npej Aa ro u3sagute paboTHOTO napye.

8. UHcTpyKuuK 3a paboTta

CnegHuBe npenopaku ce npumepu 3a 6e36eaHO KOpUCTEHE HA METANHUTE NUAK CO NeHTa.

Ce cmeta peka cnegHuTe 6e3begHu paboTHM MeToau npuaoHecyBaaT 3a 6e3begHocTta, HO
MOebu He ce COOABETHM, LIENIOCHO MUK OMLWMPHO NPUMEHNMBK 3a cekoja yrnotpeba. Tue He Moxar
[a rv ondpartat cuTe MOXHM OMacHU YCIOBU U MOpa BHUMAaTENHO Aa ce TonKyBaart.

» AkO mMalmHaTa He paboTtu, Ha np. paboTtaTta e 3aBpLueHa, onabaBeTe ja neHTata Ha nunara.
MpukayeTe cooaBeTHa Genellka Ha MallMHaTa 3a CrefHWOT KOPUCHUK 3a 3aTerHyBake Ha feHTaTa
Ha nunara.

* YyBajTe rn HeMcKopyCTEHNUTE NEHTM 3a Nuna 3aegHo v 6e3benHo Ha cyBo MecTo. NpoBepeTe
3a gedektn (Ha np. 3abu n nykHaTMHKU) Npeq ynotpeba. He kopucteTe HeumcnpaBHU NeHTH 3a nuna!
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* [paBUMNHOTO 3aTerHyBake Ha PEMEHOT 3HAYUTENMHO MPUAOHECYBa 3a OAMPEKTHO CeYeHe Ha
neHTaTta Ha nunata. [lokonky e notpe6HO, NpoBepeTe ja U MonpaBeTe ja cunata Ha cTerakwe Mo
nunaweTo.

* HoceTe coofiBETHM 3aLlUTUTHM pakaBULM Kora pakyBaTe CO feHTa 3a nuna.

* MoHTUpajTe 1 cuTe 3aWTUTHU U 6e36efHOCHN ypean Ha MaluvHaTa nped [Aa 3arnovyHeTe co
paboTa.

* Hukoraw He yncTeTe ja neHTaTta 3a nunarta unu BanjauuTe 3a BOAMY Ha feHTaTa 3a nuna co
payHa YeTka Unum cTpyrarka ako neHTarta 3a nunata pabotu. CMonecTy neHTy 3a nuna ja 3arpodysaat
6e3benHocTa nNpu pabota n Mopa pefoBHO Aa Ce YucTaT.

* Hocete 3awwTnTHM o4mna 1 3awTuTa 3a crnyx kora pabotuTe 3a Balwa nvyHa 3awTuTa. Hocete
Mpexa 3a koca co gornra koca. 3acykajte rm nabaBuTe pakaBu Hag NakTuTe.

 [poBepeTe Aanu ycnoBuTe 3a OCBETIyBake BO paboTHaTa M OKonMHata Ha mallnHata ce
OOBOSHMU.

» ObesbeneTe ro paboTHOTO Napye of BpTeHe Kora cevete TpkanesHu napymtba ApBeo.

9. EnekTpuyHo noBp3yBame

MHcTanvpaHnoT enekTpuyeH MOTop e NoBp3aH 1 NoAroTBeH 3a paboTa. BpckaTta e Bo cormacHocT
co Baxxeyknte VDE un DIN ogpenbu.

MpexHOTO NoBp3yBaHe Ha KIMMEHTOT, KAKo U KOPUCTEHWOT NPOJOIKEH kaber, UCTO Taka, Mopa
[a ce ycornacaT Co OBWe MpOonucu.

OwTeTeH enekTpuyeH kaben 3a noBp3yBak-e

M3onauujata Ha enekTpuYHNTE NPUKITYYHM Kabnm 4ecTo ce OLTEeTyBa.

OBa MOXe Aa M uma criefHvBe NpUYrHK:

* TOYKM Ha NPUTUCOK, Kade LUTO MPUKIyYHUTE Kabnu ce npeHecyBaaT HW3 MpPO3opuMTe WNn
BpaTtuTe.

» CBUTKyBa€ Kaje LUTO KabenoT 3a NoBp3yBak-e € HEMPaBUITHO MPULBPCTEH UMW NPEHACOYEH.

» MecTa kage LUTO NPUKINyYHUTE Kabnu ce ncedeHn nopaam npeBpTyBar-e.

» OWwTeTyBamE Ha n3onaumjata nopaam OTKOPHyBake Of SUAHUOT LUTEKEP.

* MykHaTVHK Nopaau cTapeeke Ha u3onauujata.

BakBuTE OLUTETEHW ENEKTPUYHM MPUKIYYHU Kabnu He cMeaT Aa ce KopucTaT U ce onacHu no
XKMBOT Mopaay OLITETYBaHETO Ha n3onauujara.

PenoBHo npoBepyBajTe rv kKabnute 3a enekTpuYHO NOBP3yBak-e Aanu Ce OLITETEHU. YBepeTe ce
[eka kabnuTe 3a noBp3yBak-e Ce UCKIyYeHN of ernekTpuyHa eHepruja kora nposepysaTe Aanv uma
OLUTETYBaHA.

KabnuTe 3a noBp3yBak-e CO enekTpuyHa eHepruja Mopa ga ce ycornacat co Baxedkute VDE n
DIN ogpen6u. Kopucrete camo kabnu 3a noBp3yBake co o3Haka HO5VV-F.

[MeyaTereTO HA 03HaKaTa Ha TUMNOT Ha kabenoT 3a NOBP3yBake € 3a40MKUTENHO.

AC moTtop

* HanoHoT Bo Mpexata mopa ga 6uge 220-240 V~.

* MpogomkHMTe kKabnu gonrn 4o 25 m Mopa Aa umaat npecek og 1,5 kBagpaTHU MUIMMETPU.
[MpuknyyoumTe 1 NONPaBKUTE Ha eNeKTpUYHaTa onpema MoXar Aa r BpLuaTt camo enekTpuyapu.
Be monume HaBegete rv cnegHuTe MHpopmaLmMmn BO CryYaj Ha Kakev Guno npawama:

Bug Ha cTpyja 3a moTopoT

* MopaToum 3a MalMHCKaTa nro4vka

* MogaToum 3a MOTOPOT - TUNCKa Tabnuuka

10. Yncrerse 1 oapxyBame

BHUMAHWE!

McknyyeTe ro nprknyyoKoT 3a CTpyja nNpea Aa usBpLuuTe kakea 6uno pabota 3a ogpxyBame.

Yunctere

» YyBajTe rm 3aliTUTHUTE ypeaum, OTBOPUTE 3a BO3OYX M KYKULUTETO Ha MOTOPOT LUTO € MOXHO
MoYMCTO Of MpaluMHa M HeunctoTuja. McuucteTe ro ypedoT cCo yucTa kpra unm usgysaTte ro co
KOMMpPUMMPAH BO3AYX MPU HM30K NPUTUCOK. [penopadyyBame fa ro Yuctute ypeaoT OUPEKTHO Mo
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cekoja ynotpeba.

* YncTeTe ro ypedoT BO pedoBHW WHTEpBanM KOPUCTEjkM BNaXHa Kprna M Manky Mek caryH.
He kopwucTeTe HMKakBu cpefcTBa 3a YWCTEHe€ UMM pacTBopyBauu; Ou moxene Aa v HanagHat
nnacTu4yHWTe AEenoBM Ha ypedoT. YBepeTe ce Aeka BoAaTa He MoXe [Ja HaBrnese BO BHaTpeLLHOCTa
Ha ypepoT. BogaTta LuTO Brerysa BO eNeKTPMYHNOT anat Ke ro 3ronemMu pusukoT of enekTpudeH yaap.

OnwTn 3agayn 3a ogpxyBare

OpnBpeme-HaBpeMe GpuiieTe 6pasgn 1 NpallinMHa o4 MalumMHaTa co Kpna.

He ro macno motopor.

He kopucTeTe KOPO3MBHM CpeCcTBa 3a YACTEHE 32 YNCTEHE Ha NracTukaTta.

OppxyBatbe

MHcnekuuja co yeTka (cn. 22)

AKko MaluvHaTa e HOBa, NpoBepeTe 1 jarnepogHuTe YeTku no npsute 50 paboTHu Yaca unu ganu
€ MOHTMpaHa HoBa YeTka. [o npBMYHaTa NpoBepka, NpoBepyBajTe Ha cekon 10 paboTHM Yaca.

AKO jarmepofoT ce MCTpowM A0 [OMMKMHA of 6 MM, Win MpyXuHaTa WnuM Xuuarta 3a LYHT
Ce W3ropeHu Mnu owwTeTeHwn, ABETe YeTKM Mopa Aa ce 3ameHaT. AKO ce OTKpue [eka YeTkuTe ce
ynoTpebnuem no oTcTpaHyBaH-€TO, TME MOXe NOBTOPHO Aa Ce MHCTanupaar.

1. 3a ga v cepBucrpaTe kapOOHCKMTE YeTKW, OTBOpETe v ABeTe GpaBu (Kako LUTO € NpukaxaHo
Ha cnvka 22) cnpoTMBHO Of CTPENKUTE Ha YaCOBHUKOT.

2. MoToa oTcTpaHeTe rvi KapbGOHCKUTE YETKN.

3. MNoBTOpPHO BMETHETE 1 jarnepogHuTe YeTkn BO obpaTteH pegocnes.

3ameHa Ha neHTaTta 3a nuna (cn. 7-11)

BHumaHwme!

VcknyyeTe ro npykny4oKoT 3a CTpyja npeq Aa u3BpLumMTe Kakea buno paboTa 3a ogpxKyBare.

1. 3aBpTeTe ja paykaTa 3a 3aTerHyBare Ha fleHTaTa Ha nunata (13) Bo Hacoka Ha CTperkuTe Ha
YaCOBHWMKOT [0 3acTaHyBaH-E€TO, 3a [a ro HamanuTe 3aterHatocTa Ha fieHTarta Ha nunara (Buaete
Cnuka 7).

2. MpeBpTeTe ja MeTanHaTta nuna co fNieHTa 1 cTaBeTe ja Ha Baka paboTHa maca unu maca.

3. OnabaBeTte M unUNcoBunTe 3aBPTKK (a) 1 U3BadeTe ro LITUTHUKOT Ha neHTaTa 3a nuna (9)
(neBo/gecHo) co nuarawe HaneBo NNy HagecHo.

4. MoyHeTe Aa ja OTCTpaHyBaTe NeHTaTa Ha NunaTa Ha ropHUOT Aen Of WTUTHUKOT Ha NneHTaTa 3a
nuna (14) n npogormkeTe TOYHO OKOMy MOroHcKaTa eAvHMLa Ha neHTarta 3a nuna (16). MNpu Bagewe
Ha neHTaTa Ha nunata, HamHaTocTa MoXe [a Ce HaManu W NeHTaTa Ha nunaTa MoXe Aa CKOKHE.
MUNNTE CE OCTPWN. HOCETE 3ALUTUTHWN PAKABULIN KOTA PAKYBATE CO HVB.

5. MNpoBepeTe 1 Bogedkute ponepu (18) n otcTpaHeTe M cuTe rpybu YMMOBM LUTO MOXe Aa
ce Haoraat oBge. 3arnaBeHUTe YMMOBU MOXE [a crpeyaTr BpTewe Ha BoaeukuTe ponku (18) u ga
f[oBeaaT A0 PaMHU TOYKU.

6. N'ymeHn pemenn (17) ce Haoraat Ha MakapuTe (13). 'ymeHuTe pemeHun Tpeba ga ce npoeepart
fanu ce nabaBu UK OWITETEHN KOra Cce MeHyBa feHTaTa Ha nunata. M3bpuiieTe rm yunosuTe of
rymeHuTe pemenu (17).

7. MocTaBeeTe ja neHTaTta 3a nunarta (11) Taka wTo 3abuTe ce Ha ocHoBaTa W ce Mog arof BO
Hacoka Ha cTonupa4oT Ha paboTHoTo napye (10), kako LWTOo e NnpuKaxkaHo Ha cnuka 9.

8. IlnsHerte ja neHTaTa 3a nuna (11) Bo BogeyknTe Barbaum (18), kako WITO e NpukaxkaHo Ha crvka
10.

9. OpxeTe ja neHtata 3a nuna (11) Bo Bogeykute Barbauu (18) n nocraeeTe ja okony ABata
NoroHckun eauHuum (16).

10. 3aTerHeTe ja neHTata Ha nunata (11) KOpUCTejku ja pavkaTta 3a 3aTerHyBake Ha neHTara 3a
nunata (13).

11. TypHeTe ro WTUTHUKOT Ha NeHTaTa 3a nuna (neeo/gecHo) (9) Hasaa Ha MeTanHata nuna u
3aLpadeTe ja NOBTOPHO LBPCTO.

12. BHumaHue! He pakyBajTe co meTanHata nuna 6e3 3aluTUTHUK Ha neHTaTa 3a nuna!

13. BknyyeTe ja u vckny4veTe ja MeTanHaTa nuna Hekonky naTu, 3a a ce ocurypare feka fieHTata
3a nurara e NpaBuITHO MocTaBeHa.
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OppxyBajTe husmyko pacTojaHue of obnacta Ha neHTaTa 3a nurna 3a BpeMe Ha OBOj TECT.

MHdopmaumn 3a ycnyrata

Co 0BOj nNpou3Boa, HEONMXOOHO € Aa ce 3abenexu feka criegHWTe OEenoBW ce npeameT Ha
npupofHo abere nnm abere NoBp3aHo co ynotpebda, Unu Aeka cnefHuTe OenoBu ce NoTpedHy kako
noTpoLLeH maTtepujan. [lenosu 3a Hocewe*: JarnepogHn YeTku, NeHTa 3a nuna

* MOXe [ia He e BKIly4eHO BO OMnceroT Ha cHabayBarse!

PesepBHUTE AENOBU 1 fofaTOLMTE MOXe [a 'M HabaBWTe BO HALLMOT cepBUCEH LieHTap. 3a Aa ro
HanpaBuTe OBa, ckeHmpajTe ro QR-koOoT Ha HacnoBHaTa cTpaHuua.

11. Cknagupate

YyBajTe ro ypeaoT 1 HEroBuUTe AOAATOLM Ha TEMHO, CyBO 1 6e3 Mpa3 MecTo Koe e HeJoCTarnHo 3a
neua. OnTumanHata TemnepaTtypa 3a cknagvpane e nomery 5 1 30 °C.

YyBajTe ro enekTpuyHNOT anaT BO HEFOBOTO OPUMMHArIHO NakyBae.

MokpwjTe ro enekTpMYHMOT anaT 3a Aa ro 3alTUTUTE o NpaluuHa unv Bnara.

YyBajTe ro ynaTcTBoTO 3a paboTa Co enekTpu4HMOT anar.

12. TpaHcnopT

[MpeHeceTe ja MeTanHaTta nuna co NeHTM apXejku ja co aBeTe pae 3a padkute (1) u (8).

Hocete ja mawwuHaTa Ha macata 3a nuna (21) co meTanHata nuna 3a feHTU MOHTUpaHa Ha
MacaTa 3a nunara.

13. OTcTpaHyBake U peuuknupame

YpenoT ce ncnopayysa BO nakyBake 3a Aa ce naberHar wreTy npu TpaHcnopt. OBaa ambanaxa e
CYPOBVIHA Y Ha TOj HA4YMH MOXe NMOBTOPHO Aa Ce KOPUCTM I MOBTOPHO Aa Ce MHTErpypa BO LIMKYCoT
Ha CypoBUHUTE.

YpenoT v HeroBuTe A404aTOLM Ce HamnpaBeHW Of Pas3nUyHK MaTepujanu, Kako LUTO ce MeTanu u
nnacrtuka.

OpHeceTe 1 HencnpaBHUTE KOMMOHEHTN Ha NocebHM MecTa 3a AenoHupane otnag. [posepeTe
Kaj BaLWMOT crneumjansnpaH npogasay unv onwtnHekara agmuHmucTpauyjal

CrapuTe ypeau He cMeart Aa ce pprnaar co goMalleH otnaz)!

OBoj cnmbon 03HavyBa feka 0BOj MPomn3Boa He cMee Aa ce dopra 3aegHo Co AOMaLLeH oTnaj Bo
cornacHocT co AupekTmeata (2012/19/EU) koja ce ofHecyBa Ha oTnagHa eneKkTpuYHa 1 enekTpoHcka
onpema (WEEE).

OBoj npor3Bog Mopa Aa ce npefgae Ha npeaBuaeHoTo cobrnpHo Mmecto. OBa MoXe Aa ce Hanpasu,
Ha npumMep, CO HEroBO BpaKake MpuW KyrnyBaHe CINYEeH NPOU3BOA, UNW [OCTaByBake [0 OBNacTeH
coOVpeH MYHKT 3a peuuKknvpake Ha CTapyu enekTPpUYHW W EenekTPOHCKWM ypeau. HenpasumHoTo
pakyBake CO OTnajHaTa ornpema MoXe [a MMa HeraTMBHW MOCreduuM Mo XMBOTHaTa cpeauHa v
3/paBjeTo Ha nyreTo Nopaam NoTeHLMjaHo ONacH! MaTepun KoV YeCTo Ce CoApXKaHW BO enekTpuyHaTa
N enekTpoHckata onpema. Co mpaBwWiHO dprnake Ha OBOj NPOWM3BOA, BME MPUAOHECyBaTe M 3a
e eKTMBHO KopUCTeHE Ha NpupoaHuTe pecypcu. MoxeTe aa gobuete nHgopmaumm 3a mecrarta 3a
cobupare Ha oTnagHa onpemMa of BallaTa OnWTUHCKa aAMUHUCTPaLVja, jaBeH opraH 3a oanarake
oTnaz, OBMacTeHO Teno 3a OTCTpaHyBake Ha OTNafHa ernekTpuYHa M eneKkTpoHCKa onpema vnu
BaLLlaTa KoMnaHuja 3a oTcTpaHyBawe Ha oTnag.
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14. PewaBake npobnemu

MoTopoT He paboTu

HeuncnpasHu ce moTopoOT,
kabenoT nnun KOHEKTOpPOT,
N3ropeHn ocurypyBaduTe.

MawmwnHaTta Heka ja nposepu
crneunjanuct. Hukoralu He ro
nonpaeajte MOTOpOT CaMMu.
OnacHocrt! lNpoBepeTe m
ocurypyeadute 1 3aMeHeTe
[OOKOSKY e noTpebHo.

MoTopoT paboTn 6aBHO 1
He ja gocTurHyBa paboTtHaTa
6p3vHa.

HanoHoT e npemMHory HK30oK,
HaMOTKUTE Ce OLUTETEHMN,
KOHA,eH3aTopOoT M3rope.

Heka ro nposepw HanoHoT
pobaByBay Ha KOMyHarHu
ycnyrn. MoTopoT Heka ro
npoBepu cneumnjanuct.
KoHpeH3aTopoT Heka ro
3aMeHU crneLmnjanuct.

MoTopoT npaBu npekymepHa
by4yaBa

HamoTku ce owretexu,
MOTOPOT HEeWCnpaBeH.

MoTopoT Heka ro nposepwu
crneunjanucr.

MoTopoT He ja gocTurHysa
cBojaTa LernocHa MOKHOCT.

KonaTa Bo Mpexata ce
npeonToBapeHn (CBETUIKM,
ApYry MOTOPU UTH.)

He kopucTete gpyra onpema
WM MOTOPM Ha UCTOTO KOJO.

MoTOpOT fiecHo ce nperpesa.

[MpeonToBapyBake Ha
MOTOPOT, HEJOBOIHO NafeHe
Ha MOTOpPOT

M3berHysajte
npeontoBapyBaHe Ha MOTOPOT
popeka cevete. OTcTpaHeTe

ja npawmHaTa og MOTOpOT 3a
na obesbeanTte onTUManHo
napere Ha MOTOPOT.

CeuerneTo Ha nunara e rpy6o
unun 6paHoBMAHO.

JleHTaTa Ha nunaTa e
nocagHa, oopmarta Ha
3a00T He e cooaBeTHa 3a
pebenvHaTa Ha maTepwjanoT

HaocTperte ja neHTara 3a nuna
UM BMETHETE COOABETHAa
neHTa 3a nuna.

PaGoTHoTO napye ce
noBrnekyBa U/unu ce Lenu.

[peronemMnoT NpUTUCOK Ha
ceyer-eTo M/unu neHTaTa
3a nuna He ce NorofHu 3a
ynotpeba.

BmeTHeTe cooaBeTHa neHTa
3a nuna.

M3ropete Tparu Ha opBOTO NMpwn
paborta.

Tana neHta 3a nuna.
HenpaswunHa 6p3uHa.

3ameHeTe ja NeHTaTta 3a nuna.

M3bepeTe coonseTHa 6p3anHa
3a obpaboTyBaHOTO napye
wTo Tpeba fa ce ceve.

Bupos 3arnaByBam-e Ha
neHTata npu pabota.

Tana nexTta 3a nuna.
Muna 6eHA cmonecTw.

3ameHeTe ja neHTara 3a nuna.
Mcuncrete ja neHTaTa 3a
nuna.
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Priru€nik za originalne upute

Dragi kupac,

Cestitamo na kupovini masina od najbrze rastuéeg brenda elektri¢nih, benzinskih i pneumatskih
alata - RAIDER. Kada su ispravno instalirane i operativne, RAIDER su sigurne i pouzdane masine i
rade sa njima, pruzit ¢e pravo zadovoljstvo. Za vasu udobnost izgradena je i odliCna servisna mreza
od 45 servisnih stanica Sirom zemlje.

Prije upotrebe ove masine pazljivo upoznajte ovaj “prirucnik”.

U interesu va$e sigurnosti i osigurati pravilnu upotrebu i paZljivo procitati ova uputstva, uklju€ujuci
preporuke i upozorenja u njima. Da biste izbegli nepotrebne greske i nesrece, vazno je da ove
instrukcije ostaju dostupne za buduce pozivanje na sve koji ¢e koristiti masinu. Ako ga prodate novom
vlasniku, “Uputstvo za upotrebu” mora biti dostavljeno zajedno sa njim kako bi se novim korisnicima
omogucilo upoznavanje sa odgovarajuéim uputstvima za sigurnost i rad.

Euromaster Import Ekport doo je ovlaséeni zastupnik proizvodaca i vlasnika zastitnog znaka
RAIDER.

Adresa: Sofija Grad 1231, Bugarska “Lomsko Sausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, vvv.
raider.bg; vvv.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Od 2006. godine kompanija je uvela sistem menadZzmenta kvalitetom ISO 9001: 2008 s obimom
sertifikacije: trgovina, uvoz, izvoz i servis hobi i profesionalnih elektrinih, mehanickih i pneumatskih
alata i opceg hardvera. Sertifikat je izdao Moodi International Certification Ltd, Engleska.

TEHNISKI PODACI

parametar .mt?rr}a vrednost
jedinica
Model - RD-MS11
Nominalni napon \% 230
Nomimalna frekvencija Hz 50
Nominalna primljena snaga w 1200
Traka za testere mm 1141 x 13 x 0.65
Brzina trake testere m/s 0.7-24
Sirina seéenja 90° mm 127 x 127
Sirina sedenja 45° mm 127 x41.5
Pivot opseg ° 0-45
L., (nivo na zvuénog pritiska) dB(A) 91.7
L,(zvucni nivo snage ) dB(A) 102.7
Nivo vibracija m/s? 1.5
Klasa zastite - 1]
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Opis uredaja

1. Dréka

2. Motor

3. LED prekida¢ za ukljucivanje/iskljucivanje
3.1. LED

4. To¢ak za podesavanje brzine

5. Prekidac¢ za ukljucivanje/iskljucivanje
6. Otpustite prekidac

7. Drska

8. Mrezni priklju€ak

9. Zastita trake testere (levo/desno)

10. Zaustavljanje radnog predmeta

11. Traka za testere

12. Rupe od metalne tracne testere

13. Poluga za pritezanje trake testere
14. Gorniji stitnik trake testere

15. Ugljene Cetke

16. Pogon trake testere

17. Gumeni pojasevi

18. Vodedi valjci

19. Potporna ruka

20. Rupe za potporne ruke

21. Sto za testere

22. Osnovna plo¢a potporne ruke

23. Fiksna stezna Celjust

24. Pokretna stezna Celjust

25. Poluga za stezanje radnog predmeta
26. Rucica za zaklju€avanje (gradirana skala)
27. Sigurnosni vijak

Obim isporuke

* TraCna testera za metal

« Sto za testere

« 3k Sestougaoni zavrtnji

* 1k Sestougaoni zavrtanj + matica
* 2k imbus klju¢

« 2k trake za testere

» Originalno uputstvo za upotreb

1. Pravilna upotreba

Prenosna tratna testera za metal sa podeSavanjem brzine je isklju€ivo pogodna za seCenje
drveta, cevi, profila i tankih obojenih metala.

Oblik obradaka mora biti takav da je mogucée bezbedno stezanje u masinski steg i da se spreci da
obradak iskoci tokom procesa testerisanja. Masina se sme koristiti samo na predvideni nacin. Svaka
upotreba mimo ovoga je neprikladna. Korisnik/operater, a ne proizvodac, je odgovoran za Stete ili
povrede bilo koje vrste koje su posledica toga.

Mogu se Koristiti samo trake za testere koje su pogodne za masinu. Element namenske upotrebe
je i postovanje bezbednosnih uputstava, kao i uputstva za montazu i uputstva za upotrebu u uputstvu
za upotrebu.

Osobe koje rukuju i odrzavaju masinu moraju biti upoznate sa uputstvom i moraju biti obavestene
o moguéim opasnostima. Pored toga, moraju se striktno postovati vazeci propisi o spreCavanju
nezgoda.

Moraju se posStovati druga opsta pravila i propisi u vezi sa zdravljem i bezbedno8¢u na radu.
Odgovornost proizvodaca i nastale Stete su isklju¢ene u slu¢aju modifikacija masine.
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Uprkos namenskoj upotrebi, specifi¢ni faktori rizika ne mogu se u potpunosti eliminisati. Zbog
dizajna i rasporeda masine ostaju slededi rizici:

» Opasnost od povrede ociju kada se ne koristi neophodna zastita za o¢i.

» Osteéenje sluha kada se ne koristi neophodna zastita sluha.

« Stetne emisije drvne prasine tokom upotrebe u zatvorenim prostorima.

» Opasnost od nezgode usled kontakta sa rukama u nepokrivenom delu se€enja alata.

» Opasnost od povreda tokom promene radnog komada (opasnost od secenja).

» Opasnost od izbacivanja obradaka ili delova radnog predmeta.

* gnjecenje prstiju.

» Opasnost od povratnog udarca.

» Naginjanje radnog predmeta zbog nedovoljne potporne povrsine radnog predmeta.

* Dodirivanje alata za secenje.

* Izbacivanje grana i delova radnog komada.

Imajte na umu da nasSa oprema nije dizajnirana sa namerom da se koristi u komercijalne
ili industrijske svrhe. Ne preuzimamo nikakvu garanciju ako se oprema koristi u komercijalnim ili
industrijskim aplikacijama, ili za ekvivalentan rad.

2. Opsta sigurnosna upozorenja za elektricni alat

* UPOZORENUJE Prog¢itajte sve bezbednosne informacije i uputstva. Nepostovanje bezbednosnih
informacija i uputstava moze dovesti do strujnog udara, pozara i/ili ozbiljnih povreda.

» SaCuvajte sva upozorenja i uputstva za buducu upotrebu.

» Termin ,elektri¢ni alat” koji se koristi u bezbednosnim uputstvima odnosi se na elektricne alate
napajane iz mreze (sa mreznim kablom).

2.1. Sigurnost radnog podrucja

» Odrzavajte radni prostor Cistim i dobro osvetljenim. Pretrpane ili mraéne oblasti izazivaju
nesrece.

» Ne koristite elektricne alate u eksplozivnoj atmosferi, kao $to je prisustvo zapaljivih teCnosti,
gasova ili pradine. Elektri¢ni alati stvaraju varnice koje mogu zapaliti pra$inu ili isparenja.

« Drzite podalje decu i osobe u blizini dok koristite elektri¢ni alat. Ometanje moze dovesti do toga
da izgubite kontrolu nad uredajem.

2.2. Elektricna bezbednost

« Utikaci za elektri¢ni alat moraju odgovarati uti¢nici. Nikada ne menjajte utika¢ ni na koji nacin.
Nemojte koristiti adapterske utikace sa uzemljenim (uzemljenim) elektri¢nim alatima. Nemodifikovani
utikaci i odgovarajuce uti¢nice ¢e smanijiti rizik od strujnog udara.

* Izbegavajte kontakt tela sa uzemljenim ili uzemljenim povr§inama, kao $to su cevi, radijatori,
peci i frizideri. Postoji povecan rizik od strujnog udara ako je vase telo uzemljeno.

* Ne izlaZite elektricne alate kisi ili vlaznim uslovima. Ulazak vode u elektri¢ni alat povecava rizik
od strujnog udara.

» Nemojte koristiti kabl u druge svrhe, na primer, noSenje ili kacenje elektrinog alata ili izvlacenje
utika¢a iz utinice. Drzite kabl dalje od toplote, ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova uredaja. Oste¢eni
ili namotani kablovi povecéavaju rizik od strujnog udara.

« Ako radite sa elektriénim alatom na otvorenom, koristite samo produzne kablove koji su takode
pogodni za spoljadnju upotrebu. KoriS¢enje produznog kabla pogodnog za spoljasnju upotrebu
smanjuje rizik od strujnog udara.

» Ako ne mozete da izbegnete koriscenje elektricnog alata u vlaznom okruzenju, koristite prekida¢
struje kvara. Upotreba RCD-a smanjuje rizik od strujnog udara.

2.3. Licna bezbednost

« Budite oprezni, pazite $ta radite i koristite zdrav razum kada koristite elektricni alat. Ne koristite
elektriéni alat dok ste umorni ili pod uticajem droga, alkohola ili lekova. Trenutak nepaznje pri
koriScenju elektricnih alata moze dovesti do ozbiljnih povreda.

« Koristite licnu zastitnu opremu. Uvek nosite zastitu za oci. Zastitna oprema kao $to su maska za
prasinu, neklizajuce zastitne cipele, kacige ili zastita za sluh koja se koristi u odgovarajuc¢im uslovima
¢e smanijiti licne povrede.
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« Sprecite nenamerno pokretanje. Uverite se da je prekidac u isklju€¢enom polozaju pre povezivanja
na napajanje, podizanja ili noSenja elektricnog alata. Drzanje prsta na prekidacu ili ukljucenje uredaja
kada ga povezujete na napajanje moze dovesti do nesrece.

« Uklonite sve klju€eve za podeSavanije ili klju€eve pre nego $to ukljucite elektricni alat. Alat ili klju¢
koji se nalazi u delu uredaja koji se okre¢e moze dovesti do povreda.

* Ne preterujte. U svakom trenutku odrzavajte pravilan polozaj i ravnotezu. Ovo omoguéava bolju
kontrolu elektricnog alata u neo&ekivanim situacijama.

» Obucite se pravilno. Ne nosite Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odecu i rukavice dalje od
pokretnih delova. Opustena odeca, nakit ili duga kosa mogu se zaglaviti u pokretnim delovima.

» Ako se uredaji za usisavanje i sakupljanje prasine mogu montirati, uverite se da su povezani i
pravilno koriste. Kori§¢enje sakupljaca prasine mozZe smanijiti opasnosti od prasine.

2.4. Upotreba i odrzavanje elektricnog alata

* Nemojte preopteretiti uredaj. Koristite odgovarajuci elektri¢ni alat za svoju primenu. Odgovarajuci
elektri¢ni alat ¢e obaviti posao bolje i bezbednije brzinom za koju je dizajniran.

* Nemoijte koristiti elektricni alat ako ga prekida¢ ne ukljucuje i ne isklju€uje. Svaki elektricni alat
koji se ne moze kontrolisati pomoc¢u prekidaca je opasan i mora se popraviti.

* lzvucite utika¢ iz utiCnice pre postavljanja uredaja, promene pribora ili odlaganja uredaja. Takve
preventivne mere bezbednosti smanjuju rizik od slu¢ajnog pokretanja elektri¢nog alata.

« Elektrine alate u stanju mirovanja Cuvajte van domasaja dece i Ne dozvolite da koriste uredaj
osobama koje nisu upoznate sa njim ili koje nisu proc€itale ova uputstva. Elektri¢ni alati su opasni u
rukama neobucenih korisnika.

« Pazljivo odrzavajte elektricni alat. Proverite da li pokretni delovi funkcioniSu ispravno i da se
ne zaglavljuju i da li su delovi polomljeni ili oSte¢eni i tako Stetno uti¢u na funkciju elektricnog alata.
Pre upotrebe uredaja popravite oStecene delove. Mnoge nezgode su uzrokovane lo$e odrzavanim
elektricnim alatima.

* Drzite alate za seCenje oStrim i Cistim. Pravilno odrzavani alati za seCenje sa oStrim reznim
ivicama se manje zaglavljuju i lakSe ih je kontrolisati.

« Koristite elektrini alat, pribor i nastavke za alat itd. u skladu sa ovim uputstvima, uzimajuci u
obzir uslove rada i posao koji treba da se obavi. Upotreba elektricnog alata za radnje drugacije od
predvidenih moze dovesti do opasne situacije.

2.5. Usluga

* Neka va$ elektri¢ni alat servisira kvalifikovana osoba za popravku koriste¢i samo identi¢ne
rezervne delove.

Ovo c¢e osigurati o€uvanje sigurnosti elektricnog alata.

Upozorenje! Ovaj elektricni alat generiSe elektromagnetno polje tokom rada. Ovo polje moze
ostetiti aktivne ili pasivne medicinske implantate pod odredenim uslovima. Da biste sprecili rizik od
ozbiljnih il smrtonosnih povreda, preporu€ujemo da se osobe sa medicinskim implantatima konsultuju
sa svojim lekarom i proizvodatem medicinskog implanta pre upotrebe elektricnog alata. Dodatna
sigurnosna uputstva - prenosive tracne testere.

 Prilikom izvodenja radova tokom kojih bi rezni uredaj mogao doci u kontakt sa skrivenim
elektricnim vodovima, drzite elektri¢ni alat za izolovane povrsine ru¢ke. Kontakt izmedu reznog alata i
strujnog voda moze takode naelektrisati metalne delove uredaja i dovesti do strujnog udara.

« Drzite ruke dalje od oblasti za testerisanje i trake testere.

* Pre upotrebe, uvek proverite da li je prenosiva tratna testera Cista.

* Odmah zaustavite rad, ako primetite nesto neobi¢no.

« Pre upotrebe alata, uvek proverite da li su sve komponente pravilno i bezbedno postavljene.

» Uvek nastavite sa oprezom kada postavljate ili skidate traku testere.

« Uvek drzite ruke dalje od putanje secenja trake testere.

« Pre se€enja uvek saekajte da motor dostigne punu brzinu.

« Drzite ru¢ke uvek suvim, gistim i bez ulja i masti. Cvrsto drite alat tokom rada.

» Uvek budite na oprezu, posebno kada obavljate ponavljaju¢e, monotone zadatke. Uvek proverite
da li su vam ruke u ispravnom polozaju u odnosu na traku testere.

* Nikada ne uklanjajte grani¢nik radnog predmeta.

» Odrzavajte rastojanje od krajnjih delova koji padaju nakon sec¢enja. Mogu biti vruéi, ostri i/ili
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teski. Oni mogu izazvati ozbiljne povrede.

* Usisnici vazduha c&esto pokrivaju pokretne delove i treba ih drzati Cistim.
Opustena odeca, nakit i duga kosa mogu da se zaglave u pokretnim delovima.

3. Preostali rizici

Elektriéni alat je napravljen u skladu sa najsavremenijim i priznatim tehni¢kim bezbednosnim
pravilima. Medutim, tokom rada mogu nastati pojedinac¢ni preostali rizici.

» Opasnost od povreda prstiju i $aka zbog trake testere koja radi sa nepravilnim vodenjem radnog
predmeta. Povrede usled izbacivanja radnog predmeta velikom brzinom usled nepravilnog drzanja ili
vodenja, kao $to je rad bez zaustavljanja.

» Opasnost po zdravlje od drvene prasine ili drvne strugotine. Neophodno je da se nosi licna
zastitna oprema, kao $to je zastita za oci.

» Povrede usled neispravne trake testere. Redovno proveravajte integritet trake testere.

» Opasnost od povreda prstiju i Saka prilikom promene trake testere. Nosite odgovarajuce radne
rukavice.

» Opasnost od povreda kada se masina ukljuci sa trake testere.

» Opasnost od elektricne energije usled upotrebe neodgovarajucih elektriénih priklju¢nih kablova.
Opasnost po zdravlje od tr€anja trake testere zbog duge kose i Siroke odece. Nosite licnu zastitnu
opremu kao $to je mreZa za kosu i radna odeca koja pristaje.

- Stavide, uprkos svim merama predostroznosti koje su ispunjene, neki neocigledni preostali rizici
mogu i dalje ostati.

* Preostali rizici se mogu svesti na minimum ako se postuju ,Opsta uputstva za bezbednost” i
,Pravilna upotreba“ zajedno sa celim uputstvom za upotrebu.

4. Raspakivanje

« Otvorite pakovanje i pazljivo uklonite uredaj.

» Uklonite materijal za pakovanje, kao i sigurnosne uredaje za pakovanje i transport (ako je
prethodno poslato).

* Proverite da li je obim isporuke kompletan.

« Proverite da li uredaj i delovi pribora nisu oste¢eni u transportu. U slu€aju reklamacije, prevoznik
mora biti odmah obavesten. Kasnija potraZivanja nece biti priznata.

» Ako je moguce, Cuvajte pakovanje do isteka garantnog roka.

» Upoznajte se sa proizvodom pomocu uputstva za upotrebu pre prve upotrebe.

» Sa dodatnom opremom kao i potro$nim delovima i rezervnim delovima koristite samo originalne
delove.

Zamena

Delove mozete nabaviti kod vaSeg prodavca.

* Prilikom narucivanja molimo navedite na$ broj artikla, kao i tip i godinu proizvodnje vaseg
proizvoda.

UPOZORENUJE!

Uredaj i pakovanje nisu igracke za decu! Ne dozvolite deci da se igraju plasti¢nim kesama,
filmovima ili sitnim delovima! Postoji opasnost od gusenja ili gusenja!

5. Skupstina

5.1. Postavljanje potporne ruke (19) na sto za testere (21) (SI. 3)

1. Rotirajte osnovnu plo¢u potporne ruke (22) sve dok se otvor osnovne plo¢e potporne ruke ne
poravna sa rupom na stolu testere.

2. Umetnite Sestougaoni zavrtanj odozgo kroz poravnate rupe na stolu testere (21).

3. Nagnite sto za testere (21) na stranu i pri¢vrstite prilozenu maticu na Sestougaoni zavrtan;.

4. Pri¢vrstite maticu na mesto pomocu klju¢a sa otvorenim krajem (nije uklju¢en u obim isporuke).

5.2 Postavljanje masine na potpornu ruku (19) (SI. 15)
1. Poravnajte rupe trake za metal (12) sa rupama na potpornoj ruci (20).
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2. Zatim zaSrafite prilozene Sestougaone Srafove kroz potpornu ruku u metalnu tra¢nu testeru.
3. Sada zategnite Sestougaone zavrtnje.

5.3 Postavljanje trake testere (SI. 7-11)

1. Otpustite Phillips zavrtnje (a) sa Stitnika trake testere (levo/desno) (9).

2. Skinite stitnik trake testere (9) klize¢i ulevo ili udesno.

3. Postavite traku testere (11) tako da zupci budu na bazi i pod uglom u pravcu grani¢nika radnog
predmeta (10), kao $to je prikazano na slici 9.

4. Gurnite traku testere (11) u vodece valjke (18), kao $to je prikazano na slici 10.

5. Drzite traku testere (11) u vodecim valjcima (18) i postavite je oko obe pogonske jedinice (16).

6. Zategnite traku testere (11) pomocu poluge za pritezanje trake testere (13).

7. Gurnite Stitnik trake testere (levo/desno) (9) nazad na metalnu tracnu testeru i ponovo je
zaSrafite.

8. Paznja! Nemojte rukovati metalnom tranom testerom bez $titnika trake testere!

9. Ukljucite i iskljuCite metalnu tracnu testeru nekoliko puta, kako biste bili sigurni da je traka
testere ispravno postavljena.

OPREZ:

Odrzavajte fiziCku udaljenost od podrucja trake testere tokom ovog testa.

6. Pre pustanja u rad

PAZNJA!

Uvek proverite da li je uredaj u potpunosti montiran pre pustanja u rad!

Proverite sve zavrtnje i spojeve da li su ¢vrsto nalegli.

Proverite da li je traka testere u savrSenom stanju.

Uklonite sav alat sa Celjusti za stezanje i stola testere.

* Traka testere mora biti u stanju da slobodno radi.

» U slu¢aju prethodno obradenog drveta, vodite racuna o bilo kakvim stranim predmetima, kao
Sto su ekseri ili Srafovi, itd.

* Pre nego $to pritisnete prekida¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje (5), proverite da li je traka testere
pravilno postavljena i da pokretni delovi rade glatko.

* Pre nego $to prikljucite masinu, uverite se da se podaci na tipskoj plo€ici poklapaju sa podacima
o elektri¢noj mreZi.

6.1. Ukljucivanje masine (slika 4)

OPREZ:

Pre nego Sto priklju¢ite masinu na elektricnu mrezu, uvek proverite da li prekida¢ za uklju¢ivanje/
isklju¢ivanje (5) ispravno funkcionise.

1. Da biste uklju€ili maSinu, istovremeno pritisnite prekida¢ za uklju€ivanje/iskljuivanje (5) i
prekida¢ za otpustanje (6).

2. Da biste iskljucili, otpustite prekida¢ za ukljucivanje/iskljucivanje (5).

3. Paznja: Traka testere radi nakon $to je uredaj iskljucen.

6.2. Drska (slika 5)

Iz bezbednosnih razloga, iskljucite kabl za napajanje iz elektricne mreze. Drska (1) omogucava
korisniku da se ¢vrsto drzi tokom upotrebe.

1. Stavite ruc¢ku (1) u udoban i siguran radni polozaj.

6.3 Ukljucivanje LED lampe (SI. 1)

1. Da biste ukljugili LED (3.1), postavite prekida¢ za uklju€ivanje/isklju¢ivanje (3) na “I (ON)”. Da
biste iskljucili masinu, postavite prekidac¢ u polozaj ,O (OFF)“.

2. NAPOMENA: Obrisite svu prljavstinu sa LED (3.1) suvom krpom. Pazite da ne izgrebete LED
(3.1), jer to moze znacajno da smaniji intenzitet svetlosti.

3. Nemojte koristiti razredivace ili alkohol za ciS¢enje LED diode (3.1). Takvi rastvara¢i mogu
ostetiti LED.

4. Uvek iskljucite LED (3.1) posle rada.
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6.4 ToCak za podeSavanje brzine (slika 4)

OPREZ:

Nikada ne menjajte brzinu dok uredaj radi.

1. Brzina masine se moze podesiti izmedu 0,7 m/s i 2,2 m/s okretanjem tockica za podeSavanje
brzine (4).

2. Okretanjem tocCkica za podeSavanje brzine (4) prema broju 6 povecavate brzinu, dok
okretanje prema 1 smanjuje brzinu.

OPREZ:

ToCak za podesavanije brzine (4) se moze okrenuti samo na 6 i nazad na 1. Ako se nasilno okrene
preko 6 ili vise od 1, mozda viSe nece biti moguce podesiti brzinu.

3. Izaberite odgovarajuéu brzinu za radni predmet koji se sece.

6.5 Podesavanje grani¢nika radnog komada (10) (SI. 6) Iz bezbednosnih razloga, iskljucite kabl
za napajanje iz mreze.

Prilikom upotrebe tracne testere za metal, grani¢nik radnog predmeta (10) mora biti osiguran u
najnizem polozZaju.

1. Ako grani¢nik radnog predmeta (10) udari o prepreku na kraju reza, npr. zid ili sli¢no, olabavite
zavrtanj (pogledajte sl. 6) i povucite grani¢nik radnog predmeta (10) nagore. Osigurajte radni predmet
zaustavite (10) nakon klizanja ponovnim pri¢vrsc¢ivanjem vijaka.

2. Paznja: Uverite se da je tracna testera za metal iskljucena prilikom podeSavanja grani¢nika
radnog predmeta (10)!

7. Operacija

7.1 Saveti za bolje testerisanje (slika 14) Sledeée preporuke treba primeniti kao smernicu
(pogledajte tabelu ,Preporu€eni polozaji za testerisanje” na slici 14).

» Nikada nemojte uvrtati traku testere tokom procesa sec¢enja.

* Nikada ne koristite te€no rashladno sredstvo za metalnu tracnu testeru.

Upotreba te€nih rashladnih te€nosti izaziva taloZenje na gumenim trakama (17) i smanjuje ucinak
secenja.

» Ako tokom procesa secenja dode do jakih vibracija, uverite se da je rezani radni komad dobro
privrééen. Ako se vibracije nastave, zamenite traku testere (pogledajte poglavije 13 ,Ciscenje i
odrzavanje”).

7.2 Proces testerisanja bez stola za testere (SI. 13)

Upozorenje!

Podes$avanije ili ponovno punjenje radnih komada samo kada je metalna tracna testera u stanju
mirovanja.

1. Zategnite radne komade koji ¢e se seci u Skripac ili u drugi uredaj za stezanje, tj. direktno izmedu
dve stezne Celjusti i bez postavljanja drugih predmeta izmedu.

2. Dovedite grani¢nik radnog predmeta (10) u kontakt sa radnim predmetom i pritom drzite traku
testere dalje od radnog predmeta.

3. Zatim ukljucite tracnu testeru za metal. Da biste to uradili, istovremeno pritisnite prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje (5) i prekida¢ za otpustanje (6).

4. Kada tracna testera za metal postigne Zeljenu brzinu, polako i oprezno nagnite glavni deo
masine tako da traka testere (11) dode u kontakt sa radnim predmetom. Nemojte vrsiti nikakav dodatni
pritisak. Pazite da traka testere (11) iznenada i naglo ne dode u kontakt sa povr§inom radnog predmeta.
To dovodi do ozbiljnog ostecenja trake testere. Da biste postigli maksimalan radni vek trake testere,
vodite racuna da na pocetku procesa testerisanja ne dode do iznenadnih udara.

5. Pravo seCenje se moze posti¢i ako je traka testere u ravni sa bo¢nom povrSinom kucista
motora. U ovom slu€aju obratite paznju na svoj ugao gledanja. Uvrtanje trake testere ili njeno drzanje
pod uglom dovodi do toga da rez te€e duz linije se€enja, a to smanjuje vek trajanja trake testere.
NAPOMENA: Ako se trac¢na testera zaglavi ili zaglavi u radnom predmetu tokom testerisanja, odmah
otpustite prekidac za ukljucivanje/iskljuivanje (5) da biste izbegli oStecenje trake testere i motora.

6. Neto tezina tracne testere za metal daje najefikasniji pritisak rezanja. Ako rukovalac poveca
pritisak, traka testere (11) postaje sporija i vek trajanja trake se smanjuje.
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7. Krajnje delove koji su toliko teski da bi prouzrokovali povrede ako bi pali treba poduprijeti.
NoSenje zastitne cipele se preporucuje. Paznja: Krajnji delovi mogu biti vruéi i ostri.
8. Drzite metalnu tranu testeru ¢&vrsto u obe ruke kada @ secete.

9. Sprecite da metalna tracna testera padne na stegnuti ili poduprt radni predmet nakon secenja.

7.3 Stezanje radnog predmeta (SI. 16-18)

1. Prvo otvorite polugu za stezanje radnog predmeta (25) u smeru suprotnom od kazaljke na satu.

2. Povucite pokretnu steznu Celjust (24) nazad.

3. Postavite radni predmet na prednju fiksnu steznu Celjust (23).

4. Gurnite pokretnu celjust za stezanje (24) prema radnom predmetu.

5. Stegnite radni predmet pomoc¢u poluge za stezanje radnog predmeta (25) u smeru suprotnom
od kazaljke na satu.

7.4 Kosi rez 0°- 45° (SI. 19)

Rezanje pod uglom od 0°-45° prema radnoj povrsini moze se izvrsiti pomocu tracne testere za
metal.

« Da biste to uradili, otvorite ru€icu za zaklju€avanje (gradirana skala) (26).

» Podesite osnovnu ploCu potporne ruke (22) na Zeljeni ugao.

* Ponovo pritegnite rucicu za zaklju¢avanje (gradirana skala) (26).

7.5 Proces testerisanja sa stolom za testere (SI. 20 + 21)

Paznja

Drzite mrezni kabl dalje od podrucja testerisanja tokom procesa testerisanja.

Opasnost od povreda! Drzite ruke dalje od oblasti za testerisanje.

Rezanje pod uglom od 0°- 45° u odnosu na radnu povrsinu sa leve strane moze se izvrsiti pomoc¢u
traCne testere za metal.

1. Podesite zeljeni ugao kao $to je opisano pod tackom ,10.4 Kosi rez 0°- 45°“.

2. Stegnite radni predmet kao $to je opisano u tacki ,10.3 Stezanje radnog predmeta®“.

3. UkljuCite traénu testeru za metal. Da biste to uradili, istovremeno pritisnite prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje (5) i prekida¢ za otpustanje (6).

4. Kada metalna tracna testera dostigne Zeljenu brzinu, povucite sigurnosni zavrtanj (27)
(pogledajte sliku 3) i nagnite glavno telo tracne testere za metal polako i oprezno nadole tako da traka
testere dode u kontakt sa radni komad. Nemojte vrSiti nikakav dodatni pritisak.

Pazite da traka testere iznenada i naglo ne dode u kontakt sa povrSinom radnog predmeta.
To dovodi do ozbiljnog oSte¢enja trake testere. Da biste postigli maksimalan radni vek trake
testere, vodite raCuna da na pocetku procesa testerisanja ne dode do iznenadnih udara.
NAPOMENA: Ako se traéna testera zaglavi ili zaglavi u materijalu radnog predmeta tokom testerisanja,
odmah otpustite prekida¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje (5) da biste izbegli oStecenje trake testere i
motora.

5. Neto tezina tracne testere za metal daje najefikasniji pritisak rezanja. Ako rukovalac poveca
pritisak, traka testere postaje sporija i Zivotni vek trake se smanjuje.

6. Vratite metalnu tracnu testeru u pocetni polozaj nakon procesa testerisanja.

Uverite se da se metalna trana testera ponovo ne naginje prema dole.

Paznja

Cekati dok se traka testere potpuno ne zaustavi pre uklanjanja radnog predmeta.

8. Uputstvo za rad

Slede¢e preporuke su primeri za bezbednu upotrebu traénih testera za metal.
Smatra se da sledece bezbedne radne metode doprinose bezbednosti, ali mozda nece biti prikladne,
u potpunosti ili Siroko primenljive za svaku upotrebu. Oni ne mogu da pokriju sve moguce opasne
uslove i moraju se pazljivo tumagiti.

* Ako masina ne radi, npr. rad je zavrSen, olabavite traku testere. PriloZite odgovarajuc¢u napomenu
na masinu za sledec¢eg korisnika o zatezanju trake testere.
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» Neiskori§¢ene trake testere Cuvajte zajedno i bezbedno na suvom mestu. Pre upotrebe proverite
da li ima gresaka (npr. zubi i pukotine). Ne koristite neispravne trake testere!

 Pravilna napetost kaiSa znacajno doprinosi ravhom rezu trake testere. Proverite i po potrebi
ispravite silu stezanja nakon testerisanja.

 Nosite odgovarajuce zastitne rukavice kada rukujete trakom testere.

» Montirajte sve zastitne i sigurnosne uredaje na masinu pre pocetka rada.

» Nikada nemojte Cistiti traku testere ili vodece valjke trake testere ru€énom Cetkom ili strugacem
ako traka testere radi. Smolaste trake za testere ugrozavaju bezbednost na radu i moraju se redovno
Cistiti.

* Nosite zastitne naoCare i zastitu za sluh kada radite za svoju li€nu zastitu. Nosite mrezu za kosu
sa dugom kosom. Zasukajte labave rukave iznad lakata.

« Uverite se da su uslovi osvetljenja u radnom i okolnom podrucju masine dovoljni.

« Osigurajte radni predmet od okretanja kada secete okrugle komade drveta.

9. Elektricni prikljuc¢ak

Instalirani elektromotor je prikljuen i spreman za rad.

Priklju¢ak je u skladu sa vaze¢im VDE i DIN odredbama.

Mrezni prikljuak korisnika kao i kori§éeni produzni kabl takode moraju biti u skladu sa ovim
propisima.

Ostecen elektricni prikljucni kabl

Cesto je o$teéena izolacija na elektridnim prikljuénim kablovima.

Ovo moze imati sledece uzroke:

» TaCke pod pritiskom, gde se priklju¢ni kablovi provlace kroz prozore ili vrata.

* Pregibi u kojima je kabl za povezivanje nepravilno priévrscen ili postavljen.

» Mesta na kojima su prikljuéni kablovi preseeni zbog prelaska

» Ostecenje izolacije usled iS€upanja iz zidne uti¢nice.

 Pukotine usled starenja izolacije.

Ovako osteceni elektri¢ni priklju¢ni kablovi se ne smeju koristiti i opasni su po Zivot zbog oSteéenja
izolacije.

Redovno proveravajte da li su elektricni prikljucni kablovi oSte¢eni. Uverite se da su prikljucni
kablovi isklju€eni iz struje kada proverite da li postoje ostecenja.

Elektri¢ni priklju¢ni kablovi moraju biti u skladu sa vaze¢im odredbama VDE i DIN. Koristite samo
priklju¢ne kablove sa oznakom HO5VV-F.

Stampanje oznake tipa na prikljuénom kablu je obavezno.

AC motor

* Mrezni napon mora biti 220-240 V~.

* Produzni kablovi duzine do 25 m moraju imati poprec¢ni presek od 1,5 kvadratnih milimetara.
Radove na priklju¢cima i popravkama na elektricnoj opremi smeju da obavljaju samo elektricari.

Molimo dostavite sledeée informacije u slu€aju bilo kakvih upita:
Vrsta struje za motor

» Podaci o tipskoj plo€ici masine

» Podaci o motoru - tipska plocica

10. Ciséenje i odrzavanje

Paznja!

Izvucite utika€ iz uti€nice pre bilo kakvog odrzavanja.

Ciséenje

 Zastitne uredaje, ventilacione otvore i kuciste motora Cuvajte $to je moguce viSe od prasine
i prljavstine. Ocistite uredaj Cistom krpom ili ga izduvajte komprimovanim vazduhom pod niskim
pritiskom. Preporu¢ujemo da o istite uredaj direktno nakon svake upotrebe.

- Cistite uredaj u redovnim intervalima koristeéi vlaznu krpu i malo mekog sapuna. Nemojte
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koristiti nikakve proizvode za CiS¢enje ili rastvarace; mogli bi da napadnu plasti¢éne delove uredaja.
Uverite se da voda ne moZe da prodre u unutradnjost uredaja. Ulazak vode u elektri¢ni alat poveéava
rizik od strujnog udara.

Opsti poslovi odrzavanja

ObriSite strugotine i prasinu sa masine s vremena na vreme krpom.

Ne podmazujte motor uljem.

Nemojte koristiti korozivna sredstva za CiS¢enje za CiScenje plastike.

Odrzavanje

Inspekcija Cetkice (slika 22)

Ako je masina nova, proverite ugljene Cetke nakon prvih 50 radnih sati ili ako je montirana nova
Cetkica. Nakon prve provere, proveravajte svakih 10 radnih sati.

Ako je ugljenik istro§en do duzine od 6 mm, ili je opruga ili $anta izgorela ili o$te¢ena, obe Cetke se
moraju zameniti. Ako se nakon uklanjanja utvrdi da su Cetke upotrebljive, mogu se ponovo instalirati.

1. Za servisiranje ugljenih Cetkica, otvorite obe brave (kao $to je prikazano na slici 22) u smeru
suprotnom od kazaljke na satu.

2. Zatim uklonite ugljene Cetkice.

3. Ponovo umetnite ugljene Cetkice obrnutim redosledom.

Zamena trake testere (SI. 7-11)

Paznja!

Izvucite utika¢ iz utiCnice pre bilo kakvog odrzavanja.

1. Okrenite polugu za zatezanje trake testere (13) u smeru kazaljke na satu do grani¢nika, da
biste oslobodili napetost trake testere (vidi sliku 7).

2. Okrenite traénu testeru za metal i stavite je na radni sto ili sto kao $to je ovaj.

3. Otpustite Phillips zavrtnje (a) i uklonite Stitnik trake testere (9) (levo/desno) klize¢i ulevo ili
udesno.

4. Pocnite da uklanjate traku testere na gornjem delu Stitnika trake testere (14) i nastavite
desno oko pogonske jedinice trake testere (16). Prilikom uklanjanja trake testere, napetost moze
da se smaniji i traka testere moZe da isko&i. TRAKE ZA TESTERE SU OSTE. NOSITE ZASTITNE
RUKAVICE PRI RUKOVANJU NJIMA.

5. Proverite vodece valjke (18) i uklonite sve grube strugotine koje mogu biti ovde. Zaglavljeni
strugoti mogu spreciti okretanje vodecih valjaka (18) i dovesti do ravnih tacaka.

6. Gumeni remeni (17) nalaze se na remenicama (13). Gumene kaiSeve treba proveriti da li su
labave ili oSte¢ene prilikom promene trake testere. ObriSite strugotine sa gumenih kaiSeva (17).

7. Postavite traku testere (11) tako da zupci budu na bazi i pod uglom u pravcu grani¢nika radnog
predmeta (10), kao $to je prikazano na slici 9.

8. Gurnite traku testere (11) u vodece valjke (18), kao $to je prikazano na slici 10.

9. Drzite traku testere (11) u vodecim valjcima (18) i postavite je oko obe pogonske jedinice (16).

10. Zategnite traku testere (11) pomocu poluge za pritezanje trake testere (13).

11. Gurnite §titnik trake testere (levo/desno) (9) nazad na metalnu tracnu testeru i ponovo je
zaSrafite.

12. Paznja! Nemojte rukovati metalnom traénom testerom bez Stitnika trake testere!

13. Ukljucite i isklju¢ite metalnu traénu testeru nekoliko puta, da biste bili sigurni da je traka
testere ispravno postavljena.

OPREZ:

Odrzavajte fiziCku udaljenost od podrucja trake testere tokom ovog testa.

Servisne informacije

Kod ovog proizvoda, potrebno je napomenuti da su sledeci delovi podlozni prirodnom habanju ili
habanju u vezi sa upotrebom, ili da su sledec¢i delovi potrebni kao potro$ni materijal. Potrosni delovi*:
Ugljene Cetke, traka testere

* ne moze biti uklju¢eno u obim isporuke!

Rezervne delove i pribor mozete nabaviti u nasem servisnom centru. Da biste to uradili, skenirajte
KR kod na naslovnoj stranici.
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Cuvaijte uredaj i njegovu dodatnu opremu na tamnom, suvom mestu bez mraza koje je nedostupno
deci. Optimalna temperatura skladistenja je izmedu 5i 30 °C.

Cuvaijte elektriéni alat u originalnom pakovanju.

Pokrijte elektri¢ni alat da ga zastitite od prasine ili viage.

Cuvaijte uputstvo za upotrebu sa elektriénim alatom.

12. Transport

Transportirajte metalnu traCnu testeru drze¢i je obema rukama za rucke (1) i (8).
Nosite masinu na stolu za testere (21) sa metalnom traénom testerom postavljenom na sto za testere.

13. Odlaganije i reciklaza

Uredaj se isporucuje u pakovanju kako bi se izbegla o$te¢enja u transportu. Ovo pakovanje je
sirovina i stoga se moze ponovo koristiti ili se moze ponovo integrisati u ciklus sirovina.

Uredaj i njegova dodatna oprema su napravljeni od razli€itih materijala, kao $to su metali i plastika.

Odnesite neispravne komponente na posebna mesta za odlaganje otpada. Proverite kod svog
specijalizovanog prodavca ili opstinske uprave!

Stari uredaji se ne smeju odlagati sa ku¢nim otpadom!

Ovaj simbol oznacava da se ovaj proizvod ne sme odlagati zajedno sa ku¢nim otpadom u skladu
sa Direktivom (2012/19/EU) koja se odnosi na otpadnu elektri¢nu i elektronsku opremu (VEEE).

Ovaj proizvod se mora predati na predvidenom mestu za prikupljanje. To se moze uginiti, na
primer, vraéanjem istog prilikom kupovine sli€énog proizvoda ili isporukom na ovla$éeno sabirno mesto
za reciklazu starih elektri¢nih i elektronskih uredaja. Nepravilno rukovanje otpadnom opremom moze
imati negativne posledice po Zivotnu sredinu i zdravlje ljudi zbog potencijalno opasnih supstanci koje
se Cesto nalaze u elektri¢noj i elektronskoj opremi. Pravilnim odlaganjem ovog proizvoda doprinosite
i efikasnom koriSc¢enju prirodnih resursa. Informacije o sabirnim mestima za otpadnu opremu mozete
dobiti od vaSe opstinske uprave, javne uprave za odlaganje otpada, nadleznog organa za odlaganje
otpadne elektricne i elektronske opreme ili vaSeg preduzeca za odlaganje otpada.
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14. ReSavanje problema

Motor ne radi

Motor, kabl ili konektor
neispravan, osiguraci su
izgoreli.

Dajte masSinu da proveri
stru€njak. Nikada nemojte
sami popravljati motor.
Opasnost! Proverite osigurace
i zamenite ih ako je potrebno.

Motor radi sporo i ne postize
radnu brzinu.

Napon je prenizak, kalemovi

o8teceni, kondenzator izgoreo.

Neka napon proveri dobavlja¢
komunalnih usluga. Neka
motor proveri specijalista.
Kondenzator neka zameni
strucnjak.

Motor stvara preteranu buku

Namotaji su oSteéeni, motor
neispravan.

Neka motor proveri
specijalista.

Motor ne dostize punu snagu.

Krugovi u mrezi su
preoptereceni (lampe, drugi
motori itd.)

Nemoijte koristiti drugu opremu
ili motore na istom krugu.

Motor se lako pregreva.

Preopterecenje motora,
nedovoljno hladenje motora

Izbegavajte preopterecenje
motora tokom secenja.
Uklonite praSinu sa motora
kako biste osigurali optimalno
hladenje motora.

Rez testere je grub ili talasast.

Traka testere tupa, oblik
zubaca nije prikladan za
debljinu materijala

Naostrite traku testere ili
umetnite odgovarajucu traku
testere.

Radni predmet se povladi i/ili
raspada.

Preveliki pritisak rezanja i/ili
traka testere nisu pogodni za
upotrebu.

Umetnite odgovarajucéu traku
testere.

Otisci na drvetu tokom rada.

Traka testere tupa. Netacna

brzina. Zamenite traku testere.

Izaberite odgovarajuéu brzinu
za radni predmet koji se sece.

Testera se zaglavila tokom
rada.

Traka testere tupa.
Traka za testere smolasta.

Zamenite traku testere.
Ocistite traku testere.




RAIDERME
SL

Priro¢nik za originalno navodilo

Dragi kupec,

Cestitamo za nakup strojev iz najhitreje rastode blagovne znamke elektri¢nih, bencinskih in
pnevmatskih orodij - RAIDER. Ko pravilno namestite in delate, so RAIDER varni in zanesljivi stroji in
delo z njimi bo prinesel pravi uzitek. Za vase udobje je bilo zgrajeno in odlicno servisno omrezje 45
bencinskih servisov po vsej drzavi.

Pred uporabo tega stroja pozorno preberite ta “navodilo za uporabo”.

V interesu vase varnosti in zagotovite pravilno uporabo ter natan¢no preberite ta navodila, vklju¢no
s priporodili in opozorili v njih. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in nesre¢am, je pomembno,
da bodo ta navodila ostala na voljo za prihodnje sklicevanje na vse, ki bodo uporabljali stroj. Ce
ga prodajate novemu lastniku, je treba skupaj z njim priloziti Priro¢nik za navodila, da se novim
uporabnikom omogoci spoznavanje ustreznih varnostnih in delovnih navodil.

Euromaster Import Export Ltd. je pooblas€eni zastopnik proizvajalca in lastnika blagovne znamke
RAIDER.

Naslov: Sofija Mesto 1231, Bolgarija “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-posta: info@euromasterbg.com.

Od leta 2006 je podjetje uvedlo sistem vodenja kakovosti ISO 9001: 2008 s podrocja certificiranja:
trgovina, uvoz, izvoz in servisiranje hobija in profesionalnega elektricnega, mehanskega in
pnevmatskega orodja ter splo$ne strojne opreme. Certifikat je izdal Moody International Certification
Ltd, Anglija.

Tehniéni podatki

parameter enota vrednost
Model - RDP-BSMO01
Nazivna napetost \Y 230
Nazivna Frekvenca Hz 50
Nazivna odjemna mo¢ W 1200
Trak za zago mm 1141 x 13 x 0.65
Hitrost traku Zzage m/s 0.7-24
Sirina reza 90° mm 127 x 127
Sirina reza 45° mm 127 x41.5
Vrtilni obseg ° 0-45
L., (zvoeni tlak) dB(A) 91.7
L, (raven zvocne moci) dB(A) 102.7
Stopnja vibracije m/s? 1.5
Zas¢itni razred - 1l

Opis naprave

1. Rocaj
2. Motor
3. LED stikalo za vklop/izklop
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3.1. LED

4. Kolo za nastavitev hitrosti

5. Stikalo za vklop/izklop

6. Spustite stikalo

7. Rocaj

8. Prikljucek na elektricno omrezje

9. Za&¢ita tracne Zage (levo/desno)
10. Zaustavitev obdelovanca

11. Trak za zago

12. Luknje za kovinsko tratno Zago
13. Vzvod za zategovanje tracne zage
14. Zgorniji 8¢itnik traéne zage

15. Oglene Scéetke

16. Pogonska enota tracne zage

17. Gumijasti pasovi

18. Vodilni valji

19. Podporna roka

20. Luknje za podporne roke

21. Miza za Zago

22. Osnovna plos¢a podporne roke
23. Fiksna vpenjalna Celjust

24. Premicna vpenjalna Celjust

25. Rocica za vpenjanje obdelovanca
26. Zaklepni ro€aj (graduirana lestvica)
27. Varnostni vijak

Obseg dobave

 TraCna Zaga za kovino

» Miza za zago

* 3x inbus vijaki

* 1x inbus vijak + matica

* 2x imbus klju¢

* 2x trakovi za zago

» Originalna navodila za uporabo

1. Pravilna uporaba

Prenosna tratna Zzaga za kovine z nastavitvijo Stevila vrtljajev je primerna izklju¢no za rezanje
lesa, cevi, profilov in tankih barvnih kovin.

Oblika obdelovancev mora biti takSna, da je mozno varno vpenjanje v strojni primez in da
obdelovanec med Zaganjem ne more skociti ven. Stroj se sme uporabljati le na predviden nacin.
Kakr$na koli uporaba, ki presega to, je nepravilna. Uporabnik/upravljavec, ne proizvajalec, je
odgovoren za kakrsno koli $kodo ali poSkodbe, ki izhajajo iz tega.

Uporabljati je dovoljeno samo tracne Zage, ki so primerne za stroj. Element namenske uporabe je
tudi upostevanje varnostnih navodil ter navodil za montazo in uporabo v navodilih za uporabo.

Osebe, ki upravljajo in vzdrzujejo stroj, morajo biti seznanjene s priro€nikom in morajo biti
obvescene o morebitnih nevarnostih. Poleg tega je treba dosledno upostevati veljavne predpise za
preprecevanje nesrec.

Upostevati je treba druge sploSne predpise in predpise v zvezi z zdravjem in varnostjo pri delu.
Odgovornost proizvajalca in posledi¢na Skoda sta v primeru sprememb stroja izklju¢eni.

Kljub predvideni uporabi posebnih dejavnikov tveganja ni mogoce v celoti odpraviti. Zaradi
zasnove in postavitve stroja ostajajo naslednja tveganja:

* Nevarnost poskodbe oci, ¢e ne uporabljate potrebne zasCite za oci.

» Poskodbe sluha, ko se ne uporablja potrebna zascita za sluh.
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« Skodljive emisije lesnega prahu pri uporabi v zaprtih prostorih.

* Nevarnost nesrece zaradi stika z rokami v nepokritem obmocju rezanja orodja.

» Nevarnost poskodb pri menjavi obdelovanca (nevarnost ureznin).

» Nevarnost zaradi izmeta obdelovancev ali delov obdelovanca.

« Zdrobitev prstov.

» Nevarnost zaradi povratnega udarca.

» Nagibanje obdelovanca zaradi nezadostne podporne povrsine obdelovanca.

* Dotikanje rezalnega orodja.

* |zmet vej in delov obdelovanca.

Upostevajte, da nasa oprema ni bila zasnovana z namenom uporabe v komercialne ali industrijske
namene. Ne prevzemamo nobenega jamstva, ¢e se oprema uporablja v komercialne ali industrijske
namene ali za enakovredna dela.

2. Splosna varnostna opozorila za elektriéno orodje

*+ OPOZORILO Preberite vse varnostne informacije in navodila. Neupostevanje varnostnih
informacij in navodil lahko povzroci elektri¢ni udar, pozar in/ali resne poskodbe.

» Shranite vsa opozorila in navodila za prihodnjo uporabo.

« |zraz »elektri€no orodje«, ki se uporablja v varnostnih navodilih, se nanasa na elektricna orodja
z elektricnim napajanjem (z omreznim kablom).

2.1. Varnost delovnega obmocja

» Delovno obmocje naj bo &isto in dobro osvetljeno. Nered ali temna podrocja vabijo k nesre¢am.

« Elektricnega orodja ne uporabljajte v eksplozivnem okolju, na primer v prisotnosti vnetljivih
tekocin, plinov ali prahu. Elektri¢na orodja ustvarjajo iskre, ki lahko vnamejo prah ali hlape.

» Med uporabo elektricnega orodja naj se otroci in navzoce osebe ne priblizujejo. Motnje lahko
povzrocijo izgubo nadzora nad napravo.

2.2. Elektricna varnost

« Vti¢ elektricnega orodja se mora ujemati z vti¢nico. Nikoli na noben nacin ne spreminjajte vtica.
Ne uporabljajte adapterjev z ozemljenim elektrinim orodjem. Nespremenjeni vtici in ustrezne vti¢nice
bodo zmanij3ali tveganje elektricnega udara.

* |zogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi povrSinami, kot so cevi, radiatorji, $tedilniki in
hladilniki. Ce je va$e telo ozemljeno ali ozemljeno, obstaja pove&ana nevarnost elektri¢nega udara.

« Elektricnega orodja ne izpostavljajte dezju ali mokrim pogojem. Vdor vode v elektri¢no orodje
povec€a nevarnost elektricnega udara.

» Kabla ne uporabljajte za druge namene, na primer za prenasanije ali obeSanje elektri¢nega orodja
ali za izvle€enje vti¢a iz vtiCnice. Kabel hranite pro¢€ od vrocine, olja, ostrih robov ali premikajocih se
delov naprave. Poskodovani ali zviti kabli povecajo tveganije elektricnega udara.

« Ce z elektri¢nim orodjem delate na prostem, uporabljajte samo podaljgke, ki so primerni tudi
za uporabo na prostem. Uporaba podaljSka, primernega za uporabo na prostem, zmanjSa nevarnost
elektricnega udara.

« Ce se ne morete izogniti uporabi elektriénega orodja v mokrem okolju, uporabite odklopnik za
okvarjeni tok. Uporaba RCD zmanj$a nevarnost elektri¢nega udara.

2.3. Osebna varnost

» Bodite pozorni, pazite, kaj po€nete, in pri delu z elektricnim orodjem uporabljajte zdrav razum.
Elektricnega orodja ne uporabljajte, Ce ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil. Trenutek
neprevidnosti pri uporabi elektricnega orodja lahko povzroci resne poskodbe.

» Uporabljajte osebno za$&itno opremo. Vedno nosite zascito za oci. Zas€itna oprema, kot je
protiprasSna maska, nedrseci varnostni Cevlji, zadCitna Celada ali za&Cita za sluh, ki se uporablja v
ustreznih pogojih, bo zmanjsala telesne poskodbe.

« Preprecite nenameren zagon. Prepri€ajte se, da je stikalo v polozaju za izklop, preden elektri¢no
orodje prikljugite na elektriéno omreZje, dvignete ali prenesete. Ce drzite prst na stikalu ali imate
vklopljeno napravo, ko jo priklju¢ite na napajanje, lahko povzro¢i nesreco.

 Pred vklopom elektricnega orodja odstranite vse nastavitvene klju€e ali kljuce. Orodje ali klju¢,
ki se nahaja v vrte€em se delu naprave, lahko povzro€i poSkodbe.

» Ne pretiravajte. Ves ¢as ohranjajte pravilno nogo in ravnotezje. To omogoca boljsi nadzor nad
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elektricnim orodjem v nepri¢akovanih situacijah.

« Pravilno se oblecite. Ne nosite ohlapnih oblacil ali nakita. Lase, oblagila in rokavice ne priblizujte
gibljivim delom. Ohlapna oblagila, nakit ali dolgi lasje se lahko ujamejo v gibljive dele.

+ Ce je mogode namestiti naprave za odsesavanje in zbiranje prahu, se prepriGajte, da so
priklju€ene in uporablja pravilno. Uporaba zbiralnika prahu lahko zmanjSa nevarnosti, povezane s
prahom.

2.4. Uporaba in nega elektricnega orodja

* Ne preobremenjujte naprave. Uporabite pravilno elektricno orodje za svojo aplikacijo. Pravilno
elektricno orodje bo delo opravilo bolje in varneje pri hitrosti, za katero je bilo zasnovano.

* Ne uporabljajte elektricnega orodja, ¢e ga stikalo ne vklopi in izklopi. Vsako elektri¢no orodje, ki
ga ni mogoce upravljati s stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.

« lzvlecite vti¢ iz vtiCnice, preden napravo nastavite, zamenjate pribor ali napravo pospravite.
Taksni preventivni varnostni ukrepi zmanjSajo tveganje nenamernega zagona elektricnega orodja.

* Neuporabna elektricna orodja hranite izven dosega otrok in ne dovolite, da naprave
uporabljajo osebe, ki z njo niso seznanjene ali niso prebrale teh navodil. Elektri€na orodja so v rokah
neusposobljenih uporabnikov nevarna.

« Elektricno orodje skrbno vzdrzujte. Preverite, ali gibljivi deli delujejo pravilno in se ne zataknejo
ter ali so deli zlomljeni ali poSkodovani in tako negativno vplivajo na delovanje elektricnega orodja.
Poskodovane dele dajte popraviti pred uporabo naprave. Stevilne nesrede povzrogijo slabo
vzdrzevana elektri¢na orodja.

* Rezalna orodja naj bodo ostra in Cista. Pravilno vzdrzevana rezalna orodja z ostrimi rezalnimi
robovi se manj zatikajo in jih je lazje nadzorovati.

« Elektri¢no orodje, pripomocke in nastavke itd. uporabljajte v skladu s temi navodili, pri ¢emer
upostevajte delovne pogoje in delo, ki ga boste opravili. Uporaba elektricnega orodja za dela, ki niso
predvidena, lahko povzro€i nevarno situacijo.

2.5. Storitev

« Vase elektrino orodje naj servisira usposobljen serviser z uporabo samo enakih nadomestnih
delov.

Tako boste zagotovili varnost elektricnega orodja.

Opozorilo! To elektri¢no orodje med delovanjem ustvarja elektromagnetno polje. To polje lahko pod
doloCenimi pogoji poSkoduje aktivne ali pasivhe medicinske vsadke. Da bi preprecili nevarnost resnih
ali smrtnih posSkodb, priporo¢amo, da se osebe z medicinskimi vsadki pred uporabo elektricnega
orodja posvetujejo s svojim zdravnikom in proizvajalcem medicinskega vsadka. Dodatna varnostna
navodila - prenosne tracne Zage.

 Pri delu, pri katerem bi lahko rezalna naprava prisla v stik s skritimi elektricnimi vodi, drzite
elektricno orodje za izolirane povrSine ro€ajev. Stik med rezalnim orodjem in elektricnim vodom pod
napetostjo lahko tudi naelektri kovinske dele naprave in povzroci elektri¢ni udar.

* Roke ne priblizujte obmocju zaganja in traku Zage.

 Pred uporabo se vedno prepri€ajte, da je prenosna tracna zaga Cista.

* Takoj prenehajte z delovanjem, ¢e opazite karkoli nenavadnega.

* Pred uporabo orodja se vedno prepricajte, da so vse komponente pravilno in varno namescene.

 Pri namescanju ali odstranjevanju tracne Zage vedno bodite previdni.

» Roke vedno drzite pro¢ od rezalne poti tracne zage.

» Pred zaganjem vedno pocakajte, da motor doseze polno Stevilo vrtljajev.

* Rocaji naj bodo vedno suhi, Cisti ter brez olja in masti. Orodje med delom trdno drzite.

* Vedno bodite pozorni, zlasti pri opravljanju ponavljajoCih se, monotonih nalog. Vedno se
prepriCajte, da so vase roke v pravilnem polozZaju glede na zagin trak.

« Nikoli ne odstranite omejevalnika obdelovanca.

+ Ohranite razdaljo do kon¢énih delov, ki po Zaganju padejo navzdol. Lahko so vroc¢e, ostre in/ali
tezke. Lahko povzrogijo resne poskodbe.

» Dovodi zraka pogosto pokrivajo gibljive dele in morajo biti Cisti. Ohlapna oblacila, nakit in dolgi
lasje se lahko ujamejo v gibljive dele.
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3. Preostala tveganja

Elektricno orodje je izdelano v skladu z najsodobnejSimi in priznanimi tehni¢nimi varnostnimi
predpisi. Vendar pa lahko med obratovanjem nastanejo posamezna preostala tveganja.

» Nevarnost poskodb prstov in rok zaradi premikajoega se traku zage ob nepravilnem vodenju
obdelovanca. PoSkodbe zaradi izvrZzenega obdelovanca pri visoki hitrosti zaradi nepravilnega drzanja
ali vodenja, kot je delo brez ustavitve.

» Nevarnost za zdravje zaradi lesnega prahu ali lesnih sekancev. Nujno je, da nosite osebno
zasc¢itno opremo, kot je zascCita za oci.

» Poskodbe zaradi okvarjenega traku zage. Redno preverjajte celovitost tracne zage.

» Nevarnost poskodbe prstov in rok pri menjavi tracne zage. Nosite ustrezne delovne rokavice.

» Nevarnost poskodb pri vklopu stroja iz delujoCe tracne Zage.

» Nevarnost zaradi elektricne energije pri uporabi neustreznih elektri¢nih priklju¢nih kablov.

Nevarnost za zdravje zaradi delujo€ega traku za zago zaradi dolgih las in ohlapnih oblacil. Nosite
osebno zasc&itno opremo, kot je mreza za lase in oprijeta delovna oblacila.

» Poleg tega lahko kljub upostevanju vseh previdnostnih ukrepov Se vedno obstajajo nekatera
neocitna preostala tveganja.

» Preostala tveganja je mogoce zmanjsati, ¢e upostevate »SploSna varnostna navodila« in
»Pravilno uporabo« skupaj s celotnimi navodili za uporabo.

4. Razpakiranje

» Odprite embalazo in previdno odstranite napravo.

» Odstranite embalazni material ter embalazo in transportne varnostne naprave (€e so bile
predhodno poslano).

* Preverite, ali je obseg dobave popoln.

* Preverite napravo in dele dodatne opreme glede poskodb med transportom. V primeru reklamacij
je treba takoj obvestiti prevoznika. Kasneje terjatve ne bodo priznane.

» Embalazo po moznosti shranite do izteka garancijskega roka.

* Pred prvo uporabo se seznanite z izdelkom s pomocjo navodil za uporabo.

* Pri dodatkih ter obrabnih in nadomestnih delih uporabljajte samo originalne dele.

Zamenjava

Dele lahko dobite pri vaSem prodajalcu.

» Ob narocilu navedite naso Stevilko artikla ter vrsto in leto izdelave vaSega izdelka.

OPOZORILO!

Naprava in embalaza nista otro$ki igraci! Otrokom ne dovolite, da se igrajo s plasti¢nimi vre¢kami,
folijami ali majhnimi deli! Obstaja nevarnost zadusitve ali zaduSitve!

5. Montaza

5.1. Montaza podporne roke (19) na mizo zage (21) (slika 3)

1. Zavrtite osnovno plo$co podporne roke (22), dokler se luknja osnovne plosce podporne roke
ne poravna z luknjo v mizi zage.

2. Vstavite Sestrobi vijak od zgoraj skozi poravnane luknje v mizi zage (21).

3. Nagnite mizo Zage (21) na stran in privijte prilozeno matico na inbus vijak.

4. Pritrdite matico z viliGastim klju€em (ni v obsegu dobave).

5.2 Namestitev stroja na nosilno roko (19) (slika 15)

1. Poravnaijte luknje tracne Zage za kovino (12) z luknjami v podporni roki (20).

2. Nato privijte priloZzene Sestrobe vijake skozi podporno roko v kovinsko traéno zago.
3. Sedaj privijte vijake z vti¢nico.

5.3 Montaza tracne zage (slika 7-11)

1. Odvijte vijake Phillips (a) z za$¢ite tratne zage (levo/desno) (9).

2. Odstranite zas¢ito trane Zage (9) z drsenjem v levo ali desno.

3. Postavite trak zage (11) tako, da so zobje na podlagi in nagnjeni v smeri omejevalnika
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obdelovanca (10), kot je prikazano na sliki 9.

4. Trak zage (11) potisnite v vodilna kolesca (18), kot je prikazano na sliki 10.

5. Tracno zago (11) primite za vodilna kolesca (18) in jo namestite okoli obeh pogonskih enot (16).

6. Napnite trak zage (11) z uporabo napenjalne ro€ice za trak zage (13).

7. Potisnite S¢itnik tracne zage (levo/desno) (9) nazaj na kovinsko traéno zago in ga ponovno
trdno privijte.

8. Pozor! Ne uporabljajte trane Zage za kovino brez zasc€ite tratne Zage!

9. Nekajkrat vklopite in izklopite tracno Zzago za kovino, da zagotovite pravilno namestitev tracne
zage.

POZOR:

Med tem preskusom vzdrzujte fizino razdaljo od obmocja tracne zage.

6. Pred zagonom

POZOR!

Pred zagonom se vedno prepri€ajte, da je naprava popolnoma sestavljena!

Preverite trdnost vseh vijakov in povezav.

Preverite, ali je tracna zaga v brezhibnem stanju.

Odstranite vsa orodja iz vpenjalne Celjusti in mize Zage.

* TraCna Zaga se mora prosto vrteti.

« Pri predhodno obdelanem lesu bodite pozorni na morebitne tujke, kot so Zeblji ali vijaki itd.

« Preden pritisnete stikalo za vklop/izklop (5), se prepri¢ajte, da je tracna Zaga pravilno names¢ena
in da gibljivi deli te€ejo gladko.

* Pred prikljucitvijo stroja se prepri¢ajte, da se podatki na tipski plosc€ici ujemajo s podatki o
elektri¢ni mogi.

6.1. Vklop stroja (slika 4)

POZOR:

Pred prikljuéitvijo stroja na elektricno omrezje se vedno prepricajte, da stikalo za vklop/izklop (5)
deluje pravilno.

1. Za vklop stroja istoCasno pritisnite stikalo za vklop/izklop (5) in sprostitveno stikalo (6).

2. Za izklop spustite stikalo za vklop/izklop (5).

3. Pozor: tracna zaga tece po izklopu naprave.

6.2. Rocaj (slika 5)

Iz varnostnih razlogov izkljucite napajalni kabel iz elektricnega omrezja. Rocaj (1) uporabniku
omogoca trdno drzanje med uporabo.

1. Postavite ro¢aj (1) v udoben in varen delovni polozaj.

6.3 Vklop LED svetilke (slika 1)
1. Za vklop LED (3.1) nastavite stikalo za vklop/izklop (3) na "I (ON)". Za izklop stroja postavite
stikalo v polozaj "O (IZKLOP)".
2. OPOMBA: Obrisite vso umazanijo z LED (3.1) s suho krpo. Pazite, da ne popraskate LED
diode (3.1), saj lahko to resno zmanj$a jakost svetlobe.
3. Za ¢iS¢enje LED (3.1) ne uporabljajte razredcil ali alkohola. Tak3na topila lahko poSkodujejo
LED.
4. Po delu vedno izklopite LED (3.1).
6.4 Kolo za nastavitev hitrosti (slika 4)
POZOR:
Nikoli ne spreminjajte hitrosti, ko naprava deluje.
1. Hitrost stroja lahko nastavite med 0,7 m/s in 2,2 m/s z vrtenjem kolesca za nastavitev hitrosti
(4).
2. Z obracanjem kolesca za nastavitev hitrosti (4) proti Stevilki 6 povecate hitrost, medtem ko
vrtenje proti 1 zmanjSa hitrost.
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Kole$&ek za nastavitev hitrosti (4) lahko obrnete le do 6 in nazaj na 1. Ce ga na silo obrnete nad
6 ali nad 1, morda ne bo ve¢ mogoce prilagoditi hitrosti.
3. Izberite primerno hitrost za obdelovanec, ki ga Zelite rezati.

6.5 Nastavitev omejevalnika obdelovanca (10) (slika 6) 1z varnostnih razlogov izkljucite napajalni
kabel iz elektricnega omrezja.

Med uporabo tracne Zage za kovino mora biti omejevalnik obdelovanca (10) pritrien v najnizjem
polozaju.

1. Ce bi omejevalo obdelovanca (10) na koncu reza tréilo ob oviro, npr. steno ali podobno, popustite
vijak (glejte sliko 6) in potisnite omejevalnik obdelovanca (10) navzgor. Zavarujte obdelovanec

zaustavite (10) po drsenju tako, da ponovno pritrdite vijake.

2. Pozor: PrepriCajte se, da je tratna zaga za kovino izklopljena, ko nastavljate omejevalnik
obdelovanca (10)!

7. Delovanje

7.1 Nasveti za boljSe Zaganje (slika 14) Naslednja priporocila je treba upostevati kot vodilo (glejte
tabelo »Priporo€eni polozaji zaganja« na sliki 14).

« Nikoli ne zvijajte tracne Zage med postopkom rezanja.

* Nikoli ne uporabljajte tekoCega hladilnega sredstva za trano Zago za kovino.

Uporaba tekoc¢ih hladilnih sredstev povzro¢a usedline na gumijastih jermenih (17) in zmanjSuje
ucinkovitost rezanja.

« Ce se med postopkom rezanja pojavijo moéne vibracije, se prepri¢ajte, da je Zagan obdelovanec
varno vpet. Ce se tresljaji nadaljujejo, zamenjajte traéno Zago (glejte poglavie 13 »Cis&enje in
vzdrzevanje«).

7.2 Postopek Zaganja brez Zagalne mize (slika 13)

Opozorilo!

Obdelovance nastavljajte ali ponovno nalagajte le, ko tracna zaga za kovino miruje.

1. Obdelovance, ki jih Zelite Zagati, vpnite v primez ali drugo vpenjalno napravo, tj. neposredno
med

obe vpenjalni €eljusti in ne da bi vmes postavili druge predmete.

2. Omejevalnik obdelovanca (10) dotaknite obdelovanca in pri tem drzite tracno Zago stran od
obdelovanca.

3. Nato vklopite tratno zago za kovino. To storite tako, da hkrati pritisnete stikalo za vklop/izklop
(5) in sprostitveno stikalo (6).

4. Ko trana Zaga za kovino doseze Zeleno hitrost, pocasi in previdno nagnite glavni del stroja,
tako da pride trana zaga (11) v stik z obdelovancem. Ne izvajajte dodatnega pritiska. Pazite, da
tra¢na Zzaga (11) nenadoma in nenadoma pride v stik s povrsino obdelovanca.

Posledica tega je resna poskodba tracne zage. Da bi dosegli maksimalno Zivljenjsko dobo traéne
zage, poskrbite, da na zaetku postopka zaganja ne bo prisSlo do nenadnih udarcev.

5. Ravne reze lahko doseZete, Ce je trak Zage poravnan s stransko povrsino ohi§ja motorja. V tem
primeru bodite pozorni na svoj kot gledanja. Sukanje tracne zage ali drzanje pod kotom povzroci, da
rez poteka vzdolz linije reza, kar skrajSa Zivljenjsko dobo tracne zage.

OPOMBA: Ce se traéna zaga med Zaganjem zagozdi ali zagozdi v obdelovanec, takoj spustite
stikalo za vklop/izklop (5), da preprecite poSkodbe tracne zage in motorja.

6. Neto teZa tradne Zage za kovino zagotavlja najuginkovitejsi rezalni pritisk. Ce operater poveda
pritisk, postane zagin trak (11) po¢asnejsi in Zivljenjska doba traku se skraj$a.

7. Konéne dele, ki so tako tezki, da bi povzrocili poSkodbe, ¢e bi padli, je treba podpreti.

NosSenje za&¢itnih Cevljev je mo€no priporocljivo. Pozor: konéni deli so lahko vrogi in ostri.

8. Med Zaganjem trdno drzite kovinsko traéno Zago z obema rokama.

9. Po rezanju preprecite, da bi tra¢na zaga za kovino padla na vpet ali podprt obdelovanec.

7.3 Vpenjanje obdelovanca (sl. 16-18)
1. Najprej odprite vpenjalno rocico obdelovanca (25) v nasprotni smeri urnega kazalca.
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2. Povlecite premi¢no vpenjalno Eeljust (24) nazaj.

3. Postavite obdelovanec na sprednjo fiksno vpenjalno Celjust (23).

4. Potisnite premic¢no vpenjalno Celjust (24) proti obdelovancu.

5. Vpnite obdelovanec z vpenjalno ro¢ico (25) v nasprotni smeri urnega kazalca.

7.4 Zajeralni rez 0°- 45° (slika 19)

Zajeralne reze 0°-45° glede na delovno povrsino lahko izvajate s tratno Zago za kovino.

+ V ta namen odprite zaklepni ro¢aj (graduirana skala) (26).

» Nastavite osnovno plosco nosilne roke (22) na zeleni kot.

« Ponovno privijte blokirni ro€aj (graduirana skala) (26).

7.5 Postopek Zaganja z zagino mizo (sl. 20 + 21)

Pozor

Omrezni kabel med postopkom Zaganja drzite stran od obmocja Zaganja.

Nevarnost poskodbe! Roke drzZite stran od obmocja zaganja.

Zajeralne reze 0°- 45° glede na obdelovalno povrsino na levi lahko izvedete s tra¢no zago za
kovino.

1. Nastavite Zeleni kot, kot je opisano pod tocko “10.4 Zajeralni rez 0°- 45°”.

2. Vpnite obdelovanec, kot je opisano pod to¢ko “10.3 Vpenjanje obdelovanca”.

3. Vklopite tracno Zago za kovino. To storite tako, da hkrati pritisnete stikalo za vklop/izklop (5) in
sprostitveno stikalo (6).

4. Ko tracna zaga za kovino dosezZe Zeleno hitrost, povlecite varnostni vijak (27) (glejte sliko 3)
in nagnite glavni del kovinske tracne Zage pocasi in previdno navzdol, tako da pride traéna zaga
v stik z obdelovanec. Ne izvajajte dodatnega pritiska. Pazite, da trana Zaga ne pride nenadoma
in nenadoma v stik s povr$ino obdelovanca. Posledica tega je resna poskodba traéne zage. Da bi
dosegli maksimalno zivljenjsko dobo tracne Zage, poskrbite, da na zacetku postopka Zaganja ne bo
prislo do nenadnih udarcev.

OPOMBA: Ce se traéna zaga med Zaganjem zagozdi ali zagozdi v material obdelovanca, takoj
spustite stikalo za vklop/izklop (5), da preprecite poSkodbe tracne zage in motorja.

5. Neto teZa trane Zage za kovino zagotavlja najuginkoviteji rezalni pritisk. Ce upravljavec
poveca pritisk, postane trak zage po¢asnejsi in Zivljenjska doba traku se skrajsa.

6. Po zaganju zavrtite traéno Zago za kovino nazaj v zaCetni polozZaj. Prepri€ajte se, da se tracna
Zaga za kovino ne nagne ponovno navzdol.

Pozor

Pocakaj dokler se tracna zaga popolnoma ne ustavi, preden odstranite obdelovanec.

8. Delovna navodila

Naslednja priporo€ila so primeri varne uporabe kovinskih tracnih zag.

Za naslednje varne delovne metode velja, da prispevajo k varnosti, vendar morda niso primerne,
v celoti ali Siroko uporabne za vsako uporabo. Ne morejo zajeti vseh moznih nevarnih stanj in jih je
treba natanéno razlagati.

« Ce stroj ne deluje, npr. je delo konéano, popustite trak Zage. Stroju priloZite ustrezno opombo za
naslednjega uporabnika o napenjanju traku zage.

* Neuporabljene tratne zage shranjujte skupaj in varno na suhem mestu. Pred uporabo jih
preverite glede napak (npr. zob in razpok). Ne uporabljajte pokvarjenih trakov za zage!

 Pravilna napetost jermena pomembno prispeva k ravnemu rezu tra¢ne zage. Preverite in po
potrebi popravite vpenjalno silo po Zaganju.

* Pri rokovanju s trano Zago nosite ustrezne zascitne rokavice.

* Pred zacetkom dela na stroj namestite vse zascitne in varnostne naprave.

« Nikoli ne Cistite tracne zage ali vodilnih valjev traéne zage z ro¢no krtaco ali strgalom, ¢e tracna
Zaga deluje. Smolnati trakovi Zage ogrozajo varnost pri delu, zato jih je treba redno distiti.

* Med delom nosite zasc¢itna ocala in zascito za sluh za lastno zas¢ito. Z dolgimi lasmi nosite
mrezo za lase. Zavihajte ohlapne rokave nad komolci.

* Prepricajte se, da so svetlobni pogoji v delovnem prostoru in okolici stroja zadostni.

« Pri rezanju okroglih kosov lesa zavarujte obdelovanec pred obracanjem.
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9. Elektri¢ni prikljucek

Vgrajen elektromotor je prikljucen in pripravljen za delovanje. Prikljucek je v skladu z veljavnimi
dolocili VDE in DIN.

Prikljucek stranke na elektricno omrezje in uporabljeni podaljSek morata prav tako ustrezati tem
predpisom.

Poskodovan elektri¢ni priklju¢ni kabel

I1zolacija na elektri¢nih priklju€nih kablih je pogosto poskodovana.

To ima lahko naslednje vzroke:

* Tlacna mesta, kjer so priklju¢ni kabli napeljani skozi okna ali vrata.

* Pregibi, kjer je povezovalni kabel nepravilno pritrien ali napeljan.

» Mesta, kjer so bili priklju¢ni kabli prerezani zaradi voznje.

» PoSkodba izolacije zaradi iztrganja iz stenske vti¢nice.

» Razpoke zaradi staranja izolacije.

Tako poskodovani elektri¢ni priklju¢ni kabli se ne smejo uporabljati in so zaradi poskodbe izolacije
Zivljenjsko nevarni.

Redno preverjajte, ali so elektricni prikljucni kabli poSkodovani. Prepriajte se, da so prikljucni
kabli izklju€eni iz elektricnega napajanja, ko preverjate, ali so poskodovani.

Elektriéni prikljuéni kabli morajo ustrezati veljavnim predpisom VDE in DIN. Uporabljajte samo
priklju¢ne kable z oznako HO5VV-F.

Tisk tipske oznake na prikljuénem kablu je obvezen.

AC motor

* Omrezna napetost mora biti 220-240 V~.

 Podaljski dolzine do 25 m morajo imeti presek 1,5 kvadratnih milimetrov.
Priklju€itve in popravila na elektri¢ni opremi smejo izvajati samo elektri¢arji.
V primeru kakrsnih koli vprasanj navedite naslednje informacije:

Vrsta toka za motor

» Podatki tipske tablice stroja

» Podatki o motorju - tipska plos¢ica

10. Cis&enje in vzdrzevanje

Pozor!

Pred kakr$nimi koli vzdrzevalnimi deli izklju€ite omrezni vtic.

Cisgenje

» ZasCitne naprave, prezraCevalne reze in ohisje motorja naj bodo &im bolj brez prahu in
umazanije. Napravo zdrgnite s Cisto krpo ali jo odpihajte s stisnjenim zrakom pod nizkim pritiskom.
Priporo¢amo, da napravo ocistite neposredno po vsaki uporabi.

» Napravo redno Ccistite z vlazno krpo in malo mehkega mila. Ne uporabljajte nobenih Cistilnih
sredstev ali topil; lahko napadejo plasti¢ne dele naprave. PrepriCajte se, da voda ne more prodreti v
notranjost naprave. Vdor vode v elektricno orodje poveca nevarnost elektricnega udara.

SploSna vzdrzevalna opravila

Obcasno obriSite ostruzke in prah s stroja s krpo.

Motorja ne namazite z oljem.

Za CiS¢enje plastike ne uporabljajte jedkih Cistil.

Vzdrzevanje

Pregled krta¢ (slika 22)

Ce je stroj nov, preverite oglene $&etke po prvih 50 urah delovanja ali &e je bila name$&ena nova
SCetka. Po prvem pregledu preverite vsakih 10 obratovalnih ur.

Ce je ogljik obrabljen na dolzino 6 mm, ali je vzmet ali Zica prezgana ali poskodovana, je treba obe
krta&i zamenjati. Ce se po odstranitvi ugotovi, da so krtaée uporabne, jih je mogo&e znova namestiti.

1. Za servisiranje oglenih $¢etk odprite obe kljuavnici (kot je prikazano na sliki 22) v nasprotni
smeri urnega kazalca.
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2. Nato odstranite oglene SCetke.
3. Ponovno vstavite oglene $¢etke v obratnem vrstnem redu.

Zamenjava tracne zage (slika 7-11)

Pozor!

Pred kakrsnimi koli vzdrzevalnimi deli izklju€ite omrezni vtic.

1. Zavrtite zatezno rocico tratne zage (13) v smeri urinega kazalca do konca, da sprostite
napetost tracne zage (glejte sliko 7).

2. Obrnite tra€no zago za kovino in jo polozite na delovno mizo ali mizo, kot je ta.

3. Odvijte vijake Phillips (a) in odstranite zascito tracne Zage (9) (levo/desno), tako da drsite v
levo ali desno.

4. Trak za zago zaCnite odstranjevati na zgornjem delu za$c€ite traku za zago (14) in nadaljujte
desno okoli pogonske enote traku za Zago (16). Ko odstranite trak za zago, lahko napetost popusti in
trak za zago lahko sko¢i. TRACNI ZAGI SO OSTRI. PRI ROKAVANJU Z NJIMI NOSITE ZASCITNE
ROKAVICE.

5. Preverite vodilna kolesca (18) in odstranite vse grobe ostruzke, ki so lahko tukaj. Zagozdeni
ostruzki lahko preprecijo vrtenje vodilnih valjev (18) in povzrocijo ploscate lise.

6. Gumijasti jermeni (17) se nahajajo na jermenicah (13). Pri menjavi traCne zage je treba
preveriti, ali so gumijasti jermeni ohlapni ali poskodovani. ObriSite ostruzke z gumijastih pasov (17).

7. Postavite trak zage (11) tako, da so zobje na podlagi in nagnjeni v smeri omejevalnika
obdelovanca (10), kot je prikazano na sliki 9.

8. Trak zage (11) potisnite v vodilna kolesca (18), kot je prikazano na sliki 10.

9. Drzite tracno zago (11) v vodilnih valjih (18) in jo namestite okoli obeh pogonskih enot (16).

10. Napnite trak zage (11) z uporabo napenjalne rocCice za trak zage (13).

11. Potisnite $¢itnik traéne Zage (levo/desno) (9) nazaj na kovinsko tra¢no Zago in ga ponovno
trdno privijte.

12. Pozor! Ne uporabljajte trane Zage za kovino brez za&¢ite trane zage!

13. Nekajkrat vklopite in izklopite tracno Zago za kovino, da zagotovite pravilno namestitev tracne
Zage.

POZOR:

Med tem preskusom vzdrzujte fizi€no razdaljo od obmocja tracne zage.

Servisne informacije

Pri tem izdelku je treba upoStevati, da so nasledniji deli podvrzeni naravni ali z uporabo povezani
obrabi ali da so naslednji deli potrebni kot potro$ni material. Obrabni deli*: Oglene $cetke, trak za
zago

* morda ni v obsegu dobave!

Rezervne dele in dodatno opremo lahko dobite v nagem servisnem centru. Ce Zelite to narediti,
skenirajte kodo QR na naslovnici.

11. Shranjevanje

Napravo in njene dodatke hranite v temnem, suhem in za&¢itenem pred zmrzaljo mestu, ki je
nedostopno otrokom. Optimalna temperatura skladi$¢enja je med 5 in 30 °C.

Elektricno orodje shranjujte v originalni embalazi.

Elektricno orodje pokrijte, da ga za&¢itite pred prahom ali vlago.

Navodila za uporabo shranite skupaj z elektricnim orodjem.

12. Prevoz
Tragno zago za kovino prenasajte tako, da jo drzite z obema rokama za roc€aja (1) in (8).
Stroj nosite na mizi Zage (21), tako da je tra¢na zaga za kovino names$éena na mizo zage.

13. Odstranjevanje in recikliranje
Naprava je dobavljena v embalaZzi, da preprecite poSkodbe pri transportu. Ta embalaza je surovina
in jo je tako mogoc¢e ponovno uporabiti ali ponovno vkljugiti v cikel surovin.
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Naprava in njeni dodatki so izdelani iz razli¢nih materialov, kot so kovine in plastika.

Okvarjene komponente odnesite na posebna mesta za odlaganje odpadkov. Preverite pri vaSem
specializiranem trgovcu ali ob&inski upravi!

Starih naprav ne smete zavre¢i med gospodinjske odpadke!

Ta simbol pomeni, da tega izdelka ne smete odlagati skupaj z gospodinjskimi odpadki v skladu z
Direktivo (2012/19/EU) o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi (WEEE).

Ta izdelek morate oddati na predvidenem zbirnem mestu. To lahko storite na primer tako, da
ga vrnete ob nakupu podobnega izdelka ali ga oddate na pooblad€eno zbirno mesto za recikliranje
starih elektrinih in elektronskih naprav. Nepravilno ravnanje z odpadno opremo ima lahko negativne
posledice za okolje in zdravje ljudi zaradi potencialno nevarnih snovi, ki so pogosto v elektri¢ni in
elektronski opremi. S pravilnim odlaganjem tega izdelka prispevate tudi k ucinkoviti rabi naravnih
virov. Podatke o zbirnih mestih za odpadno opremo lahko dobite pri vasi ob¢inski upravi, komunalnem
zavodu, pooblaséenem organu za odlaganje odpadne elektri¢ne in elektronske opreme ali vaSem
komunalnem podjetju.
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14. Odpravljanje tezav

Motor ne deluje

Pokvarjen motor, kabel ali
konektor, zgorele varovalke.

Stroj naj pregleda strokovnjak.
Nikoli ne popravljajte motorja
sami. Nevarnost! Preverite
varovalke in jih po potrebi
zamenjajte.

Motor deluje pocasi in ne
dosega delovnih vrtljajev.

Napetost prenizka, tuljave
poskodovane, kondenzator
zgorel.

Napetost naj preveri ponudnik
elektricnega omrezja. Motor
naj pregleda strokovnjak.
Kondenzator naj zamenja
strokovnjak.

Motor povzroca pretiran hrup

Tuljave poSkodovane, motor
v okvari.

Motor naj pregleda
strokovnjak.

Motor ne doseze svoje polne
moci.

Tokokrogi v omrezju so
preobremenjeni (svetilke, drugi
motoriji itd.)

Ne uporabljajte nobene druge
opreme ali motorjev na istem
krogu.

Motor se zlahka pregreje.

Preobremenitev motorja,
nezadostno hlajenje motorja

Izogibajte se preobremenitvi
motorja med rezanjem. Z
motorja odstranite prah, da
zagotovite optimalno hlajenje
motorja.

Rez Zage je grob ali valovit.

Trak Zage je dolgoCasen,
oblika zoba ni primerna za
debelino materiala

Nabrusite tracno zago ali
vstavite ustrezen trak za zago.

Obdelovanec se odtrga in/ali
se drobi.

Prevelik pritisk rezanja in/ali
trak za Zago ni primeren za
uporabo.

Vstavite ustrezen trak za zago.

Ozigi na lesu med delom.

Trana zaga topa. Nepravilna
hitrost. Zamenjajte trak Zage.

Izberite primerno hitrost za
obdelovanec, ki ga Zelite
rezati.

Med delom se zagozdi trak
Zage.

Tragna Zzaga topa.
Trak za Zago smolnat.

Zamenjajte trak zage.
Ocistite trak zage.
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EL MpwTATUTTO 0BNYIWV XPNONG

AyarnTé TTEAGTN,

Juyxapnthpia yia TNV ayopd €vOog PNXAVAUOTOG o1t TIG TaXUTEPA QVATITUOOOUEVN HAPKO
NAEKTPIKWYV Kol TrETTEcpévou agpa gpyaleia - RAIDER. Mg Tn owoTr €ykataoTaon Kai Asimoupyia,
RAIDER ¢ival ac@aAr kai agiétoTa UAIKA Kal TIG Epyaaieg padi Toug Ba oag SWaoel TTpayHaTikA Xapd.
Ma 1n dieukdAUVoR oag, dyoyn €EUTTNEETNON KAl dNUIOUPYROEl éva BiKTuOo.

MpiIv xpNOIYOTTOIACETE QUTO TO UNXAVNUA, SIOBACTE TIPOTEKTIKA TO TPEXOV KEYXEIPIOIO XPATNGY.

Mpog 10 cup@épov TNG ao@dAeiag cag kal va egaoc@alioel Tnv opBr Xprion kai va diaBdoeTe
TIPOCEKTIKA QUTEG TIG 0BNYiEG, KOBWG KAl TIG CUCTACEIG KAl TIG TTPOEISOTTOINTEIG TOUG. [Ma TNV atroQuyn
TEPITTWOV AABWV KAl aTUXNUATWY, gival onuavTikG OTI auTéG ol 0dnyieg va TTapapeivouv diabEaipa yia
peAOVTIKA avagopd ae dAoug 6ooug Ba xpnaoigoTrololv To pnyxdvnua. Av To TTOUARCEl o€ évav VEo
IBIOKTATN ,EYXEIPIOIO XpAONG" TTPETTEI va UTTORANBOUV padi Je auTd va ETTITPEWEI GTOUG VEOUG XPNOTEG
va €E0IKeEIWBOUV PE TIG 0Bnyieg acpaAeiag Kal Asiroupyiag.

,Euromaster Import Export® Ltd eivar e§ouaiodotnuévog avTITTPOOWTIOG TOU KOTAOKEUAOTH
Kai 1810kTATN Tou RAIDER eptropikd ofpa. AiiBuvon Tng etaipeiag ivar n Zé¢ia 1231, blvd ,Lom
Road” 246, tTnA. 02 934 33 33 934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; E-mail: info @
euromasterbg. com

A6 10 2006 n eTaipgia eioryaye éva auatnua diaxeipiong ToidtnTag ISO 9001:2008 mioToTroinon
JE TO TTEBIO EQAPUOYNG: EUTTOPIa, EI0aYWYN, EEaYWYN KOl TRV €EUTTNPETNON TWV ETTAYYEAUATIKWY Kal
XOUTTI NAEKTPIKK), TIVEUHATIKH Kal TN dUvaun pyoAgiwy Kail aidnpIikwy. To TTIoTOTIoINTIKG £kdOONKE aTTO
Tov oiko Moody AieBvég Certification Ltd, AyyAia.

TEXNIKA ZTOIXEIA

TTOPAHUETPO Hovada agia
ApIBUO6G eupeTnpiou - RD-MS06
OvopaoTIKA Taon \% 230
>uxvoTtnta Hz 50
OvopaoTIKA I0XUG w 1200
MmrdvTa TTpioviou mm 1141 x 13 x 0.65
TayutnTa {wvng TTpIoviou m/s 0.7-24
MAd&Tog Kottrg 90° mm 127 x 127
MA&Tog Kot G 45° mm 127 x41.5
EUpog mrepioTpoeng ° 0-45
L., (0TG8UN NXNTIKAG TTiEaNG) dB(A) 91.7
Lyya (OTGBUN NXNTIKAG 10XUOG) dB(A) 102.7
EmitTredo kKpadaouwyv m/s? 1.5
Karnyopia pévwong - Il
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Mepilypag@n cUoOKEURGg

1. AaBR

2. Kivnpag

3. Aiakd1rTng on/off LED

3.1. LED

4. Tpoxdg puBuIong TaXUTNTAG

5. Aiakd1rTng on/off

6. AtreAeuBepwaTe TOV SIAKOTITN

7.N\apn

8. ZUvdeon dIKTUOU

9. Mpo@uAakTApag Taiviag Trpioviou (apIoTEPA/DEEIA)
10. Z10TT TEPAYioOU epyaaiag

11. Awpida TpiovioU

12. TpUtreg TTPIOVIOU HETOAAIKAG TaIViag
13. MoxA6g ouo@igng Taiviag Tpioviou
14. Mpo@uAakTAPAg KoPdovIoU TTPIoVIOU
15. Bouptoeg avBpaka

16. Movada kivnong Taiviag Tpioviou

17. Zwveg atmd KAOUTOOUK

18. Odnyoi KUAivOpwv

19. Bpayiovag omipigng

20. TpuTreg Bpaxiova oTrpIgng

21. Tpatéd piovioy

22. MAaka Baong Bpayiova otipIENg

23. Z100¢epn olayéva ouoPigng

24. Kivoupevn alayéva ouogigng

25. MoyA6G aUa@Igng Tepaxiou epyaciog
26. \apn kAeidwuaTtog (BabuoAoyikr KAigaka)
27. M1TouAbvI ac@aAciag

Medio epapuoyng

* MeTaAAIKO TTpIGVI Talviag

* Tpatréql rpiovioU

* 3x Bideg e€dywvng uttodox NG

* 1x Bida egdywvng utTodoxNG + TTagIuad!
* KAeidi AAev 2x

* 2X TaIVieg TTpIovIoU

* MNpwToTUTIO EYXEIPIBIO AEITOUPYIaG

1. ZwoTn XpAon

To @opnT6 PETAAAIKS TTPIOVI Talviag Ye pUBUION TaxUTNTAG €ival ATTOKAEICTIKA KATAAANAO yia KOTTH
EUAou, CWANVWY, TTPOQIA KOl AETTITWV PN G18NPOUXWY HETAAAWV.

To oxpa TwV TEPOXiwV epyaciag TTPETTEN va gival TETOIO WOTE va gival duvaTr| N ao@aAig ouo@Ign
oTn PEYYEVN TNG UNXOVAG Kal TETOIO WOTE VO OTTOTPETTETAI TO GAJQ TOU TEPAYXIOU TTPOG Ta €§W KATA TN
diadikagia TpIovioPaTog. To uNXAvNUa ETTITPETTETAI VA XPNOIMOTIOINBEI POVO pe Tov TTPORAETTOUEVO
TpoTo. OTroiadnToTe Xprion Tépa améd autd eival akatdAAnAn. O xproTng/xeipioTig kai 6x1 o
KOTOOKEUAOTAG €ival UTTEUBUVOG yia {nUIEG 1) TPAUPATIOKOUG OTTOIOUSHTTOTE TUTTOU TTOU TTPOKUTITOUV
atrod auTo.

EmtpémeTan va xpnaoiyotroiolvtal pévo Taivieg TTpIovioU TTou €ival KATAAANAEG yia To unxdavnua.
>T0IX€I0 TNG TTPOBAETTOUEVNG XPAONG €ival €TTiIONG N TAPNON Twv UTTOdEIEEWY ac@aleiag, Kabwg Kal
TWV 0dNYIWV CUVOPHOAGYNONG Kal AEITOUpYiag aTo gyxelpidlo AsiToupyiag.

Ta dTopa TToU XelpiovTal Kal GuUVTNPEOUV TO PNXAVNUa TTPETTEN va €ival ECOIKEIWPEVA UE TO EYXEIPIOIO
Kal TTPETTEl VA evnuePWwvovTal yia oavoug Kivduvoug. EmimmAéov, TTpéTel va TnpouvTal auaTnpd ol
10XUOVTEG KAVOVIGHOI TIPOANWNG aTUXNHATWY.

Mpétrer va TnpodvTal GAAOI YEVIKOI KAVOVEG KOl KOVOVIOUOI TTOU GXETI(OVTal JE TNV UYEI KOl TNV
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ao@daAeia oTnVv epyaaia. H euBuvn Tou KATOOKEUOOTH KAl Ol TIPOKUTITOUCEG {nNUIEG OTTOKAEIOVTAI O€
TTEPITITWON TPOTTOTTOINCEWYV TOU INXAVAUOTOG.

Moapd TNV TTPOBAETTOUEVN XPAOTN, OUYKEKPIYEVOI TTapAyovTeg KivOUvou Ogv PTTopoUv va
eCaAeipBolv TTANPwWG. Adyw Tou oxedlaogpol Kal TNG SIGTAENG TOU UNXOVANATOG, TTAPAUEVOUV Ol
ak6AouBol kivduvor:

* Kivduvog TpaupaTiopoU TwV JaTIwY OTav 8V XPNOIYOTIOIEITAI N aTTApAiTNTN TTPOCTACTA PATIWV.

» BAGBN akong 6tav dev XpNOIMOTIOIEITAl N OTTAPAITNTN TTPO0TACIA AKONG.

* EmBAaBeig ekTTopTTéEG OKOVNG EUAOU KaTA TN XPrion o€ KAEIOTOUG XWPOUG.

* Kivduvog atuyruartog Adyw £TTaQAG PE T XEPIO OTNV OKAAUTITN TTEPIOXHA KOTTHG TOU EPYaAEiou.

* Kivduvog Tpaupatiopol katd Tnv aAAayr Tepaxiou epyaaiag (kivOuvog KoTTG).

* Kiviuvog Adyw ekTivagng Tepayiwy f TUNUATWY TOU TEPOXIOU EPYOTiag.

* Z0vOAIyn SaKTUAWV.

* Kivdéuvog Adyw AaKTIopaTOG.

» KAion Tou Tepayiou Adyw avetrapkoUg ETTIQAVEING OTAPIENG TOU TEHAYIOU £pyaATiag.

* AyyilovTag TO KOTTTIKO £PYOAEIO.

» EwONnon kKAadiwv kai e§apTnUaTWY TEPayiou.

N&BeTe uTTOWN OTI 0 €EOTTAIONOG pag Oev OXeDIAOTNKE YE OKOTIO TN XPron YO €UTTOPIKOUG 1
BlopnxavikoUg okotroug. Agv avaAapBavoupe Kapia eyyunon €dv o eEOTTAICUOG XPNOIUOTIOIEITAl OF
EUTTOPIKEG I BIOPNXAVIKEG EQAPUOYEG N YO I00OOUVANEG EPYATIEG.

2. l'evikég TPOEIBOTTOINCEIG VIO TNV AO@AAEIA TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou

* MPOEIAONMOIHZH AiaBdoTe 0Aeg TIG TTAnpo@opieg Kal TIG 0dnyieg ac@aAeiag. H un TApnan Twv
TTANPOPOPIWV KaI Twv 0dnyIwv acaleiag ptropei va odnyrnaoel o nAekTpotTAnéia, TTupkayid f/kai
ogoBapoug TpauyaTiopyoug.

* ATroBnKeUOoTE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTEIG Kal 0dnyieg yia HEAAOVTIKA avagpopd.

* O 06pog «NAEKTPIKO €£PYyaAEio» TTOU XPNOIPOTIOIEITAl OTIG 0dNYiEG AOPOAEIOG avaQEPETAl OE
NAeKTPIKG epyaleia TTou Tpo@odoTouvTal atrd To dikTuo (PE KaAWdIo SIKTUOU).

2.1. AopdAcia xwpou epyaciag

» AlaTnpEiTe TOV XWPO £pyaciag kaBapd Kal KaAd wTIopévo. AKOTACTATEG ) OKOTEIVEG TTEPIOXEG
TIPOKaAOUV aTUXAuATA.

* Mn XpnOIMOTIOIEITE NAEKTPIKG EPYAAEIQ OE EKPNKTIKEG ATHOOPAIPES, OTTWG TTAPOUCIA EUPAEKTWV
uypwv, agpiwv f okévng. Ta NAEKTPIKA epyaAgia dnuioupyolv OTTIVOAPEG TTOU PTTOPET va ava@AECouV
Tn okoévn A TIg avabupidaoeig.

» Kpatdre pakpid Ta TTaidid Kal Toug TTAPEUPIOKOPEVOUG OTAV XEIPICEOTE Eva NAEKTPIKO EPYOAEiO.
Ol TTepICTIOO YOI PTTOPEI Va Gag KAVOUV va XAOETE TOV EAEYXO TNG CUOKEUNG.

2.2. HAeKTPIK ao@aAeia

* Ta BUopaTa Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou TTPETTEI va TalpIAdouv pe TNV TTpida. MoTé unv TpoTToTTOIEiTE
10 BUopa pe kavévav TpoTTo. Mn xpnoipgotroieite BUOUATA TTPOCOPHUOYED HE YEIWHEVA (YEIWPEVA)
NAekTPIKG epyaAeia. Ta pn TpotroTroinuéva BUCHATA KAl O AVTIOTOIKEG TTPICEG Ba PEIWOOUV TOV KivOUVo
NAEKTPOTTANEiaG.

* ATTOQUYETE TNV ETTOPH TOU CWHATOG PE VEIWHEVES I YEIWHEVEG ETTIQAVEIEG, OTTWG CWANVEG,
KoAoPIPEP, Kouliveg Kal wuyeia. YTTapxel augnuévog Kivduvog NAeKTPOTTANEiaG eGv TO CWHA OOG gival
VEIWPEVO 1) YEIWPEVO.

* Mnv ekBETeTe TO NAEKTPIKA epyaleia ae Bpoxr f uypacia. H €icodog vepou og éva NAEKTPIKO
epyaAeio augdvel Tov Kivouvo nAekTpoTTAngiag.

* Mn xpnoIPOTTOIEITE TO KOAWDIO yia GAAO OKOTTO, YIa TTapAdelypa, YETAPOPA 1 KPEUAOUO TOU
NAeKTPIKOU epyaAeiou f TpaBnTe 1o @Ig atré Tnv Tpida. KpatraTe To KaAwdIio pakpid atrd Bepudtnra,
AG&dI1, aixunPEG AKPEG A KIVOUPEVA PEPN TNG OUOKEUNG. Ta KATECTPAUUEVA I} KOUAOUPIAOHEVA KOAWDIO
au&davouv Tov Kivduvo nAekTpoTTAngiag.

» Edv epyadeoTe Pe NAeKTPIKO epyaleio o€ eEwTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIHMOTIOINGTE HOVO KaAWdIa
€TTEKTAONG TTOU eival €TTiong KATAANAa yia Xprion oe e§wTepikolg Xwpous. H xprAon kaAwdiou
ETTEKTAONG KATAAANAOU yia EEWTEPIKI XPAON PEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIaG.

* EQv Oev pTropeite va ammo@uUyeTe Tn XPAon Tou nAEKTPIKOU epyaleiou ae uypd TTePIBAAAoY,
xpnoigotroiote  évav  dIaKOTITN  pelpaTtog o@daAuyatog. H xprion RCD peiwver Tov  Kivduvo
NAEKTPOTTANEiaG.
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2.3. MNpoowTTikr ac@dAsia

* Meivete o€ €ypriyopon, TTOPOKOAOUBAOTE TI KAVETE KAl XPNOIUOTIOINATE TNV KOIVH AOYIKF OTavV
XEIPICETTE €va NAEKTPIKO epyaAeio. Mn xpnOIPOTIOIEITE NAEKTPIKO £PYOAEIO EVW) €I0TE KOUPAOWEVOI 1
UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, GAKOOA 1) @apudkwy. Mia aTiyur atrpooegiag KaTtd Tn xpAoN NAEKTPIKWYV
epyaAgiwv PtTopei va odnyroel oe ocoBapoulg TPAUNATIOPOUG.

* XPNOIYOTIOINOTE OTOUIKO TTPOCTATEUTIKO €EOTTAIONS. Na @opdTe TTAVTA TTPOCTATEUTIKA yia TA
pama. O TTPOoCTATEUTIKOG €COTTAIOUOG, OTTWG PACKA KOTA TNG OKOvNg, avTioAIoBnTIkK& TratrouToia
ao@aleiag, OkANPS KATTEAO 1) TIPOCTATEUTIKO OKONG TTOU XPNOIUOTIOIEITAI VIO KATAAANAEG OUVONAKEG,
Ba PEIWOEl TOUG CWUATIKOUG TPAUNATIOUOUG.

* ATroTpéWTE TNV aKoUOIa ekKivnon. BeBaiwBeite 61 0 d1akdTITNG gival oTn Béon off piv ouvdéoeTe
TO TPOPOBOTIKO, ONKWOETE 1 HETAPEPETE TO NAEKTPIKO gpyaAeio. EAv kpatdre To OAXTUAG 0OG OTOV
OIOKOTITN A €XETE TN GUOKEUN EVEPYOTTOINKEVN OTAV T OCUVOEETE OTO TPOPODOTIKO PTTOPEI va 0dnynaEl
g€ aTUXMaTa.

* ApaipéaTe otrolodnToTe KAEISi pUBUIONG 1 KAEISI TTPIV EVEPYOTTOINOETE TO NAEKTPIKO £PYaAEio.
‘Eva epyaAeio 1 éva kAeidi TTou BpiokeTal o€ éva eEAPTNUA TTEPICTPEPOUEVNG OUOKEUNG UTTOPEI va
TIPOKOAETEI TPAUUATIONOUG.

e Mnv utrepBaivete. AlatnpAcTe TN CwaOTA BACN Kal TNV I00pPOTTia ava TTaca oTiyur]. Auto
EMTPETTEI KAAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU OE ATTPOODOKNTEG KATACTACEIG.

* NTuBeite cwoTd. Mn @opdte @apdid pouxa r koouruara. KpatioTte Ta gaAAid, Ta poUxa Kai Ta
yavTia pakpid até kivoupeva pépn. Papdid pouxa, Koouruarta A gakpid JaAANId uTropouyv va TacTolv
O€ KIVOUPEVA PEPN.

* Edv ptropouv va ToroBeTnBoUv CUOKEUES €aywynG Kal GUAAOYAG oKovNG, BeRaiwbeite OTI gival
ouvOEedEPEVES KAl XPNOIMOTTOIOUVTAl CWOTA. H xprion TG cUAOYNAG OKOVNG UTTOPEI va JEIWTEI TOUG
KIVOUVOUG TTOU OXETICOVTAI PE TN OKOVN.

2.4. Xpnon kai @povTida NAEKTPIKOU epyaleiou

* Mnv UTTEPQOPTWVETE T CUOCKEUR. XPNOIUOTIOIAOTE TO OWOTO NAEKTPIKO €pyaAeio yia Tnv
epappoyr oag. To cwaoTd NAeKTPIKG epyaleio Ba kAvel TN BOUAEIG KAAUTEPA KAl AOQAAECTEPQ UE TOV
pPuUBUO yIa Tov OTT0I0 OXEDIAOTNKE.

* Mnv xpnoiyoTroleiTe TO NAEKTPIKS EpYaAEio Qv 0 SIAKATTTNG BeV TO AvAREl KOl OEV TO ATTEVEPYOTTOIE.
OT1r0100ATTOTE NAEKTPIKO epyaAeio Oev UTTopEi va eAeyxBei Ye To BIAKOTITN gival eTTIKIVOUVO Kal TTPETTE
V0 ETTIOKEVAOTEI.

* AQaipéoTe TO QIG ATTO TNV TIPIfa TTPIV PUBHICETE TN OUOKEUN], OANAEETE OEEGOUAP ) APAIPECETE
TN ouokeun. TéTOIO TTPOANTITIKA WETPO QOQAAEIQG UEIWVOUV TOV KivOUVO Tuxaiag €kKivnong Tou
NAEKTPIKOU gpyaAgiou.

* ATT0BNKeUOTE Ta NAEKTPIKG epyaAeia oe adpdveia pakpid amd Tadid kai Mnv agrivete aTopa
TTou eV gival €GOIKEIWPEVA PE AUTAV ) TToU BeV EXOouV dIaBATEl QUTEG TIG 0dnyieg va XPNaIKOTIoIoUV TN
ouokeur). Ta NAeKTPIKG epyaAeia gival ETTIKIVOUVO OTA XEPIO PN EKTTAIDEUPEVWIV XPNOTWV.

* ZuvTnpeiTe To NAEKTPIKO EPYaAEio pe TTpoooyr). EAEyETE edv Ta KivoUpeva pépn Aeitoupyolv cwoTd
Kal Ogv KOAAGVE Kal €Gv Ta €EAPTANOTA €ival OTTOOUEVA ) KOTEOTPAPMEVA KAl ETTOPEVWG ETTNPEALOUV
apvnTIKG Tn AgiToupyia Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou. ETTIOKEUAOTE Ta KATECTPANPEVA EEAPTAUATA TIPIV
XPNOIYOTTOINCETE TN oUOoKeUn. MOAAG aTuxrpaTa TTpokaAoUvTal aTrd KAKOGUVTNPENHEVO NAEKTPIKG
epyaAeia.

* AlaTnpeiTe Ta KOTITIKG £pyaAeia arxunpd kal kabapd. Ta owaTd ouvTnenuéva EPYOAEIa KOTTAG PE
QAIXUNPEG AKPES KOTTAG €ival AlyoTeEPO TTIBave va dETouV Kal gival TTIo UKOAO va eAgyxBoUv.

* XpnOIYOTIOINGTE TO NAEKTPIKO €PYOAEio, Ta €COPTAUATA KOl Ta €EAPTAMATA €PYOAEIWV K.ATT.
oUpQwva pe autég TIG odnyieg, AauBdvovtag utrdwn TIG OUVOAKEG Epyaciag Kal TIG EPYACieg TTou
TIPETTEN VO eKTEAEOTOUV. H Xprion Tou nAekTpIKOU epyaleiou yia AEIToupyieg DIQQOPETIKEG ATTO AUTEG
TTou TTpoopidovTal PTTopEi va odnyraoel o€ TTIKIVOUVN KOTAOTOON.

2.5. Ymnpeaia

*AvaB£oTe T0 G€PBIG TOU NAEKTPIKOU 0aG epYaAeiou O€ £EEIBIKEUPEVO ETTIOKEUATTHA XPNOIUOTTOILVTAG
MOVO TTAVOUOIOTUTTO OVTOAAOKTIKG.

AuTo Ba e€ao@alioel Tn diaTAPNON TNG ACPAAEIAG TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou.

Mpoeidotroinon! Autd To NAeKTPIKO EpyaAeio dnuIoupyei NAEKTPOUAYVNTIKO TTEDIO KATA TN AEIToupYyia.
AuTo 1O TTEdio pTTopEl va BAAWE! Ta evepyd A TTABNTIKA 1TPIKE EPQUTEUPATA UTTO OPIOUEVEG CUVONKEG.
Mpokeiyévou va atmmo@euxBei 0 kKivduvog cgoBapwv ) BavaTn@épwy TPAUNATIOUWY, CUVIGTOUNE OTA
ATopa pE 1aTPIKA EPQUTEUPATA Va GUUBOUAEUOVTAI TOV YIOTPO TOUG KOI TOV KOTOOKEUAQOTH TOU IATPIKOU
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ep@uUTEUPOTOG TIpIV BEoouv Oe Asitoupyia To NAeKTPIKO epyaleio. MpdoBeteg odnyieg acgaAeiag -
popNTA TTPIOVOKOPBEAEG.

» OTav ekTeAEiTE £pyaAOieg KATA TIG OTTOIEG N GUOKEUN KOTTAG Ba YTTopouce va £pBel o€ eTTAPA YE
KPUPA& KaAwdia peUPaTog, KPATAGTE TO NAEKTPIKS EpYaAEio aTTO TIG HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG TNG AABAG.
H emraer| petagl Tou KOTITIKOU £pYaAEiou Kal PIag NAEKTPOPOPAG YPOMMNAG HTTOPET ETTIONG VO NAEKTPIOE!
T METAAAIKG PPN TNG OUCKEURG Kal va 0dnyAoel og NAeKTpoTTANEia.

» KpatioTe Ta xépla 0ag Hakpid atréd Tnv TePIOXr TTPIOVICPATOG Kal TV TaIvia Tou TTPIovIoU.

* Mpiv a1m6 TN xpAon, BeRaiwbeite TTavTa 6T TO opPNTO TTPIOVOKOPDEAA Eival KaBapPd.

* ZTOMATAOTE OPECWG TN AgIToupyia, Qv TTApaTNPErOETE KATI 0OUVABIOTO.

* [piv xpnoIPOTIOIRCETE TO epyaAeio, BeBaiwBeite TTavTa 6TI 6Aa Ta eEapTApATA £XOUV TOTTOBETNOET
OwWOoTA Kal uE ao@AAEIa.

* Na TpoxwpdTe TTAVTa PE TIPOCOoXH KATA TNV TOTTOBETNON ) TNV 0Qaipedn TNG Taiviag Tou TTpiovioy.

» Kpatdre avTta 1a XEpIo 00G HakpId atrod Tn dladpoyr) KOTTAG ThG Talviag Trpioviou.

* [Mpiv a116 TO TTPIGVICHA, TTEPIMEVETE TTAVTA PEXPI O KIVNTAPAG va GTACEl O€ TTARpn TaxUuTnTa.

* Alatnpeite TavTa TIG A€ OTEYVEG, KOBapPEG Kal aTTaAAaypéveg atrd Addia kai Aitrn. KpatioTe 1o
epyaAeio otaBepd katd TN SIGPKEIQ TNG EPYATIAG.

* Na eioTe TavTa o€ €ypriyopon, 1810iTEPa OTAV EKTEAEITE ETTAVOAAPBAVOUEVES, HOVOTOVEG EPYOTIEG.
BeBaiwBeite 611 T x€pia oag BpiokovTal TTAVIG 0TN owOoTr 860N Og oX£0N PE TNV TaIVia TOU TTPIoVIoU.

* Mnv a@aipeiTe TTOTE TO GTOTT TOU TEPAYIOU Epyaciag.

* AlaTNPAOTE ATTOOTACN ATTO TA TEAIKA KOPMATIA TTOU TTEQTOUV WETA TO TTPIOVIoHa. MTTopei va gival
KOUTE, aixpuned kai/f Bapid. Oa ptropoloav va TTpokaAécouv ooapous TPaUUOTIOHOUG.

* O1 eicaywyég agpa ouxvd KaAUTITouv Kivoupeva pépn Kal Trpétrel va diatnpouvTal Kabapég.
Ddapdid pouxa, KOGUAKATA Kal HOKPIG HOAAIG ITTOPET va TTIAaToUV OTa KIVOUPEVD PEPN.

3. YmroAermrépevol kKivduvol

To nAekTpIKO epyaleio €xel KaTaokeuaoTel oUPQWva Pe TNV TeAeuTaia AéEn TNG TEXVoAoyiag Kai
TOUG aVOYVWPIOHEVOUG TEXVIKOUG Kavoveg ac@aleiag. QoTdo0, PTTopei va TTPOKUWOUV JEPOVWHEVOI
UTTOAEITTOUEVOI KiVOUVOI KOTA TN AgIToupyia.

 Kivduvog Tpaupatiopoul yia ta dayTuAa Kai Ta XEpia Adyw TnG TPEXOUOCOG TaIviag Tou TTpiovioU
pE akaTdAANAn odrynon Tou Tepaxiou epyaciag. TpaupaTiopoi TTou o@eilovTal oTnv ekTGEEUON TOU
Tepaxiou epyaciag pe uwnAr Taxutnta Adyw akatdAAnAng ouykpdtnong rj odAynong, 0TTwg epyacia
XWPIG avaoToA£a.

« Kivduvog yia Tnv uyeia ammd okdvn EUAou f Bpalopata EUAou. Eival ammapaitnto va @opdte
QATOMIKG TTPOCTATEUTIKG ECOTTAIOHO, OTTWG TTPOCTACTA HATIWV.

* TpaupaTiopoi AOyw EAATTWHATIKAG Taviag TTploviol. EAéyxeTe TOKTIKG TNV akepaidTnTa Tng
TaIviog Tou TTPIoVIoU.

* Kiviuvog TpaupaTiopou yia Ta dayTuAa Kail Ta xépia Katd Tnv aAAayr| Tng Taiviag Tou Trpioviou.
dopdrte kaTdAANAa yavTia epyaciag.

» KivBuvog TpaupaTiopou OTav 1o pnxdvnua €ival evepyoTroinuévo ammd Tnv TpExXouoa Taivia
TIpioviou.

» Kivduvog AOyw nAekTPIKAG evépyelag atmd Tn XpAon akATAAANAWY NAEKTPIKWY KAAWSIwWV
ouvdeong.

Kivduvog yia Tnv uyeia ammd 10 TPEEINO TNG TaIViag TTPIOVIOU ASyw HAKPIGS TPIXag Kal @apdid
pouxa. PopdTe ATOPIKO TTPOCTATEUTIKO €EOTTAICHO, OTTWG SixTU yia Ta HOANIG Kal vdUPaTa epyaaiag
TTOU £QapHOGlouV OTEVA.

* EmmAéov, TTapd TNV TAPNGN OAWY TWV TTPOPUAAEEWY, OPICUEVOI UN TTPOPAVEIG UTTOAEITTOUEVOI
Kivouvol eveéxeTal va eEaKOAOUBATOUV va TTapaPéVOUV.

* O1 utroAermmépevol kivduvol putmopouv va gAayioTotroinfolv edv TnpouvTal ol «Ievikég odnyieg
acQaAeiag» Kal N «ZwaTr) xpHon» padi ue To GUVOAO TwV 0dNYIWV AEITOUPYIaG.

4. ATroouokeuaoia

* AvoiTe TN CUOKEUOOIa Kal aQAIPEDTE TIPOTEKTIKA T CUCKEUN.

* ApaipéoTe To UAIKO GUOKEUOTiag, KaBwg Kai TIG SIATALEIG A0PAAEIaG CUCKEUOTIAG KOl HETAPOPAG
(eav TTpo ATreoTOAPEVQ).

* EAéyETe €dv TO €0pog TNG TTapddoong eival TTARPEG.

* EAEéyETe TN GUOKEUN Kal Ta EOPTANATA Yia {nNHIEG KATA TN HETAQPOPA. Z€ TTEPITITWAN TTAPATIOVWY,
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0 peTagopéag TTPETTEl va evnuepwBei apéowg. MeTayevéaTepeg agiwoelg Oev Ba avayvwpioTouv.

» Edv eival duvatoév, diatnproTe Tn cuokeuaoia géExpl TN AREN TnG TrepIddou eyyunang.

» E€oikeiwBeite pe 1O TTPOIGV PECW TOU EYXEIPIDIOU AEITOUPYIOG TIPIV TO XPNOIPOTIOINOETE Yia
TPWTN QOpPAa.

* Me afeooudp, kaBwg Kal avTaAAAKTIKE TTOU @opoUv Kal avTAAAGKTIKE, XPNOIUOTIOIEITE uévo
YVAGCIO aVTOAAGKTIKA.

AvTikatdoTaon

MTropeite va TTpopnBeuTeiTe AVIOAAAKTIKE TTO TOV QVTITIPOOWTTO 0AG.

» Katd tnv mmapayyeia, dwaoTe Tov apiBuéd Tou TTPoidvTog pag kabwg Kal Tov TUTTO Kal To €T0G
KOTOOKEUAG TOU TTPOIOVTOG OAG.

MPOEIAOMOIHZH!

H ouokeun kal n cuokeuacia dev gival TTaIdIKA TTaiyvidia! Mnv ag@Avete Ta TTaudId va TTaiouv Pe
TIAQOTIKEG OAKOUAEG, pePBPaveg A HIKpd KoppdTia! YTTdpxer Kivduvog TTviypou r) aoouéiag!

5. Zuvéheuon

5.1. ToroBétnon Tou Bpayiova otrpigng (19) oto Tpatéd Tou Trploviol (21) (Eik. 3)

1. MepiatpéwTe TNV TTAGKa Bdong Tou Bpaxiova aTAPIENG (22) péxpl N OTT TNG TTAGKAG BAong Tou
Bpaxiova oTAPIENG va EUBUYPAUNIOTET PE TNV OTIH) GTO TPATTE]I TOU TTPIOVIOU.

2. Eioaydyete T Bida £€dywvng utrodoxng atrd Tavw PEoa atré TIG EUBUYPAUUIOUEVEG OTTEG OTO
TPATTECI TOU TTpIoviou (21).

3. [eipete 10 TPATTEQ) TOU TTPIOVIOU (21) OTO TTAGI KOl OTEPEWOTE TO TTApeXOUEVO TTagIuadl oTn Bida
NG ££aywvng UTTOdOXNG.

4. Y1epewaote 1O TTAgIUAd! oTn B€on Tou XPNOIPOTIOILVTAG éva KAEIDI pe avoixTté Gkpo (dev
TrepiAapBaveTal oto edio Trapddoong).

5.2 ToroBétnon Tou pnyaviparog atov Bpaxiova atApiEng (19) (Eik. 15)

1. EuBuypappioTe TIG 011G Tou peTaAAIKOU TTpIovioU Talviag (12) e Tig oTTég Tou Bpayiova oTApIENS
(20).

2. ¥1n guvéxela, BIBWOTE TIG TTapeXOUEVEG Bideg e€dywvng uTtodoxNG Héow Tou Bpaxiova oTAPIENG
OTO PETAAAIKO TTPIOVI TAIVIOG.

3. Twpa aigte TIG e€dywveg Bideg UTTOSOXAG.

5.3 TommoBétnon Tng Taiviag Tou Trpioviol (Eik. 7-11)

1. Xahapwote Tig Bideg Phillips (a) amd 10 TpooTaTEUTIKO TG TAIViAG Tou TrpiovioU (apioTepd/
0egid) (9).

2. ApaipéaTe TO TTPOCTATEUTIKO TNG TaIViag TrpIoviou (9) oUpovTag TTPOG Ta apIOTEPA i TTPOG Ta
oegid.

3. TomroBetroTE TN {Wvn Tou TTplovioU (11) €101 waTe Ta dévTia va Bpiokovtal oTn Bdon Kal va
£€XOUV ywvia TTpog Tnv KatelBuvan Tou avaaToAéa Tou Tepayxiou epyaciag (10), 6TTwG @aiveTal oTNV
Eikéva 9.

4. Y0peTe TN ¢wvn Tou TrpIovioul (11) oToug KUAivdpoug 0drynong (18), 6TTwg @aivetal otnv Eikdva
10.

5. KpatraTe Tn duvn Tou Trpioviol (11) atoug KUAivdpoug odrynang (18) kal ToTroBeTAOTE TNV
YUpw a1md TIG dUO0 povadeg kivnong (16).

6. TeviwoTe TNV TaIvia Tou TTpIovioy (11) XPNOIMOTIOIWVTAG TO HOXAS GUCQIENG YIa TNV Talvia Tou
TpiovioU (13).

7. ZTTPWETE TO TIPOCTATEUTIKO TaAIVIOG TOU TTpIovioU (aploTepd/deid) (9) Triow oTo PETAANIKO TTPIGVI
Taviag kai BIdWaoTE T0 {ava oPIXTA.

8. Mpoooxn! Mn Aeimoupyeite 10 PETAANIKO TTPIOVI TaIViAag XwpPIig TOV TTPOQUAAKTHAPA Talviag
TIpIoviou!

9. EvepyoTToInoTe Kal OTTEVEPYOTTOINOTE TO WETAAAIKO TTPIOVI TaIviag MEPIKEG POPEG, yia va
BePBaiwBeite 6TI N Talvia TOu TIPIOVIOU €xel TOTTOOETNOEI CWOTA.

MPOZOXH:

AlaTnpARoTE GUOIKA amrdoTacn aTo TNV TTEPIOXT TNG {Wvng Tou TTPIovIoU KaTd Tn SIGPKEID AuThG
NG BOKIUNG.
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6. Mpiv amré Tn B€on o€ AsiToupyia

MPOZOXH!

BeBaiwBeite TavTa 0TI N ouokeun gival TTANpwg guvapuoAoynuévn Tpiv B€oeTe o€ Aeimoupyial

EAéyETe OAeg TIG BidEG KOl TIG OUVOEDEIG yia OTABEPT £dpacn.

EAéyETe OTI n Taivia Tou TTpIoviou gival o€ dpioTn KatdoTaon.

AgaipéoTe 6Aa Ta epyaAcia atrd Tn olayéva cUoPIENG Kal TO TPATTE! TOU TTPIOVIOU.

* H Taivia Tou TrpiovioU TTpéTTel va UTTOPED va AsITtoupyei eAeUBepa.

* X& TTEPITITWON TTPONYOUNEVWG KATEPYATHEVOU EUAOU, TTPOCEETE TUXOV EEVa QVTIKEIPEVA, OTTWG
KOPPIG | BidEG K.ATT.

* Mpiv Tatioete 10 dlokoTTn on/off (5), BeBaiwBeite 6T N Taivia Tou TIPIOVIOU €xel TOTTOBETNOET
OWOTA Kal OTI Ta KIVOUUEVA PEPN AEITOUPYOUV OUAAd.

* Mpiv ouvdéoeTe TO PNXavnua, BeBaiwbeite 611 Ta dedopéva oTnv Tivakida TUTToU TaipIGlouv Pe
Ta dedopéva TTapoxng PEUUATOG.

6.1. Evepyotroinon tou pnyaviuarog (Eik. 4)

MPOZOXH:

Mpiv ouvdéaeTe TO PNXAvnUa oTnv TTapoxn pelpaTog, BeRaiwbeite TTavTa 6T 0 diakdTTNG on/off
(5) Aertoupyei cwoTa.

1. Mo va evepyoTTOINOETE TO PNXAVNMA, TTATAGTE TAUTOXPOVA TO SIAKATTTN on/off (5) kai To S1akATITN
atreAeuBépwong (6).

2. MNa va atrevepyoTroInoeTe, a@iaTe To O1aKOTTTN on/off (5).

3. Mpoooxn: H Taivia Tou TTpiovioU AEITOUPYEi PJETA TNV OTTEVEPYOTTOINON TG CUOKEUNAG.

6.2. Aapn (Eik. 5)

Ma Adyoug aoaAciag, atmroouvoéoTe To KaAwdio Tpo@odoaiag atd 1o peUpa. H Aan (1) emTpéTrel
OTO XPAOTN va diaTnpei oTaBepd KPATNUA KATA TN XPHoN.

1. TorroBetAOTE TN AABA (1) O€ pia Gvetn kal ac@aln BEon epyaciag.

6.3 Avappa Tng Auxviag LED (Eik. 1)

1.Navaavayere ToLED (3.1), pubpioTte 1o diakdTTn on/off (3) aTo "l (ON)". MNa va atrevepyoTroINaeTe
TO unxavnua, 8éate 10 d1akdTITN 01N B€0n "O (OFF)".

2. ZHMEIQZXH: ZkouTrioTe Tuxdv akabapaoieg amd 1o LED (3.1) pe éva oteyvo mavi. MNpooéte
va pnv ypatoouvioete 1o LED (3.1), yiaTi auté YTmopei va JEIWOEN ONPAvTIKG TNV €VTaon Tou QwToG.

3. Mn xpnoigoTrolgite SIGAUTIKG 1| oIvoTTveEUpa yia va kaBapioete To LED (3.1). Tétoior S1aAUTEG
uTTopEi va kataoTpéwouv 10 LED.

4. ZBAvete avTa 1o LED (3.1) petd v epyaaia.

6.4 Tpoxog pubuiong TaxutnTag (Eik. 4)

MPOZOXH:

Mnv aAAGCeTe TTOTE TNV TaXUTNTO PE T OUOKEUR O€ AEIToupyia.

1. H taxdtnTa TOU pnxaviuaTtog Utropei va pubpioTei getagu 0,7 m/s kai 2,2 m/s TTEPIOTPEPOVTAG
TOV TpOXO pUBUIoNG TaxXUTNTAG (4).

2. MepiaTpépovTag Tov Tpoxd pubuiong TaxutnTag (4) Pog Tov apiBud 6 augdvere Tnv TaxlTnTq,
EVW)

OTPEPOVTAG TO TTPOG TO 1 PEIWVEI TNV TaXUTNTA.

MPOZOXH:

O TpoxOG pUBuIoNG TaxUTNTAG (4) PTTOPEi va TrEPIoTPaQEi POvo péXp! To 6 kai TTiow oTo 1. Edv
oTpiyel ge duvaun TEpa attd To 6 ) TEPICCOTEPO aTTd TO 1, EVOEXETAI va PNV €ival TTAéov duvaTr n
pUBuIoN TNG TaXUTNTAG.

3. EmAEETE pia kat@AANAN TaxUTnTa yia TO TTPOG KOTTH TEUAXIO EPYACiag.

6.5 PUBuion tng avaoToAng Tou Tepayiou epyaciag (10) (Eik. 6) TMNa Adyoug ao@aAeiag,
ATTOCUVOEDTE TO KAAWSIO TPOPOBOCiag atrd To pevla.

Katd mn xprion Tou petaAAikoU TTpiovioU Taiviag, To OTOTT Tou Tepayiou epyaciag (10) Tpémel va
oTePEWDBEI TN XaunAGTEPN BE0N.

1. E&v 10 oTOTT TOU Tepaxiou epyaciag (10) Tpérel va TTPOoKpoUoEl OE EUTTOBIO OTO TEAOG MIOG
KOTTAG, TT.X. évav ToiXo A KA&TI TTapduoio, XaAapwaoTe Tn Bida (BA. €IK. 6) kal GUPETE TO OTOTT TOU TEPAYIOU
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epyaaiag (10) Tpog Ta Tavw. AoPalioTe To TEPAXIO Epyaciag

otapatAoTe (10) yeTd TNV oAioBnon aTtepewvovTag {avd Tig Bideg.

2. Npoooxn: BeBaiwbeite 611 To ETAAAIKO TTPIOVI TaIViaG gival atrevepyoTroinuévo étav pubuileTe
TO OTOTT TOU Tepayiou epyaaiag (10)!

7. Aeitoupyia

7.1 ZupBouAég yia kaAUTepo Trpidviopa (Eik. 14) Or akdloubeg cuotdoelg Ba Tpémmel va
e@appélovTal wg kateuBuvtrpia ypauur (BA. mivaka «Mpoteivéueveg BETeI TTpIOVIOPATOG» OTNV
eikova 14).

* Mnv oTpiBeTe TTOTE TNV TaIvia Tou TTpIovIoU KaTd Tn SladiKagia KOTTAG.

* Mnv XpnoIPOTIOIEITE TTOTE UYPO WUKTIKO YIa TO HETAAAIKO TTPIGVI TaIviag.

H xpAon uypwv WUKTIKWVY TTPOKAAEi evaTrobéoelg oToug EAAOTIKOUG INAVTEG (17) Kal PEIWVE TNV
atmédoaon KOTG.

» Edv mrpokUyouv évtovol kpadaopoi katd Tn diadikaoia KOTAG, BeBaiwbeite 6T TO TTpIOVIOUEVO
TEPAXIO EPYATiag gival KOAG oTepewPEVO. EAv ol dovroeig ouvexifovTal, avTIKOTOOTAOTE TNV TAIVIQ TOU
mrpiovioU (BA. kepdhaio 13 «KaBapiopdg kal guvtripnon»).

7.2 Aiodikaoia TrploviopaTog Xwpig Tpatréd pioviou (Eik. 13)

Mpocidotroinan!

[MpoocapudoTE A ETTAVAPOPTWAOTE TA TEPAXIO EpYaTiag pOvo GTav To HETAANIKO TTPIOVI Talviag gival
QKIVNTOTTOINUEVO.

1. Z@igTe Ta TTPOG TTPIOGVIOHA TEPAXIO O€ PEYYEVN 1) 0€ GAAN oUuoKeur oUoPIENG, dnNAadn atreubeiag
JETOEU

TIG 800 o1aydveG oUCPIENG Kal XwPig va ToTroBeTolvTal GAAa avTIKeipeva JETagl TOuG.

2. Oépte TO OTOTT TOU TePayiou epyaciag (10) oe eTTa@A Pe TO TEUAXIO EPYATIAG Kal, EVW TO KAVETE
auTo, KPATAOTE TNV TAIVIQ TOU TTPIOVIOU PAKPIG OTTO TO TEPAXIO EPYATiag.

3. TN ouvéxela evepyoTroinoTe TO PETOAANIKO TTpIdvi Taviag. MNa va 1o KAveTe autd, TTOTHOTE
Tautéxpova To dlakdTITn on/off (5) kail To S1aKOTITN atreAeuBépwang (6).

4. MOAig To peTaAAIkO TTplovokopdéAa @TACEl OTNV €MIBUUNTA TaXUTNTA, YEIPETE TO KUPIO TWHA
TOU PNXAVAPATOG apyd Kal TIPOCEKTIKG, €101 WWOTE N Talvia Tou Trpioviou (11) va €pBel og eTTagr Ye 10
Tepdylo epyacaiag. Mnv aokeite TpooBeTn Ticon. MpocéETe va pnv £€pBel a@vikd kal aTTéTopa N Talvia
TOU TTpIoVIoU (11) O€ ETTOQR PE TNV ETTIPAVEIQ TOU TEYAXIOU EPYOTiag.

AuTé éxel wg amotéAeopa cofapr ¢nuid oTnv Taivia Tou TIplovioU. lMa va emTUXETE TN PEYIOTN
dIapkela {wNG TnG Taiviag Trploviol, BeRaiwbeite 6T dev Ba TTPOKUWOUV EAPVIKEG KPOUOTEIG KATE TNV
évapén Tng diadikaciag TTPIoVIoPATOG.

5. EuBeieg KoTrég utropoulv va emteuxBolv €dv n Talvia Tou Trploviou gival aTo idlo eTTiTTEdO pE
TNV TTAEUPIKN ETTIPAVEIA TOU TTEPIBAAPATOG TOoU KIVNTAPA. Mpooéte TN ywvia B€aong oag oe auth TNV
TePITTTWOoN. To oTpiIyo TNG Taviag Tou TTPIoVIOU H TO KPATNHA TNG UTTO YwVia TTPOKAAET TNV TOuN va
TPEXEI KATA MAKOG TNG YPAMMNAG KOTTAG Kal auTtd PEIWVE TN BIAPKEID (WG TNG TaIviag Tou TTpIoviou.

YHMEIQZH: Edv 10 TIpiovokopdéAa PTTAokdpel 1 KOAAAOEl OTo Tepdylo epyaciag Katd To
TIPIOVICHA, aQACTE apéowg Tov SIakoTITN on/off (5) yia va ammoeUyete {nuid oTn {wvn Tou TTpiovioU
Kal oTov KIvnThpa.

6. To kaBapd Bapog Tou PETAAAIKOU TTPIOVOKOPOEAAG TTAPEXEI TNV TTIO OTTOTEAECUATIKA TIiEON
KoTtAG. Edv n miean augnBei atd Tov XeIpIoTH, N Tavia Tpioviol (11) yivetal o apyry Kal n SIGPKEI
{WNG TNG TaIViag PEILVETAI.

7. Akpaia koppdTia TTou gival Toégo Bapid Tou Ba TTpokaloUcav TPAUPATIOPOUG €4V TTECOUV Ba
TIPETTEI VO UTTOOTNPICOVTOAI.

JuvioTaTal aveTTIQUAAKTA va popdTe TratrouTtola acpaleiag. Mpoooxr): Ta TEAIKG KOPUATIO PTTOPET
va gival (eoTd Kal aixunpd.

8. KpatoTe 10 HETAAAIKO TTPIOVI TaIVIAg O@IXTA Kal he Ta dUO XEPIa KATA TO TTPIOVIOUA.

9. ATTOTPEWTE TNV TITWOT ToUu JETAAAIKOU TTPIOVIOU TAIVIAG TTAVW OTO CUCPIYUEVO H UTTOOTNPICOUEVO
TEPAXIO EPyOCiag HETA TNV KOTTH.

7.3 Z0o@Ign Tou Tepayiou epyaaiag (Eik. 16-18)

1. ApxIkd, avoigTte To HOXAO CUCPIENG TOu TePaXiou epyaaiag (25) apioTepdoTpOQPa.

2. TpaBAgTte TTpog Ta TTiow TNV KIvOUPEVN olayova aUo@igng (24).

3. ToTroBeTAOTE TO TEPAXIO EPYOTIAG OTNV UTTPOOTIVH OTaBePr alayéva olaPigng (23).
4. Y0peTe TNV KIvOUPEVN olaydva aUo@igng (24) TTpog To TEPdxIo Epyaaiag.
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5. Zi¢Tte TO TEPAXIO EPYOTIAG XPNOIPOTIOIVTAG TO HOXAS oUC®IENG Tou Tepayiou epyaaiag (25)
apioTePOOTPOPA.

7.4 Kotrr) pitpa 0°- 45° (Eik. 19)

MtopoUv va TpaypatommoinBolv  kotég TAATNG katd 0°-45° otnv em@dveia epyaaiag
XPNOIYOTTOIWVTAG TO HETOAAIKO TTPIOVOKOPOEAQ.

« [Na va 1o KaveTe auTd, avoifte TN AaBr ao@dAiong (BaBuoioyikr kKAipaka) (26).

» PuBpioTe Tnv MAdKka Baong Tou Bpayiova oTAPIENG (22) oTnv emBUPNTA ywvia.

* 2@igTe Eava Tn AaBn ac@daAiong (BaduoAoyikA KAipaka) (26).

7.5 Aiodikaaoia Trploviopatog pe 1o Tpatrédl pioviou (Eik. 20 + 21)

Mpoooxn

KpatioTte 10 KAAWBIO TPOPOdOCiag HaKPIG atd TNV TTEPIOXA TTploviopaTog Katd T diadikacia
TIPIOVIOPOTOG.

Kivouvog Tpaupariopol! KpatioTe Ta XEpia 00¢ HAKPIA atrd TnV TTEPIOXNA TTPIOVIOUATOG.

MTtropoUv va TrpaypatotroinBolv kotrég TTAATNG Katd 0°-45° otnv em@dveia epyaciog TTpog Ta
aploTePd, XPNOIMOTTOIWVTOG TO HETAAAIKO TTPIOVI TAIVIAG.

1. PuBpioTe Tnv emBupnT ywvia 6Trwg Treplypd@etal oto onpeio «10.4 Miter cut 0°-45°».

2. Zigte 1O TEPAYIO epyaaiag oag OTTWG TEPIYPAQETal oTo onueio «10.3 Z@igiyo Tou Tepayiou
EPYaciagy.

3. EvepyotroioTe 10 PETAAAIKO TTPIOVI Talviag. MNa va 1o KAveTe autd, TTATAOTE TAUTOXPOVA TO
S1ak6TITN on/off (5) kai To d1IakATITN aTreAeuBEpwang (6).

4. MONig To peTaAAIKO TTpiovokopdéAa @Tacel otV €mOUPNTH TaXUTNTA, TPARAETE TO PTTOUAGVI
aoc@aleiag (27) (BA. €ik. 3) kal yeipeTe TO KUPIO CWUA TOU YETAAAIKOU TTPIOVIOU apyd Kal TTPOCEKTIKA
TTPOG Ta KATW, £T01 WATE N Talvia Tou TTpIovioU va €pBel O€ £TTAPH UE TO AVTIKEIYEVO epyaaiag. Mnv
aokeite TTPOCOeTN Trieon. MpooégTe va atmo@UyeTe TNV {APVIKA Kal ATTOTOUN ETTAQA TNG TaIViag Tou
TIpIOVIOU PE TNV ETTIPAVEI TOU TEPaXiou epyaciag. AuTo €xel wg atroTéAeopa oofapr) nuid oTnv Tavia
Tou TrpIoviou. Ma va emTUXETE TN PéyIoTn dIdpKeIa {wWAG TNG Talviag Trpioviol, Befaiwbeite 6T dev Ba
TTPOKUWOUV EQPVIKEG KpoUaelg KaTd TNV £vapén Tng diadikaaiag TTploviouaTog.

>HMEIQZH: Edv 1o TrpiovokopdéAa HTTAOKAPE Ff KOAAATEI aTOo UAIKO TOU TEPOXiou epyaciag KaTtd
TO TIPIOVIOUO, OQAOTE OPECWG To SIOKOTITN EvepyoTToinang/atevepyotroinong (5) yia va atmo@uyeTe
{nuIG oTNV Talvia Tou TTPIoVIOU Kal OTOV KIVNTHPA.

5. To kaBapd Bapog Tou PETAAAIKOU TTPIOVOKOPOEAQAG TTAPEXEI TNV TTIO OTTOTEAETUATIKN TTiEON
KOTIAG. Edv n Tiean augnbei amd Tov XeipioTr, n duwvn Tou TrpiovioU YiveTal TTIo apyr Kai n SIGpKEIa
CWAG TNG TAIVIOG PEILVETAI.

6. MepioTpéwTe TO PETAAAIKO TIpIOVI Talviag Tiow oTnv apxiky 6éon petd Tn diadikacia
TIploviopaTog. BeBaiwBeite 611 To peTaAAIKS TTPIOVI Talviag dev yépvel Eavd TTpoG Ta KATW.

Mpoooxn

Mepipeve €éwg 6TOU N TaIvia TOU TTPIOVIOU aKIVATOTTOINGEI TTARPWG TIPIV APAIPETETE TO TEPAXIO
epyaaiag.

8. Odnyieg epyoaaiag

O1 TopakdTw OUcTAoEIG gival TTOPAdEyPATA Yo TNV ACQOAr XPAON TwV TIPIOVOKOPIEAOG
METAAAWV.

O1 akéAouBeg aopaheic péBodoi epyaaiag Bewpeital 6T cupBaAAouv oTnV aoPAaAeia, aAAG PTTOPET
va PNV gival KATAAANAEG, TIANPWG 1) EKTEVWIG EQAPHUOTIHEG VIO KABE xpron. Agv TTopoUlv va KaAUyouv
OAeG TIG TNIBAVEG ETTIKIVOUVEG GUVORKEG Kal TTPETTEI VO EPUNVEUOVTAI TIPOTEKTIKA.

* EAv 10 unxavnua dev gival ag Asitoupyia, T7.X. N epyacia éxel oOAoKANPwOEi, XaAapwaTe TNV TaIvia
Tou TTpIovIoU. ETouvayTe pia avTioToixn onUEiwon OTo PNXAvNUA yia TOV ETTOPEVO XPAOTN OXETIKA UE
TNV TAVUOT TNG TaIViag Tou TTPIoVIOU.

* ATToBnKeUOTE TIG OXPNOIMOTIOINTEG TaIVIEG TTPIOVIOU padi Kal pe aopAaAeia o€ ENpod PéPog. EAEYETE
Ta Yo eAATTOHOTA (TT.X. OOVTIO Kal pwYHES) TTPIV atrd Tn Xprion. Mn XpnoiYoTrolEiTe EAATTWHATIKEG
Tavieg Trpioviou!

* H owoTA 1don Tou 1IndvTa cUPBAAAEI oNpavTIKG oTnV €uBgia KOTTH TNG Talviag Tou Trpiovioy.
EAéyEre ka1 B1opBwaoTe TN SUvapn cUoQIENG PETA TO TIPIGVIOUA €AV XPEIACETAl.

» ®opdre KATGAANAQ TTPOCTATEUTIKA YAVTIQ OTAV XEIPICETTE TNV TaIvia TTPIovIoU.

» ToroBeTAGTE OAEG TIG CUOKEUEG TTPOOTACIOG KAl ACQAAEING OTO PNYXAVNHA TTPIV EEKIVIAOETE TNV
epyaaia.
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* Moté pnv kaBapifeTe TNV Talvia TOU TTPIOVIOU f TOUG KUAIVOPOUG 0dnywV TnG Taiviag Trploviol pe
Bouptoa xeipds f EUaTpa £4v N Talvia Tou TrpIovioU Asitoupyei. O1 pnTIvwdEIg Talvieg TTpiovioU BETouv
o€ Kivduvo TNV ag@aAeia epyaciag Kal TTPETTel va kaBapilovTtal TOKTIKA.

» QopdTe TTPOCTATEUTIKG YUOAIA KOI TIpOOTACIa aKOAG &Tav epyadeoTe yia Tn SIKA 0ag TTPOCWTTIKN
TpooTacia. PopéoTe £va BixTu HAANIWY Pe pakpld paAAid. ZUpeTe Ta xahapd pavikia TTédvw atréd Toug
AYKWVEG.

» BeBaiwBeite 6Tl 01 OUVONAKEG GWTIOPOU GTOV XWPEO £pyaciag Kal oTtov TTepIBGAAOvVTa XWPOo Tou
HNXavAPaTog gival ETTAPKEIG.

* Ao@aAioTe To TEPAXIO £PYACiag WOTE VO UNV TTEPIOTPEPETAI OTAV KOBETE OTPOYYUAG KOPUATIO
guMou.

9. HAekTpIK} oUVEeon

O gyKaTEGTNPEVOG NAEKTPOKIVNTAPAG €ival oUVOEDEPEVOG Kal £TOINOG Yia AgiToupyia. H ouvdeon
OUPHOPOWVETAI PE TIG IoUouoeg diatdgelg VDE kai DIN.

H ouvdeon SikTUou Tou TTEAATN KOBWG Kal To KOAWSIO ETTEKTACNG TTOU XPNOIUOTIOIEITAl TTPETTEI
£TTIONG VO CUPHOPPWVOVTAI JE AUTOUG TOUG KAVOVIOHOUG.

KateoTpappuévo KaAwdIo NAEKTPIKNG oUVOEONG

H poévwon oT1a NAEKTPIKG KAAWBIO OUVOECNG CUXVA KATAOTPEPETA.

AuTé pTTopei va éxel TIG akdAoubeg aiTieg:

* Znueia Trieong, 61rou Ta kaAwdia olvdeong diEpxovTal aTrd TTapddupa A TTOPTEG.

* Z1peBAWOoEIg 6TToU To KaAWDIo oUvdeang dev €xel oTepewBE i} dpopoAoynBei cwoTd.

* Mépn 610U Ta KaAwdia oUVOEONG £XOUV KOTTEI AOyw avaTpoTING.

e Znuia oTn gévwon Aoyw oxioewg atod Tnv TTpida Toixou.

* Pwypég Adyw yripavong Tng pévwong.

TéTol0 KOTEOTPAPMPEVA KOAWDIA NAEKTPIKAG oUVOEONG BEV TTPETTEI VO XPNOIYOTTOIOUVTal Kal gival
aTeIANTIKG yia TN {wA Adyw TnG BAGRNG TNG HOVWaONG.

EAéyxeTe TaKTIKA Ta NAEKTPIKA KOAWSIA oUvdeoNG yia {nui€G. BeBaiwBeite 611 Ta KOAWSIO oUVOEONG
€ival aTrToouVOEREPEVA OTTO TO NAEKTPIKO PEUUO OTAV EAEYXETE YIa {NUIEG.

Ta NAeKTPIKA KAAWDIa oUVOETNG TTPETTEI VO CUPHOPPWVOVTaI PE TIG I0XUouaeg diatagelg VDE kai
DIN. Xpnoipotrolgite pévo kaAwdia ouvdeong pe ovopaoia HOSVV-F.

H ekTUTTWON TNG OVOopaaiag TUTTOU OTO KAAWDIO OUVOEDNG Eival UTTOXPEWTIKI).

Mortép AC

* H téon diktoou trpétel va givar 220-240 V~.

* Ta KaAWSdIa TTPOEKTACNG PNKOUG WG 25 m TTPETTEl va £xouv diaToun 1,5 TETpaywvIKa XIANIOOTA.

O1 ouvdETEIG Kal Ol EPYOOIEG ETTIOKEURG OTOV NAEKTPIKG €COTTAIONO eTMITPETTETAI VO eKTEAOUVTAI
HOVO atTd NAEKTPOAGYOUG.

MapakahoUpe dWATE TIG AKOAOUBEG TTANPOPOPIEG OE TIEPITITWOT TTOU EXETE EPWTATEIG:

TUTTOG PEUPATOG YIa TOV KIVATAPO

« ZT0IXEla TTIVOKI®OG TUTTOU PNXAVAG

« ZT0IXEIO KIVATAPA - TTIVOKi®a TUTTOU

10. KaBapiopog kal ouvtipnon

Mpoooxn! ATToouvdéoTe TO @Ig atrd TNV TIPIda TIPIV TTPAYUATOTIOINCETE OTTOIOBNTIOTE Epyacia
ouvtripnong. Kabdpiopa

* AloTNpPEITE TIG TTIPOCTATEUTIKEG OUOKEUEG, TOUG agpaywyoUlg Kal To TrePIBANUa Tou KivnTApa
600 10 duvaTtdv o atraAAayuévo atré okovn kal Bpwuid. TpiwTe TN ouokeun Pe éva kabapd Travi
1) QUONETE TN PE TTETTIEOUEVO aépa 0€ XaPNAr TTiEan. ZuvioToUPE va KaBapieTe TN CUOKEUN OUECWG
META aTTé KABE XpPron.

» KaBapilete TN OUCKEUR O€ TAKTA XPOVIKA SIQOTAPATA XPNOIMOTIOILWVTOG éva Uypo Travi kail Aiyo
paAakd oatrolvi. Mn xpnaoipoTrolgite TTpoidvTa kabapiopol i diaAuTes. Ba ptropoloav va eTmiTeBouv
oTa TTAACTIKA PéPn TNG OUOKEUNG. BeBaiwBeite 611 ev pTTopei va eloxwprioel vepd 0To ECWTEPIKS TNG
ouokeung. H giocodog vepol o€ éva nAekTpIkO epyaleio augdvel Tov Kivouvo NAEKTPOTTANEIaG.

[evikég epyacieg ouvtpnong

2KouTTioTe KaTé SlIO0TAUATA TA OKOUTTIOIA Kal T OKOVN OTTé To Pnxavnua pe éva travi. Mnv
AadwveTe Tov KIvnTAPA. MNnVv XpnoiuoTTolEiTe dIaBPWTIKA KABAPIOTIKA YIa TOV KaBapIoué Tou TTAAGTIKOU.

2uvTtpnon
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EmBewpnon pe Bouptoa (Eik. 22)

Edv 10 pnxdvnua eivar kaivoupylo, eAéyEte TIG BoUpToeg AvBpaka HPETA TIG TTPWTEG 50 WpES
AeiToupyiag 1 €@v €xel TOTTOBETNOEI véa BoupToa. MeTd Tov apXIkd €Aeyxo, eAEyxeTe kGBe 10 wWpeg
AeiToupyiag.

Edv o dvBpakag éxel @Bapei oe koG 6 mm 1) 1o eAATAPIO 1} TO KAAWDIO JIAKAGdWONG £XEl KAET
1 KaTaoTpa@ei, Kai ol dUo BoupToeg TTPETTEl va avTikataoTabouv. Edv SiamoTwOei 611 o1 BoupToeg
JTTOPOUV Va XpnoIJoTroinBouyv YETE TNV a@aipean, JTTOPOUV va £TTAVATOTTO0ETNOOUV.

1. Na va emokeudoeTe TIG BoupToeg AvBpaka, avoifTe kai TIG OU0 KAEIOAPIES (OTTWG QaiveTal OTnNV
€IKOVa 22) apIoTEPOTTPOPA.

2. 2Tn OuvEéXela, apaipéaTe TIG BoupToeg AvBpaka.

3. ToroBeTrioTE {ava TIG BoUpTOEG AVOPOKa HE QVTIOTPOPN OEIPd.

AvTikatdoTaon Tng Taiviag Tou Trpioviou (Eik. 7-11)

Mpoooxn!

ATTOCUVOEDTE TO QIG ATTO TNV TTPICa TTPIV TTPAYHATOTTOINCETE OTTOIAdNTIOTE EPYATia OUVTAPNONG.

1. NepioTpéwTe TO HOYXAO CUOQIENG Yia TNV Taivia Tou TTpIovioU (13) de€idoTpoPa PEXPI TO TEPUQ,
YIO VO avaKOUQIoETE TNV TAON TNG TaIviag Tou Trpioviou (BA. Eikéva 7).

2. lupioTe TO HETOAAIKS TTPIOVI TAIVIOG KO TOTTOBETATTE TO KATW O€ €vav TIAYKO Epyaciag A Tpatred
OTTWG auTo.

3. XaAapwoTe TG Bideg Phillips (a) kal a@aipéoTe TO TTPOCTATEUTIKO TG TAIVIAG Tou TTpiovioU (9)
(ap1oTEPA/BECIG) oUPOVTAG TTPOG Ta APICTEPA A TTPOG Ta eI

4. ZeKIVAOTE VO aQaIPEITE TNV TAIVIA TOU TTPIOVIOU OTO ETTAVW PEPOG TOU TTPOPUACKTAPO TAIVIaG
TIpIovioU (14) kai ouveyioTe akpIBWG yUpw atrd Tn govada kivnong Tng Taiviag mpioviol (16). Katd tnv
agaipeon TnG Talviag Tou TTpIovioU, n TAon PTTOPEL va EKTOVWOET Kail n Taivia Tou TTpIovIoU UTTOPET va
mndn&el. Ol MPIONIEZ EINAI KOM®IES. POPATE MPOZTATEYTIKATANTIA OTAN TA XEIPIZETE.

5. EAéyETe TOug KUAiVOpoug-0dnyouUg (18) kal apaip£éoTe OAa Ta XOVTPA pokavidia TTou PTTOpPEi va
UTTAPYOUV €0W. Ta PTTAOKAPICHEVA TOITT PTTOPE va eUTTOdicouV Toug KUAivdpoug-odnyougs (18) va
yupioouv Kai va 0dnyfioouV o€ €TTTTeda onpeia.

6. O1 ghaoTikoi 1pavteg (17) Bpiokovral oTig TpoxaAieg (13). O1 eAaoTiKoi IPAVTEG TTPETTEN va
eAéyxovTal yia XaAapoTtnTa f ¢nuid katd Tnv aAAayr TnG Taiviag Tou TTpIovIioU. ZKOUTTIOTE Ta TOITT aTrd
TIG AaoTIXEvIEG {wveg (17).

7. TomoBetAoTE TN Wovn Tou TIpIovioU (11) €1ol woTe Ta ddvTia va Bpiokovtal oTn BAon kal va
€XOUV ywvia TTPog TNV KatelBuvaon Tou avaaToAéa Tou Tepayiou epyaciag (10), 6TTwg @aivetalr aTnv
Eixéva 9.

8. 2UpeTe TN dwvn Tou TIpIovioU (11) oToug kKuAivdpoug 0driynang (18), 6TTwg gaivetal oTnv Eikdva
10.

9. KpariaTe tn fuovn Tou Trpioviou (11) oToug kuAivdpoug odriynong (18) kai ToTToBeTroTE TNV
YUpw o116 TIg dUO povadeg Kivnong (16).

10. TevtwaoTe Tn {Wvn Tou TIPIoVIoU (11) XPNOIPOTTOIWVTAG TO HOXAG CUOQIENG YIa TNV TAIVIA TOU
Tpioviou (13).

11. ZmpwéTe TO TTPOOTATEUTIKO Talviag Tou TTpiovioU (aploTepd/Se€id) (9) TTiow oTo PETAAAIKO
TTPIOVI Talviag Kal BIdWAOTE To Eava aPIXTA.

12. Npoooxn! Mn Aermoupyeite To PETOANIKO TTPIOVI TAIVIAG XWPIG TOV TTPOQPUACKTHPA TAIVIOG
TIpIoviou!

13. EvepyoTrOINOTE Kal OTTEVEPYOTTOINOTE TO METAAAIKO TTPIdVI TaIviag HEPIKEG QOPEG, YIa va
BeRaiwBeite &TI N Taivia Tou TIPIOVIOU €xel TOTTOBETNOEI CWOTA.

MPOZOXH:

AlaTnpAoTE GUOIKA ardéoTacn atod TNV TEPIOXH TNG {Wvng Tou TTpIovioU Katd Tn SIGPKEID AUTAG
NG SOKIMAG.

MAnpopopieg oépPig

Me autd 1O TTPOIdY, €ival atrapaitnTo va onuelwdei 6T Ta akOAouBa e€apTAipaTa UTTOKEIVTQI O€
QUOIKA @Bopd ) @Bopd Adyw Xpriong 1 ot Ta akéAlouba e¢apTApaTa aTTAITOUVTAl WG AVAAWOCIUA.
AvVTaAAGKTIKG TTOU XpnolpoTrolouvTar®: Bouptoeg dvBpaka, Taivia Tpioviou

* evdEXETaI va UNV TTEPIAAUBAvETAI OTO EUPOG TNG TIPOCPOPAG!

Mrropeite va TTpounBeuTeite avtaAAakTIKG kal ageooudp atd 1o KEVTPO o€pPIg Yag. MNa va 1o
KAVETE AQUTO, 0APWOTE TOV KWAIKO QR 070 £€W@UAAO.
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11. ATro®ikeuon
ATTOBNKEVUOTE TN CUOKEUN Kal Ta €EAPTAPATA TNG O OKOTEIVO, OTEYVO Kal XWPIG TTAYETO PEPOG TTOU
Oev eival TTpoofdaiyo ammd maidid. H BEATIOTN Bepuokpaaia ammobrikeuong kupaiveTal petagu 5 kai 30
°C.
ATTOBNKEUOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TNV APXIKI) TOU CUCKEUQTIa.
KaAUyTe T0 NAeKTPIKO EPYAAEIO YIa va TO TTPOCTATEUTETE ATTO T OKOVN A TNV Uypagia.
ATTOBNKEUOTE TO EYXEIPIDIO XPONG ME TO NAEKTPIKO £PYOAEIO.

12. MeTagpopég

MeTagépeTe To HETAAAIKO TTPIOVI TaIVIAG KPATWVTAG TO HE Ta dU0 Xépia atrod TIg AafEg (1) kai (8).

MeTa@épeTe TO PnNXAvnua oTo TPaTTédl Tou TrPIovIoU (21) pe To HETAAAIKO TTPIOVI TAIVIAG OTEPEWUEVO
OTO TPOTTEQ TOU TTPIoVIOU.

13. ATréppiyn Kol avakUKAwon

H ouokeun TTOPEXETOI O€ OUOKEUQOIA yia TNV amoQuyn ¢nuiwv Katd Tn petagopd. AuTh n
ouokeuaaia gival TTpwTn UAN Kal €101 UTTOPEN va XxpnoiyoTroindei ava ) JTTopEi va ETTaVEVOWUATWOET
OTOV KUKAO TNG TTPWTNG UANG.

H ouokeun kai Ta eEapTAPOTA TNG €ival KATOOKEUAOUEVA OTTO JIAQOPETIKA UAIKA, OTTWG METAAAQ
KQI TTAOOTIKA.

MeTopépete Ta eAaTTWUATIKA €€apTApaTa O¢ €10IKkOUG XWPoug OIABeons aTTOPPINPATWY.
EmikoivwvnoTe pe Tov €181KO avTiTpdowTTo 1) Tn dnuoTikr dioiknon!

O1 TTaAIEG CUOKEUEG DEV TTPETTEI VA ATTOPPITITOVTAI Jadi JE Ta OIKIaKA aTtroppipparal

AuTté 10 oUPBOAO UTTOBEIKVUEI OTI QUTO TO TTPOIOV BEV TTPETTEI VA ATTOPPITITETAI PAdi PE OIKIAKG
amoppiypata oUpgewva pe tnv Odnyia (2012/19/EE) oxeTikd pe Ta ammOBANTa NAEKTPIKOU Kal
nAekTpovikoU e¢otrAiopol (AHHE).

Auté TO TTpOIdv TTPETTEl va TTapadoBei oTo TTPoPRAeTTONEVO onueio GuAAoyng. Autd pTTopEi
va yivel, yia TTapadelypa, Pe TNV EMOTPOPA TOU KATA TNV ayopd €vog TTAPOPOIOU TTPOIOVTOG i TNV
TTapadoon Tou o€ ££oUCIodOTNUEVO GNUEI0 GUAAOYAG YIa TNV aVOKUKAWGOT TTAAQIWV NAEKTPIKWY Kal
NAEKTPOVIKWY CUCKEUWV. O akatdAANAOG XEIPIOUOG TWV ATTOPPIMHATWY £EOTTAIGHOU UTTOPET va €XEl
aPVNTIKEG CUVETTEIEG yIa TO TTEPIBAAAOV Kal TNV avBpwTTivi uyeia Adyw duvnTIKA ETTIKIVOUVWY OUCIWV
TIOU QUXVA TTEPIEXOVTAI OTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKO EEOTTAICHS. Me Tn owaoTr atréppiyn autold Tou
TIPOIGVTOG, GUUBAAAETE €TTIONG OTNV OTTOTEAECUATIKA XPAON TWV QUOIKWYV TTOpwV. MTTopeite va AdBeTe
TIANPOQOPIES yIa Ta onueia cUAAOYAG atToppippdTwy atd Tn dnuoTikr dioiknan, Tn dnuéacia apxn
0160e0nGg aTTOPPIMPATWY, £vav £E0UCIOdOTNHEVO QOPEX VIO TNV ATTOPPIYN ATTOPPIMHATWY NAEKTPIKOU
Kl NAEKTPOVIKOU €EOTTAICUOU 1) TNV eTaIpEia SIGBEONG ATTOPPIUUATWY.



14. AvTigeTwTTion TTPORANHATWY

RAIDERME:

To potép dev Asitoupyei

EAattwpatikdg KivntApag,
KOAWBIO 1) OUVOECHOG, KOUEVES
AOPAAEIEG.

AvabéoTe Tov €Aeyxo TOU
pNXaviuaTog o€ €18IKO.

[MoTté unv emokeuddeTe Tov
KivnTApa povol oag. Kivouvog!
EAEyETE TIG a0 @AAEIEG Kal
QVTIKATOOTAOTE TIG £AV
XpelageTal.

O kivnTApag Aerroupyei apyd
Kl OEV PTAVEI TIG OTPOYEG
AgiToupyiag.

[MOAU xaunAr Téon, Tnvia
KOTEOTPOPMEVA, KAUEVOG
TTUKVWTAG.

ZnTACTE TOV €AEYXO TNG TAONG
atrd évav TTAPOX0 UTTNPECIWV
KOIVAG weéAeiag. EAEyETE

TOV KIVNTAPQ O€ £vav €IDIKO.
AVTIKOTOOTAOTE TOV TTUKVWTHA
o€ €I0IKO.

O kivnTApag Kavel uTTEPBOAIKO
86puBo

Mnvia kaTeoTpappéva,
EAATTWHATIKOG KIVNTAPOG.

EAéy&Te Tov KivnThpQ o€ évav
€101KO.

O kivntApag dev €xel TTARPN
10X0.

Ta kukAwpaTa oTo SiKTUO €ival
UTTEPQOPTWHEVA (AGMTTEG,
GANOI KIVNTAPEG K.ATT.)

Mnv xpnoipoTroigite GAAO
€CoTTAIONO A KIVNTAPEG OTO iB10
KUKAWUQ.

O kivnTApag utrepBeppuaiveTal
€UKOAQ.

YTep@OpTWON TOU KIVNTAPQ,
QVETTOPKNG WUEN Tou KivnTrpa

ATIOQUYETE TNV UTTEPPOPTWON
TOU KIVNTHPA KATG TNV KOTTT.
A@aip€éoTe Tn OKOVN OTTO TOV
KIVNTAPQ yia va eEa0@OANioETE
TN BEATIOTN WUEN TOU KIvNTAPQ.

H koTrA ToUu TTPIoVIOU givail
TPAXIA 1] KUYOTIOTH.

H Taivia trploviou Bautrh, 10
oxApa Twv dovTiwy Bev eival
KATGAANAO yia TO TTAGX0G TOU

UAIkoU

AkovioTe TNV Talvia Tou
TTpIovIoU 1) TOTTOBETAOTE pia
KATGAANAN Tawvia pioviou.

AkovioTe Tnv Talvia Tou
TIpIOVIOU 1) TOTTOBETAOTE WIa
KOTAAANAN TaIvia TTpioviou.

H utrepBoAIKn TTiEon KOTTAG
Kal/f n Taivia TrplovioUu dev
eival katadAAnAa yia xpAon.

TotroBeTAOTE pia KATAAANAN
Taivia TpIoviou.

Kawte onpddia ato {UAo katd
TNV £pyaaia.

H Taivia rpioviol apBAU.
NAavBaopévn TaxuTnTa.

EmAEETE pia KaTGAANAN
TayUTNTA yIQ TO TTPOG KOTTA
TEPAXIO EpyaTiag.

Eide prAokapiopata katd Tnv
epyaaia.

H Tavia rpioviol apBAU.
Tawvia pIovioU pnTIVWAN.

AVTIKOTAOTACTE TNV Taivia Tou
TIpIovIoU.

KaBapioTe TNV Taivia Tou
TTpIovIoU.
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DECLARATION OF CONFORMITY
METAL-CUTTING BAND SAW SWIVELLING RDP-BSM01

Euromaster Import Export Ltd., Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Bivd.

(BG) Oeknapupame Ha cobcTBeHa OTTOBOPHOCT,
Ye TO3V MPOAYKT € B CbOTBETCTBUE CbC ClEAHUTE
CTaHAapT 1 pasnopeaou:
(GB) We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity and accordance
with the following standards and regulations:
(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards
und Vorschriften entspricht:
(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan,
en in overeenstemming is met, de volgende
standaarden en reguleringen:
(F) Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants:
(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple
con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:
(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto esta em conformidade e
cumpre as normas e regulamentagdes que se
seguem:
() Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto € conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:
(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna
produkt uppfyller och féljer féljande standarder
och bestdmmelser:
(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, etta tama tuote tayttaa seuraavat
standardit ja sdadokset:
(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med fglgende standarder
og regler:
(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med falgende
standarder og bestemmelser:
(H) Felelosséglink teljes tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék teljes mértékben megfelel az

IEC 60745-1:2006;

IEC 60745-2-20:2009;

EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019 +A1:2021;

EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2014/35/EU
Place&Date of Issue:

Sofia, Bulgaria

May 18, 2023

alabbi szabvanyoknak és eloirasoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme,
Ze je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu
zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a
sulade s nasledujucimi normami a predpismi:
(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je

ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame,
kad S$is gaminys atitinka Zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts
ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et

see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rispunderea
deplint ct produsul acesta este En conformitate cu
urmitoarele standarde sau directive:

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:

(RUS) MNog cBo OTBETCTBEHHOCTL 3asIBMSIEM,
4YTO AaHHOE n3aenme CoOTBETCTBYET CreayoLLIMM
cTaHgapTam 1 Hopmam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLUNOBLUANbHIOTb
3aaBngemo, Lo AaHe obnagHaHHs BLYNOBLLae
HacTynHuMm ctaHgapTam | Hopmatueam:

(GR) AnAwvoupe utteUBuva 4TI TO TTPOIGV AUTS
OUMPQWVEI Kal TNPEI TOUG TTAPAKATW KAVOVIGHOUG
Kal TTpoTUTIa:

(MK) Hue noa Halwa nuyHa oaroBOpHOCT Aeka
0BOj NPON3BO[, € BO COIMMAacHOCT CO CnefHnTe
cTaHgapav v perynatmsu:

oMASTER

. Export L

Brand Manager: %fé

Krasimir Petkov

”EU




3

EO OEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep Umnopt Ekcnopt 00
Appec: Cocdus 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce* 246.

MpoaykT: BaHuur 3a metan
3anaseHa mapka: RAIDER
Mopen: RDP-BSM01

2006/42/EO Ha EBponenckua napnameHT n Ha CbBeTta ot 17 man 2006 roauHa OTHOCHO
MaluuHuTe;

2014/30/EC Ha EBponenckusi napsaMeHT U Ha cbBeTa oT 26 cheBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKkoHoAaTeriIcTBaTa Ha AbpPXKaBUTE YNIEHKUM OTHOCHO efleKTpoMarHuTHaTta
CbBMECTUMOCT;

2014/35/EC Ha EBponetickusa MapnameHT n Ha CbBeTa ot 26 deBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKoHogaTesiIcTBaTa Ha AbpPXaBUTE UYNEHKU 3a NpefocTaBsAHe Ha nasapa
Ha eneKTPUYECKU CbOpPbXKEHUs, NpefHa3Ha4YeHU 3a U3non3BaHe B onpeAeneHU rpaHULM Ha
HanpexXeHneTo;

U OTroBapsi Ha USUCKBAHUATA Ha cneaHUTe CTaHOapTu:

IEC 60745-1:2006;

IEC 60745-2-20:2009;

EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019 +A1:2021;

EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

AMMOPT - EKCOPT*
00%

Msicto n nata Ha usgaBaHe:
Codous, Bbnrapus BpaHg MeHngXbp:
18 Man 2023 r Kpacumup lMNeTkoB
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Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Metal-cutting band saw swivelling
Trademark: RAIDER
Model: RDP-BSMO01

2006/42/EC of the European Parliament and the Council dated 17-th May 2006 on machinery;

2014/30/EU of the European parliament and of the council of 26 February 2014 on the
harmonisation

of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility;

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on the market
of electrical equipment designed for use within certain voltage limits;

IEC 60745-1:2006;

IEC 60745-2-20:2009;

EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021;
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C€

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Fierastrau cu banda de taiat metal pivotant
Trademark: RAIDER
Model: RDP-BSMO01

Directiva 2006/42/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind
echipamentele tehnice;

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014
privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

IEC 60745-1:2006;

IEC 60745-2-20:2009;

EN 55014-1:2021

EN 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019 +A1:2021;

EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

%( /e fbo
Locul si Data aparitiei:

Sofia, Bulgaria Brand Manager:
May 18, 2023 Krasimir Petkov



100 www.raider.bg

Exploded drawing of Metal-cutting band saw swivelling RDP-BSM01
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Spare Parts List of Metal-cutting band saw swivelling RDP-BSMO01

Z
(]

.IName of Parts QTY
M6*65 soket head cap screw 1

handle 1
M6 hexagon nut
M6*14 soket head cap screw

N

Y
(]

The handle seat

LED lamp holder cover

Transformer assembly

Led Lamp

LED lamp holder

M4*10 cross recessed countersunk head screw
Upper handle

ST4*16 Cross recessed pan head tapping screws
Bottom handle

2309Alittle switch

Speed control module

switch

capacitor.

press board

sheath

cable

saw blade

CHL 624bearing

24*14 straight pin

24.2*98*0.5 flat gasket

M4*12 cross recess pan head screw
Guide groove for saw blade

Brush component

M5*16 cross recess pan head screw
Adjusting knob

M5*10 cross recess pan head screw
eccentric shaft

Right shield

The right Box body

Right positioning block

24x16

M5*25 cross recess pan head screw
696 bearing

M6*25 cross recess pan head screw
M6*20 soket head cap screw
Support adjusting screw

24x10 straight pin

Brush cover

brush

brush holder

main case

The stator cover

stator

"ST5*55 Cross recessed pan head tapping screws"
windshield
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50 _|bearing sleeve 1
51 |C&U 608RS bearing 2
52 |rotor 1
53 |C&U B08RS bearing 1
54 |0-spring 1
55 |M5*18 cross recessed countersunk head screw 2
56 |M5*16 cross recess pan head screw 4
57 __|The middle cover 1
58 needle bearing 4
59 |Cross axle gear shaft 1
61 626Z bearing 1
62 |The level of gear 1
63 |"M4*10 cross recess pan head screw" 3
64 |Bearing pressure plate 1
65 |6000RS bearing 1
66 | The secondary gear shaft 1
67 IM6*16 Hexagon socket countersunk head screws 1
68 _|Block frame 1
69 |square nut 1
70 ___|Locating piece left 1
71__|The left box body 1
72 |M6*40 soket head cap screw 4
73 __|The left cover 1
74 |The helical gear 1
75 |Triple gear shaft 1
77 __|circlip for shaft 1
78 _|rack wheel 1
79 |A5*14 flat key 1
80 |circlip for hole 1
81 |6003RS CHL bearing 1
82 |front cover 1
83 |output shaft 1
84  |The left saw blade plate 1
85 |rubber belt 2
86 |lower platen 1
87 |top board 1
88 |M8*14 soket head cap screw 4
89 |Saw blade plate cover 2
90 _|Left shield cover 1
91 M4*18 cross recess pan head screw 2
92 |spring support 1
93 |M6*25 cross recess pan head screw 1
94  |Adjusting wheel 1
95 |extension spring 2
96 ___|Regulator mounting plate 1
97 __|Tightener mounting column 1
98  |paper washer 2
99 |set screw. 4
100 _|right Saw blade plate 1
101 _|steel bushing 221 2
102 |[circlip for shaft 1
103 _|The right shield cover 1
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104

|Grease

Pedestal

201

Cap nut

202

plane bearing

203

rocker arm

204

230 steel bushinge30

205

234.5*926.5*1 flat gasket

206

connecting base

207

Hexagon socket step screw

208

Tower type spring

209

Fast lock knob

210

hexagon prism

211

M12*75 outer hexagonal bolts

212

Hexagon socket step screw

213

M4*12 cross recess pan head screw

214

Plastic feet

215

M4 nut

216

pedestal

217

M6 locknut

218

M10*40 Square neck bolt

[N ) 15 N [0 Y Y RN S [N (RN RN ) R SN [NCY) N

219

220

M6*16 soket head cap screw

Accessory

122

S4 socket head wrench

123

S5 socket head wrench

124

brush

125

label

126

nameplate

127

manuals

128

Manual bag

129

Accessories bag

130

plastic bag for machine paking

N [EEN) (RN RNy N

131

saw blade

132

Foamed Plastics

—_

133

master carton

—_

Quick lock clamp

221

M5*18 cross recessed countersunk head screw

222

knockout plate

223

Activity block

224

Friction pad

225

M14 inner nut

226

M14 outer nut

227

Camshaft jacking block

228

Quter cover

229

M5*45 cross recessed countersunk head screw

230

push rod

231

Lock knob

232

M5*16 cross recess pan head screw

235

26.5*918*1.6 flat gasket

236

clamping piece

237

Clamp mounting seat

238

link block

240

joint pin

241

The activity base

N Y Y Y N NCY) (37 Y [ Y S [ ey A NN R N 15




RAIDER MG

243

21.2*33 The clamping spring

244

quide bar

245

ball nut

246

Locking disc spring

247

Self locking pin

JEEN) [Ny [N [N Y

Accessory

251

|M6*25 soket head cap screw
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FAPAHLUMOHHUM YCNTOBUA 3A MALLUNHH

MalumHuTe n akcecoapute ,RAIDER” ca KoHCTpyWpaHy 1 npon3se-
[ieHn cbrnacHo feiictaluuTe B Penybnuka Bbnrapus HopmaTys-
HYM IOKYMEHTY 11 CTaHAAPTY 33 CbOTBETCTBIE C BCUYKM U3NCKBAHMS
3a Ge3onacHocT.

CbABLPXAHUE N OBXBAT HA TbPTOBCKATA FAPAHLINA:
ToproBckata rapaHuns, kosto “Eepomactep Mmnopt-Exkcnopt”
00[ pasa 3a Teputopusita Ha Penybnuka Bbnrapus e kakto
cneppa:

- 36 MeceLla 3a BCUUKI €NEKTPONHCTPYMEHTU 1 GEH3VHOBY MaLLm-
Hu oT cepumTe: Raider Industrial, Raider Pro;

- 36 MeceLa 3a (PU3NHECKM NILIA 38 ENEKTPOUHCTPYMEHTM OT Cepu-
ute: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 12 MeceLia 3a OPUANYECKM NULA 3a eNEKTPOUHCTPYMEHTH OT Ce-
puute: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 24 mecela 3a (PU3NYECKM NULA 33 MHCTPYMEHTW OT cepusTta
Raider Pneumatic;

- 12 mecela 3a IOPUANYECKA NULA 3@ UHCTPYMEHTW OT cepusita
Raider Pneumatic;

- 24 mecela 3a (M3NYECKN NNLA 33 BCUYKM BEH3MHOBM MaLLHM OT
cepuvte: Raider Power Tools u Raider Garden tools

- 12 Mecelja 3a OPUANYECKN NWLIA 33 BCUYKM BEH3MHOBYM MaLLMHK
ot cepuure: Raider Power Tools 1 Raider Garden tools

- 24 mecelja 3a (PU3NHECKM NULA 3@ BCUYKN KPUKOBE, PbYHM Ma-
LUMHY, ra30BY W AU3EN0BM kanopudepm oT cepusita Raider Power
Tools;

- 12 Mecelja 3a tOpUAMYECKM NNLA 33 BCUYKI KPUKOBE, PbYHYU MalLy-
HW, ra30BM W iU3enoBu kanopudepm ot cepusta Raider Power Tools
TbproBekaTa rapaHums € BanWaHa Npy NPeocTaBsiHe Ha rapak-
LiMOHHa KapTa NOMbHEHa NPaBUIHO B MOMEHTA Ha 3aKynyBaHe Ha
MaluMHaTa W duckaneH kacoB GoH unn dakTypa. apaHLmoHHaTa
kapTa TpsibBa Aa CbAbpxa MOAEN, CepueH HoMep, UMe nopnnue
11 MeyaT Ha Tbproeela npofan MalnHaTta, Moanuc oT CTpaHa Ha
KNMeHTa, Ye e 3ano3HaT C rapaHLMOHHUTe YCnoBus 1 Aatata Ha
nokynkara. HenombnHeHW MM NOANpaBeHN rapaHLVOHHM Kap-
T ca HeBanuaHu. MalwmHuTe TpsibBa fAa ce Manonasat camo no
npefiHa3HayeHue 1 B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMATA 3a ynoTpeda.
3a fia ce rapaHTupa Ge3onacHata pabota e HeobXxoAMMO KNeHTa
A ce 3anosHae Jobpe ¢ MHCTPyKLuKTe 3a ynoTpeba Ha MaluMHa-
Ta, NpaBunata 3a 6e3onacHocT Npu paboTa € Hest U KOHKPETHOTO
11 NpeaHa3HayeHve.

MalunHaTa 1ancksa NepuoaniHoO NOYNUCTBaHe 1 NOAXoAALLA noa-
JpbxKa.

FAPAHLIMATA HE MOKPUBA:

- U3HOCBAHE Ha LIBETHOTO NOKPUTWE Ha MallHaTa;

- 4aCTM 11 KOHCYMATUBM, KOUTO MOANIEXAT Ha U3HOCBAHE, NPUUNHE-
HO OT NON3BAHETO KATO HAMPUMEP: TPEC 1 MACIIO, YETKM, BOAAYM,
OMOPHY POJIKK, TAMMOHW, TYMEHWU MAHLLIOHW, 3aBMXBALLM PEMBLY,
CnMpaYku, MbBKaB Bar C XU, narepu, cemepuHry, 6ytano ¢ yaap-
HWK Ha Takepu 1 p.;

- [JOMbIHUTENHM aKCecoapu W KOHCyMaTWBM Karo: PbKOXBATKM,
CTPYAHWK, KyTWM, CBPEANA, AMCKOBE 33 psidaHe, CeKauu HOXOBe,
BEPUIY, LIKYPKW, OrPaHNIMTENI, Nonup-Luaibu, naTpoHHULM (3ax-
BaTV 11 {bpXauM Ha PEXELLMAT MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a kopaa v
camara Kopfa 3a Kocaukv 1 ap.;

- PbYeH CTapTepeH MexaH3bM U1 3ananuTenHa caeLl;

- HACTPOIiKa Ha pexvma Ha paboTa;

- CTONSIEMM EMEKTPUYECKN NPEanasuTeni 1 KpYLLKK;

- MexaHW4HM NOBPEAM Ha KOpryca 1 BCUYKN BbHLUHN eNeMeHTH Ha
WU3AEeNneTo, BKNKYUTENHO AeKOPaTUBHU,

- NpeanasnTeni 3a 04v, NPeanasuTeni 3a PEXELLM MHCTPYMEHTH,
TyMUpaHK noYu, 3akonyanku, nuHeanu u ap.;

- 3axpaHBaLl kaben 1 wencen;

- UANOCTHUTE NOBPEAU Ha MHCTPYMEHTUTE, NPUYMHEHI OT NMPUPOL-

HU BeacTaus, KaTo noxapu, HaBOAHEHWS, 3eMETPECEHNs 1 ap.;
OTNAOAHE HA FAPAHLIUATA:

dupma “EBpomactep W/E” OO He e 0TroBopHa 3a noBpeay npu-
UMHEHM OT TpeTH nuua, KaTo ,EnekTpocHabanTent apyxectsa’,
MOBPE/V OT BBHLLEH XapaKTep, kaTo TOKOBI YAiapH, HECTaHAAPTHM
3axpaHBaLLV HaMPEXEHs ¥ MMa NPaBoTo Aa OTKaXKe rapaHLMOHHO
obcnyxBaHe npu:

- HECHOTBETCTBALL (MM HEMOMbIHEH) CEPUEH HOMEP Ha 13fenue-
TO C TO3M NOMbIIHEH Ha rapaHLoHHaTa KapTa;

- 3aMM4eH UM NUNCBALL MHAETU(DMKALMOHEH ETUKET Ha MalLMHaTa;
- NOBPEAN BL3HUKHANN NPU TPAHCTIOPT, HENPaBUIHO CbXpaHeH!e
M MOHTaX Ha MalLnHaTa,

- HanpaBeH OMUT 3a HEOTOPU3NPaHa CEePBIU3HA HAaMeca B HeYMbIl-
HoMolLeHa cepBu3Ha 6asa;

- N1OBPeM, KOUTO Ca NPUYMHEHI B CRIECTBIE Ha HenpaBuiHa yno-
Tpeba (HecnasBaHe MHCTPYKUMATA 3a ekcrinoaTaLys) Ha MalLnHa-
Ta OT CTPaHa Ha KN1EeHTa U TPeTH NnLa;

- NIOBPEAY NPUYMHEHN B Pe3yNTaT Ha U3non3BaHeTo Ha MalMHaTa B
Apyra cpefia 0CBEH NnperopbyaHaTa oT NPOU3BOANTENS (BMAXHOCT,
TeMnepaTypa, BEHTANALWs, HanpexeHue, 3anpalleHocT W ap.);
- noBpeau, MPUYNHEHN OT NonafaHe Ha BbHLLUHW Tena B MallnHaTa;
- NoBpeau, NpUYMHEHN B CrieACTBUE Ha HeGpexHo GopaBeHe ¢
MalLuHaTa;

- OBPEAV MPUYMHEHM OT paboTa 6e3 BbaaylleH hunTbp unm cur-
HO 3aMbPCEH TaKbB;

- MPY HENpaBUMHO CbOTHOLLEHWE Ha GEH3WH/ABYTAKTOBO Macno,
BOZeLLO A0 BriokMpaHe Ha fsuraTenst

-1IoBpe/a B CeACTBUE HEMPABUIHO NOCTABEH UMW HE3aTOYEH pe-
KELL| MHCTPYMEHT;

- MoBpefia Ha pedyKTopHaTa kyTus (npenaekata), NpuunHeHa ot
HepocTaTbyHo A06PO CMa3BaHe (C rpec) Ha cbluata

UNW MeXaHYEeH yaap no 3adBiKBaLLaTa oc.

- 1I0Bpe/a Ha poTop UM CTaTop, U3pa3sBalla Ce B CriensaHe Mex-
4y TSX, CNIeACTBUE Ha CTONsABaHe Ha M30NaLMnTe, MPUYMHEHO OT
MPOABITKUTENHO NPETOBAPBAHE;

- NI0BPEe/a Ha poTop UK CTaTop NPUYMHEHa OT NpeToBapBaHe unn
HapylLeHa BeHTUNauus, 3passizalla ce B NpoMsHa Ha LiBeTa Ha
KONeKkTopa unu HamoTKuTe;

- HaTpynaH Harap unu 3anyLueH aycnyx — pe3ynTat oT npefosupa-
He Ha KONMYeCTBOTO MacrO B [BYTaKTOBaTa CMeC.

- UNca Ha Macro 3a pexellara Bepura Unu HesatoueHa (M3xa-
6eHa) Bepura;

- 3anyLUeHa ropusHa cucTema;

- NANCBAT 3alLTHM [IUCKOBE, OMOPHW NNOTOBE MMM APYTU KOM-
MOHEHTU KOWUTO Ca 4acCT OT KOHCTPYKUMATA Ha MHCTPYMEHTa 1 ca
npeaHasHayeHu 3a ocurypsiBaHeTo Ha GesonacHata My 1 npasun-
Ha ekcnnoarauus;

- 3axpaHBalLMAT kaben Ha WHCTPYMeHTa e YAbMKaBaH Ui noa-
MEHSIH OT KI1EeHTa;

- noBpefara e npuynMHeHa Ot NpeToBapBaHe Unu Nunca Ha BEHTU-
nauus, He[OCTaTbYHO MMM HEMPaBUMHO CMa3BaHe Ha ABUXeLUTE
e KOMMOHEHTI Ha 13[enveTo;

- U3HOCBaHe Wnu BriokupaHy narepy nopagy npeToBapeaxe, npo-
AbmkuTenHa pabota unu npax;

- pa3buTo narepHo rHe3fo ot briokvpaH narep unu pasbuTa BTynKa;
-~ pa3buTO LUNOHKOBO WK Pe3GOBO CheANHEHNE;

- NIOBpe/a B €KY UK eNeKTPOHHO YrpaBneHIe NpuiMHeHa ot
npax unu c4yneaxe;

- MoBpe/ieHa PeayKTopHa KyTus (TnaBa) MPUYMHEHO OT 3aCTONops-
BaLLa MEXaHU3bM,

- nosiBa Ha HeobuyaitHa xnabuHa mexay 6yTano v uuNMHOBLP B
pesynTaT Ha npeToBapBaHe, NPOAbMKUTENHA paboTa unu npax;

- 3aTsiraHe Mexay ByTano v LUnMHALP B pe3ynTaT Ha npeToBapsa-
He, NPOABIIKUTENHa paboTa unu npax;
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- MoBpefeHO LieHTPOBEXHO Koneno 1 cnupayka (MPOMEHEH LiBST)
— [IbIMKY Cce Ha paboTa ¢ BrokvpaHa crmpauka;

- CMyKBaHWS NO Kopryca, MPUYMHEHI OT HENpaBUMeH MOHTaX Ha
CBbP3BALLM TPBOU, UTUHTY W NOAOGHN;

- NINNCa Ha KOMMOHEHTI KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMATA Ha WH-
CTPYMEHTa 1 Ca NpeaHa3Ha4eHm 3a ocurypsisaHeTo Ha besonacHa-
Ta My 1 NIpaBIUiHa ekcrnoaTauuns;

- Ha BCUYKM BoHM nomnu (6€3 noTonsiemuTe) u xugpodopm Tpsib-
Ba fla Gble MOHTMPaH Bb3BpaTEH KnanaH Ha BXOASLLMS OTBOP.
Mpn xuopodopuTe NEpUoANyHO Ce MpoBepsiBa HansraHeTo Ha
MeTanHusi KOHTeltHep(HansraHeTo Tpsbea Aa Gbae B rpaHuLmMTe
1.5 -2 bar).

BHUMAHWUE! Xvapodopute Raider ¢ MexaHuyeH npecoctar He
13KII0YBAT aBTOMATUYHO NPy nUnca Ha Boaal

- noBpesia NpuynHeHa ot pabota ,Ha cyxo“ 6e3 Boda, kosiTo ce
13pa3siea B fedhopmMaLyns Ha YNITbTHEHUSTA 11 KOMMOHEHTUTE Ha
nomnexata yacr.

- NOBPEAV NPUYMHEHN OT 3aMpb3BaHe U MPEKOMEPHO NperpsiBaxe;
CpoKbT 33 OTPEMOHTMPaHe Ha MpUeT B CepBM3a MaLLMHKM € B
pamKiTe Ha efuH MeceLl.

CepBu3nTe He HOCSIT OTFOBOPHOCT 3a MalLWHW, He MOTbPCEH OT
COBCTBEHMLUTE UM eANH MeceL| Cef 3akoHHIS CPOK 3@ PEMOHT!

Tbprosekata rapaHLus 3a 6atepum 1 3apsaHu YCTPONCTBa, KOSTO
“EBpomactep Wmnopt-Ekcnopt” OO[l naBa 3a Teputopusita Ha
Peny6nvka Bbnrapus, e kakto cnega:

- 18 MeceLa 3a 6atepusiTa 1 3apsiiHOTO YCTPOICTBO OT CepumTe:
Raider Industrial, Raider Pro;

- 12 meceLa 3a Gatepusita 1 3apsSEHOTO YCTPONCTBO OT CEpUUTE:
Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

["apaHLIMOHHWAT CPOK 3amoyBa Aa Teye OT AaTaTta Ha 3akyryBaHe.
lapaHuusiTa NokpuBa BCUYKN [edekT, Bb3HUKHaNM Npu npasun-
HO nonasaHe Ha GaTepusiTa 1 3apsEHOTO YCTPOICTBO, CbOBPasHo
VHCTPYKLysTa 3a ynotpeba. “EBpomactep Mmnopt-Exkcnopt” OO[
ocurypsiea rapaHums, IpUnoxuma npy u3bpoeHuTe no-gony yeno-
BUS1, Ype3 6esnnaTHo OTCTpaHsiBaHe Ha [edekTi Ha npoaykTa, 3a
KOMTO B paMKuTE Ha rapaHLIMOHHUS CPOK MOXe [a Ce [oKaxe, Ye
Ce ObmKat Ha nedaencrm B Matepuana unu npu npou3soacTBOTO.
TbproBckaTa rapaHLysi € BanuaHa npu npenocTaBsHe Ha rapa-
LIMOHHATa KapTa Ha MalluHaTa, nonb/iHeHa NpaBuiiHo B MOMeHTa
Ha 3akyrnyBaHe Ha NpoflykTa 1 chuckaneH kacoB 60H v dakTypa.
lapaHUMoHHaTa KapTa TpsitBa fa CbbpXa MOAEn W CepueH Ho-
Mep Ha akymynaTopHaTa MalliHa, OkoMMrekToBaHa ¢ Gartepus 1
3apsIHO YCTPOIACTBO, Me, NOAMNC W NeYaT Ha Thproselia npogarn
KOMMeKkTa akymynaTopeH enekTpOMHCTPYMEHT, NOANUC OT CTpaHa
Ha KIMeHTa, Ye e 3ano3HaT C rapaHUMOHHUTE YCroBUs 1 Aatata
Ha nokynkara.

lapaHuusiTa He nokpuea:

- U3HOCBaHE Ha LIBETHOTO MOKpUTWE Ha GaTepusiTa U 3apsigHOTO
YCTPOICTBO;

- MOBPEeaV Bb3HUKHANM NPU TPAHCMOPT, MexaHnyHW noBpeau /Ha
Kopnyca 1 BCUYKM BbHLUHW eNeMEeHTU Ha

GaTepusiTa 1 3apsiAHOTO, BKIIOYUTENHO JEKOPATUBHW, Npu APy
BbHLUHYM Bb3AENCTBUA 1 NPUpofHM GEACTBUS KaTo NoXapy, HaBoA-
HEHWs, 3eMEeTPECeHNs;

- AedhekT OT aMopTI3aLMs, HOpMarHO M3HOCBaHE W 3xabsiBaHe;
lapaHuusiTa 3a GaTepusita U 3apsipHOTO YCTPOICTBO OTNaja B
cryyauTe Ha:

- HECbOTBETCTBALY (MMM HEMOMbIHEH) CEpUEH HOMEP Ha KOM-
nnekTa akyMynaTopeH enekTpOMHCTPYMEHT C TO3U MOMbIHEH Ha
rapaHL1oHHaTa kapTa;

- HapyLleHve Ha LienocTTa, U3TpUBaHe Ui innca Ha eTuketa Ha

npou3BoauTeNs BbpXy 6atepusTa u 3apsigHOTO

YCTPOWCTBO;

- BCUYKW CMyyau Ha MOBPEeaM, MPUUYMHEHW OT HempasumHa ymo-
Tpeba (HecnassaHe MHCTPYKUMATA 3a eKkcrnoaTauus), u3nyckaHe,
yaap, 3anvBaHe ¢ TeYHoCTH, HeGpexHo GopaBeHe, U B Criyyau, ye
BCUYKM KNETKN B 6aTepv|;|Ta Ca U3TOLLEHN NMOA KPUTUYHUS MUHK-
MyM;

- 3apexiaHe C HeopUrHaNHK 3apsiaHuU YCTPOICTBA, 3axpaHBalLy-
AT kaben Ha 3apsEHOTO YCTPOMCTBO € YAbIMKaBaH UMk NOAMEHSIH
OT KIMEHTa, UMK [pyrv BbHILHM Bb3AENCTBUS B MPOTUBOPEUNE C
W3NCKBAHUATA Ha NPOU3BOANTENS,

- KOraTo € NpaBeH ONUT 3a PEMOHT, MOHTaX, AEMOHTaX, Mofndhu-
KaLws OT MoTPeBUTENs UK NPOMEHU OT HEYMbIHOMOLLEHU LA
unu oupmn;

- Npy M3non3eaHe Ha 6atepusTa 1 3apsAHOTO YCTPOICTBO He Mo
npeaHasHaueHue;

- NMOBPEAV MPUYMHEHN B PE3yNTaT Ha M3MON3BaHeTo U ChXpaHe-
HWETO Ha BaTepusiTa W/unn 3apsigHOTO B Apyra cpeaa OCBEH npe-
rnopbyaHaTa oT NpoM3BOAMTENS (BNAaXHOCT, TeMnepaTypa, BeHTH-
nauusl, HanpexeHue, 3anpaLueHocT 1 ap.);

- Npy TOKOBK YAapW, rPbMOTEBULW, HABOAHEHUA, NOXapK, Apyri
BbHLUHM Bb3AEeNCTBuUS;

- npu paboTa ¢ HecTaHAapTHa 3axpaHBalla Mpexa v ¢ Apyru He-
NOAXOASALLM UnN HECTaHAAPTHN YCTPONCTBA;

CpoKbT 3a OTPEMOHTMPaHe Ha NpueTu B cepau3a GaTtepun u 3a-
PSiGHW YCTPOWCTBA € B paMKuTE Ha CPOKa 3a PEMOHT- eANH Mecel,
Crefl KOWTO CepBM3NTE HE HOCAT OTFOBOPHOCT B CRyyaid, Ye He ca
NOTHPCEHM.

3akoHoBaTa rapaHLysi e CbriacHo uancksaHusiTa Ha 3311 1 3akoH
3a npefocTaBsHe Ha LM(pPOBO ChbpKaHue 1 LdpoBm ycnyrm n
3a npogax6a Ha cToku. Mpu HeCLOTBETCTBME Ha CTOKUTE NOTPEOU-
TENAT UMa NPaBHYU CPEACTBA 3a 3alLuTa CpeLLly Npofasaya, KouTo
He Ca CBbP3aHu C pa3xoau 3a HEro, kaTo TbProBckaTa rapaHLms He
3acsira Teav CpeaCcTBa 3a 3aluuTa Ha noTpebutens;

He3aBucuMo OT ThproBekaTa rapaHLyst pofaBaybT 0TroBaps 3a
nuncata Ha CbOTBETCTBME Ha NOTpebuTenckara CToka ¢ [OroBo-
pa 3a npogaxba cbrnacHo rapaHumsita no yn. 33 — 38 (3akoH 3a
npeaocTaBsiHe Ha LMEPOBO ChAbpPXaHWe M LMdpoBHY yCryrv v 3a
npopaxba Ha cToku).

Yn. 33. (1) Korato cTOKMTE He OTFOBapsT Ha MHAVBMAYamHUTE
U31CKBAHWS 3a CbOTBETCTBME C [OrOBOPA, Ha OBEKTUBHUTE M3N-
CKBaHWS 3a CbOTBETCTBME U HA M3NCKBAHWSTA 33 MOHTUpaHe 1nm
VHCTanupaHe Ha CTOKUTE, NOTPeBUTENsT MMa npaso:

1. [ia npesiBY peknamaLiys, kaTo noucka oT Npofasaya Aa npuse-
e CToKaTa B CbOTBETCTBUE;

2. [ia nony4v NponopLyOHanHo HamansiBaHe Ha LieHara;

3. pa passanm JoroBopa.

(2) B cnyyaute no an. 1, 1. 1 notpebutensT moxe fa ubepe
MEXAy PEMOHT NN 3aMsHa Ha CTOKaTa, OCBEH ako TOBA Ce OKaxe
HEBB3MOXHO Unu 611 10BENO O HENPOMOPLIMOHANHO rofeMu pas-
X0V 3a npofaBava, kaTo ce B3eMmat NpeaBuza BCukn obetosTen-
CTBa KbM KOHKPETHWSI CIyyal, BKIIOYUTENHO:

1. cTOiMHOCTTa, KOSITO 61 MMana cTokata, ako Hamalle nunca Ha
CbOTBETCTBME;

2. 3Ha4UMMOCTTa Ha HECLOTBETCTBUETO, U

3. Bb3MOXHOCTTa fja Gbe NpeaocTaBeHo ApyroTo CPeacTeo 3a
3almTa Ha notpebutens 6e3 aHaumTenHo HeynobCTBO 3a NoTpe-
ouTens.

(3) MpopaBaubT MOXe Aa OTKaxe Aa NpyBeAe CToKaTa B CbOTBET-
CTBME, ako PEMOHTLT 1 3aMsHaTa Ca HEBL3MOXHM UK ako Buxa
[0BENM A0 HEMPONOPLMOHANHO ronemMi Pa3xoam 3a Hero, kato ce
B3eMaT NpeaBuA BCUYKM 0BCTOSATENCTBA, BKIHOUUTENHO TE3n no
an.2,1.1un2.



(4) MoTpebuUTENAT MMa NPaBO HA NPOMOPLMOHANHO HaMansiBaHe Ha
LieHaTa v ja passanu 4orosopa 3a npogax6a B creaHuTe cryyau:
1. MPOAaBaYbT He € U3BBPLLMM PEMOHT MMM 3aMsHa Ha cTokaTa Cb-
FMacHo Y. 34, an. 1 1 2 unu, KoraTo € NPUAoXKNUMO, He € U3BBPLLKN
PEMOHT UK 3aMsiHa CbracHo yn. 34, an. 3 v an. 4 unu npogasaybT
€ 0Tkasan Ja npueefe CTokata B CbOTBETCTBUE CbIMACHO an. 3;
2. MOSIBU Ce HECBLOTBETCTBME BbMPekU NMpeanpueTuTe OT npofa-

Baya AelCTBIS 32 NpUBEXKOAHE Ha CTOKaTa B CbOTBETCTBYE; NPy
HECbOTBETCTBUE Ha CTOKM C [bAroTpaitHa ynotpeba u Ha CToku,
CbAbPXKALLY LdPOBI enemMeHT, NPoAaBaybT MMa Npaeo Aa Ha-
npaBu BTOPY ONWT 3a NpUBEXAAHe Ha CTokaTa B CbOTBETCTBUE B
pamKuTe Ha Cpoka Ha rapaHuusiTa no un. 31;

3. HECbOTBETCTBMETO € TOMKOBA CEPUO3HO, Ye OnpaBaBa Hesa-
6aBHO HamansBaHe Ha LieHaTa Unu pasBansiHe Ha 0roBopa 3a
npogax6a,

4. npopjaBaybT € 3asBUN uUnK oT obCTosTeNcTBaTa € SICHO, Ye
npoAaBaybT HaMa fia NpuBe/e CTokaTa B CbOTBETCTBIE B pasyMeH
CpOK Mnv Ge3 3HauUTENHO HeyAoBCTBO 3a NoTpebuTens.

(5) MoTpebuTensT HMa NpaBo Aa paseanyt [4OroBopa, ako HeCh-
OTBETCTBMETO € HE3HauMTENHO. TexecTTa Ha [jokasBaHe 3a Toa
[lanu HECLOTBETCTBUETO € HE3HAYMTENHO Ce HOCH OT MpofjaBaya.
(6) MoTpebuTensT MMa NpaBo Aa OTKaXe NnaLlaHeTo Ha OcTaBaLya
4acT OT LieHaTa WK Ha 4acT OT LieHaTa, [okaTo NpoaBaybT He
W3MBIHY CBOUTE 3aJbIKEHIS 3a NPUBEXAAHE Ha CTOKaTa B CbOT-
BETCTBME.

Un. 34. (1) PeMOHTBT Unn 3aMaHaTa Ha CTOKMTe Ce M3BbpLUBa be3-

NNaTHo B paMKUTE Ha pasyMeH CPOK, CYUTAHO OT yBEAOMSBAHETO
Ha npopaBaya oT noTpebuTens 3a HeCLOTBETCTBUETO U 6e3 3Ha-
4uTENHO HeynobCTBO 3a NoTpebuTens, kato ce B3eMaT npeasua
€CTECTBOTO Ha CTOKUTE W LieNTa, 3a KosiTo ca Gunu Heobxoammm
Ha noTpebuTens.

(2) 3a cTOKW, pa3nUyHKM OT CTOKUTE, ChAbpXaluW LU(poBM ene-
MEHTW, PEMOHTBLT WIN 3aMsiHaTa Ha CTOKWUTE Ce W3BbpLUBa 6es-
NnnaTHoO B PamMK1Te Ha €AMH Mecel|, CYUTaHO OT YBEAOMSIBaHETO
Ha npopaBaya oT noTpebuTens 3a HeCLOTBETCTBUETO U 6e3 3Ha-
YUTENHO HeynobCTBO 3a NoTpebuTens, kato ce B3emaT npeasua
€CTECTBOTO Ha CTOKUTE W LieNTa, 3a KosiTo ca Gunu Heobxoammm
Ha noTpebuTens.

(3) KoraTo HECbOTBETCTBMETO CE OTCTPAHSBA YPe3 PEMOHT UNK 3a-
MsiHa Ha CTOkuTe, NoTpebUTENsT NPeaocTaBs CTOKUTE Ha pasnono-
eHue Ha npofiasava. Mpy 3aMsaHa Ha CTOKUTE NPoAaBaybT B3eMa
3aMEHeHITe CTOKM 06PaTHO OT NOTPeBUTENS 32 CBOS CMETKA.

(4) KoraTo n3BbpLUBAHETO HA PEMOHT U31CKBA AEMOHTUPAHETO Ha
CTOKUTE, KOUTO Ca BN MHCTaNMpaH CboBPa3HO TAXHOTO ecTecT-
BO W Lien, npeav fia ce nosiBi HeCbOTBETCTBUETO, UMM KOraTo Teau
cToKM TpsiGBa Aa GbaT 3aMeHeHW, 3a[bIKEHNeTO Ha npofjasaqa
712 PEMOHTMpa UNK Aa 3aMeHu CTOKUTE BKIKOYBA [JEMOHTUPAHETO
Ha CTOKUTE, KOWTO He CbOTBETCTBAT, U MHCTANMpPaHeTo Ha 3amecT-
BaLLYTE CTOKV UMM HA PEMOHTUPAHUTE CTOKM, UMK NoeMaHe Ha pas-
XOAWTE 3a JEMOHTUPAHE W MHCTanMpaHe Ha CTOKUTE.

(5) MoTpebuTensT He AbMMKM 3annalyaHe 3a obudaitHaTa ynoTpe-
6a Ha 3aMeHeHUTe CTOKM 3a BPEMETO Mpefay TsixHaTa 3amsiHa.

Yn. 35. HamansBaHeTo Ha LigHaTa e MpOMopLMOHaIHO Ha pasni-
kata Mexay CTOWHOCTTa Ha NOMyYeHuTe OT NOTpeBUTENs CTOKU 1
CTOIHOCTTa, KOATO B1Xa MManu CTOKWTE, ako HAMalle nunca Ha
CbOTBETCTBME.

Yn. 36. (1) MotpebuTensT ynpaxHsea NpaBoTo C1 Aa pasganu fo-
roBOpa 4pe3 3asiBreHre 4o Npofasaya, ¢ KOeTo ro yBefoMsBa 3a
peLLeHNeTo Ci Aa pa3Banu 40roBopa 3a npoaaxba.

(2) KoraTo HeCbOTBETCTBMETO CE OTHACH CaMO 3a HSKOW OT CTO-
kuTe, OCTABEHW CbIMacHoO A0roBopa 3a npogaxba, v e Hanuue
OCHOBaHWe 3a pasBansHe Ha [0roBopa CbrmacHo un. 33, notpe-
6uTensT uMa npaeo Aa passanu [OroBopa 3a npogaxba camo no
OTHOLUEHME Ha Te3W CTOKM, KOUTO He CbOTBETCTBAT, KaKTO W Mo

OTHOLLEHME Ha BCUYKIN APYTY CTOKMA, KOWUTO € NPUR00UA 3aeHo Cbe
CTOKUTE, KOUTO He CbOTBETCTBAT, ako He MOXe pasyMHO Aa ce O4-
akea, ye noTpebuTensT Le ce Cbrnacu Aa 3arnasu camo CToKuTe,
KOWTO CbOTBETCTBAT.

(3) Korato notpebutensT passanu AoroBopa 3a npoaaxoa uausno
AN YaCTUYHO CaMOo MO OTHOLUEHWE Ha HSIKOM OT AOCTaBEHUTE Cb-
rmacHo foroBopa 3a npoaaxba CTok, NoTpeGUTENsT BpbLLa Ten
CTOKM Ha NpoaaBaya 6e3 HeonpaszaHo 3abassHe W He No-KbCHO OT
14 gHW, cyuTaHo OT AaTara, Ha KosiTo NoTpebuTensT e yBedomun
npoaasaya 3a peLLeHueTo Ci a pa3sanu J0roBopa 3a npogax6a.
KpaltHusiT cpok ce cMsiTa 3a cnaseH, ako notpebutenst e BbpHan
1IN M3npaTun cTokute 06paTHO Ha NPoAaBaya npeau U3TMYaHeTo
Ha 14-AHeBHUS CPOK. Beuuki pasxoay 3a BpbLyaHe Ha CToKuTe, B
T.4. eKCriefipaHe Ha CTokuUTe, ca 3a CMeTKa Ha npofaBava.

(4) MpopaBaybT Bb3CTAHOBSIBA Ha MoTpebuTens 3annateHata
LieHa 3a CTOKUTe Criefl TAXHOTO Mony4aBaHe Unu Npu NpeacTass-
He Ha [0Ka3aTencTBo OT NOTpebUTens 3a TAXHOTO M3npaLlaHe Ha
npopasava. MpogasaybT e ANbKEH Aa Bb3CTAHOBW MOMyYeHUTe
CyMM, KaTo M3non3ea ChlLUOTO MNaTexHo CPEACTBO, M3NOM3BaHO
0T NoTpebuTens Npu MbpBOHaYaNHaTa TpaHCaKLys, OCBEH ako no-
TPEBUTENST € M3pasun U3PUYHOTO CU ChMacve 3a U3Non3BaHe Ha
ApYro NnaTexHo CPeACTBO M NPy YCIOBYE Ye TOBA HE e CBbP3aHO
C pasxoay 3a notpebuens.

Yn. 37. (1) MotpebutensT MoxXe Aa ynpaxHy npasaTa cu ro To3u
pasfien, kakTo cneqga:

1. 32 CTOKW, Pa3nu4HM OT CTOKM, CbbpXaLLy LPOBI ENEMEHTH,
B CPOK /10 [BE FOAMHM, CYMTAHO OT [JOCTABSHETO Ha CTOKATa;

2. 33 CTOKY, CbAbPXaLLK LUPOBU eNeMeHTH, KoraTo [JOroBOpbT
3a npopaxba npeaBKAa eAHOKPATHO NPeAoCTaBsHE Ha LdpoBo
ChbpKaH1e Unn Ldposa ycnyra, He3aBUCUMO OT TOBa Aani He-
CHOTBETCTBIMETO Ce AbITIKM Ha (huanyeckuTe Ui LudpoBuTe ene-
MEHTM Ha CTOKaTa, B CPOK J10 1BE FOfMHM, CYUTaHO OT [0CTaBSIHETO
Ha CTOKaTa W MPefoCTaBSHETO Ha LMPOBOTO ChAbpXKaHWe W
LcbpoBaTa ycryra unv B pamkuTe Ha nepuofia oT Bpeme, NoCoYeH
B un. 31, an. 11 2, 6e3 Aa ce Bb3NpensTCTBa NpUNaraHeTo Ha yn.
28,an.3,7.1;

3. 32 CTOKY, ChAbpXaLLY LMPOBY EMEMEHTH, KOraTo JOroBOPbT
3a npopax6a npeABIKkaAa HenpekbCHATO NpeAoCcTaBsHe Ha Ludpo-
BO CbAbpXaHue unu uucpoBa ycnyra 3a onpefeneH nepuog ot
Bpeme, He3aBMCUMO OT TOBA Aanu HECLOTBETCTBUETO Ce AbIHKN
Ha u3nyeckuTE UK LMPOBUTE ENEMEHTI Ha CToKaTa, B CPOK A0
[1BE rOAUHM, CYMTAHO OT OCTABSHETO Ha CTOKaTa W OT 3anoyBaHe-
TO Ha HenpeKbCHATO NPEeAOCTaBAHE Ha LM(POBOTO ChAbpXaHNe
UM Undbposara ycnyra;

4. 33 CTOKN, ChABbPXKALLY LM(POBI EMEMEHTH, KOraTo AOroBOpbLT
3a npoaaxba npeaBIKkAa HENPEKLCHATO NPEAOCTaBsIHE Ha Lindpo-
BO CbAbpXaHue Unu Ludposa ycnyra 3a nepuop, Mo-Abibr OT iBe
TO[MHW, 1 HECHOTBETCTBIMETO Ce AbIIKM Ha LM(POBITE €NEMEHTH
Ha cToKaTa, NoTpeBuTensT MoXe Aa ynpaxHu npasara ci no To3n
pasfen B pamkuTe Ha Cpoka Ha AeicTBUe Ha AoroBopa.

(2) CpokbT no an. 1 cnupa Aa Teye Npe3 BpemMeTo, HeoBXoANMO 3a
13BbPLLUBAHE HA PEMOHT UMK 3aMsiHa Ha CTokaTa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBoTO Ha notpebutens no an. 1 He e
06BbP3aHO C ApYr CPOKOBE 3a NPeasBSIBaHE Ha UCK, Pa3nuyHu oT
Teanno an. 1.

Un. 38. MpomaBaybT, KOITO OTrOBaps 3a HECLOTBETCTBUE Ha CTO-
KkuTe, AbIKaLLO ce Ha fieiicTBIe unn BeaaelicTeue, BKIIOYUTENHO
Ha Nponyck Aa ce NPefoCTaBsT akTyanu3aLmn Ha CTOKM, Cbabpxka-
LYY LMdPOBM enemMeHTi, OT CTpaHa Ha nuLie Ha NpeaxofieH eTan
OT BepuraTa oT TbProOBCKM CAEMKM, MMa MPaBo Ha uck 3a obesLue-
TEHVe 3a NPETbPNEHN BPEAM CPELLY MULETO UK NLaTa, KoUTo ca
NPUYMHIIN HECBOTBETCTBUETO.
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SC EUROMASTER SRL
STR. DRUMUL GARII OTOPENI NR 6, OTOPENI, ILFOV
TEL/FAX: 021.351.01.06
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Garan;ie comerciald: PRODUS DE UZ GOSPODARESC: Termen de garantie: 24 luni de
N |a data vanzérii catre persoanele fizice si 12 luni pentru persoanele juridice (pentru toata
gama RAIDER). MARCA RAIDER PRO: Termen de garantie: 24 luni de la data vanzarii
IR catre persoanele fizice si 12 luni pentru persoanele juridice
*Garantia pentru acumulatori si baterii este de 6 luni din momentul achizitionarii.

X Durata medie de utilizare: 36 luni
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RAIDER M

Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1. Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2. Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine, aceasta efectuand
diagnosticarea defectului.

3. Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.in cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului. Agentul
economic -SC EUROMASTER SRL- are aceleasi obligatii atat pentru produsul inlocuit, cat si pentru
cel vandut initial.

4. Durata termenului de garantie se prelungeste cu perioada trecuta de la data la care consumatorul
a reclamat defectarea produsului, pana la data repunerii in functiune a acestuia, acest fapt fiind
nscris Tn certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5. Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate.

6. Tn cazul unor defectiuni ap&rute in cadrul termenului de garantie, cumpéaratorul se va prezenta
la vanzator sau unitatea service agreata de catre producator cu produsul defect, bonul /factura de
cumparare, certificatul de garantie si reclamatia referitoare la deficientele produsului.

7. SC EUROMASTER SRL este obligata fatd de consumator, pentru produsul reclamat in cadrul
termenului de garantie, sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea
acestuia, precum si cheltuielile de diagnosticare, expertizare, ambalare si transport.

8. Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea
s-a produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare, intretinere,
manipulare, transport, depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9. SC EUROMASTER SRL nu raspunde de defectiunile aparute asupra urmatoarelor piese si
subansamble : perii colectoare, discuri de taiere, curele, rulmenti, cutite, lanturi, bujii, lame de
ghidare, acumulatori, burghie, dalti, mandrine, cabluri de tractiune si de transmisie, bobine cu
fir de taiere, filtre de aer, filtre de benzina, furtune, demaroare, tije metalice, capace si protectii
de plastic sparte in urma lovirii produsului de catre client, si/sau in urma transportului ce
nu a fost asigurat de SC EUROMASTER SRL. De asemenea, producatorul nu raspunde de
defectiunile aparute in urma nerespectarii cantitatilor de amestec ( benzina si ulei ) de catre
client, suprasolicitarea produsului (nerespectarea timpului de lucru si de pauza a produselor)
sau de utilizarea in alte scopuri decat cel precizat, respectiv uz gospodaresc — hobby.
Debitarea cu disc diamantat uscat a materialelor de constructie (beton, caramida, ceramica,
etc) , demontarea de catre client sau persoane neautorizate, duce la pierderea garantiei,
precum si la suportarea costurilor de: reparatie, ambalare, depozitare si transport de catre
client in cazul eventualelor depanari.

10. SC EUROMASTER SRL este obligata sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului
dupa expirarea termenului de garantie, in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse,
confirmate prin expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii
de utilizare a acestuia, caz in care cheltuielile aferente reparatiilor vor fi suportate de catre vanzator.
11. In perioada de postgarantie, depanarea produsului se va efectua contra cost. la solicitarea
clientului.

12. Pentru lucrarile de reparatie ce nu au necesitat inlocuirea unor piese, prestatorul va acorda

&mrffﬁ'gtélrh www.euromasterbg.com
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

* BUCURESTI: STECO SRL - Str. Precupetii Vechi, nr.29, Tel:0723.686.274

* BUCURESTI: EUROMASTER SRL - Drumul Garii Otopeni nr 6, Otopeni, llfov, Tel:021.3510106
+ BUCURESTI: ALFA ENERGY SERVICE SRL - Bd Timisoara nr 82 sect 6, Tel: 0760.424.528

* BACAU: COMELECTRO BG SRL - Str. Energiei, nr. 34-36, Bacau, Tel:0234 519 963

* BAIA MARE: PIATETA SRL - Str.Pasunii nr 1/6 , Tel: 0262-277266

+ CALARASI: STEFAN ALEX SRL- Str.Parcului Bl.K4,ScE,Ap.1, Tel:0735.199.024

* CRAIOVA: MOSTOLES SRL - Str. Braila, nr.45, Tel: 0762.941.611.

« CURTEA DE ARGES: VIVA METAL DECOR SRL- Str. Albesti Nr. 10 ( In Incinta Fostei Autobaze
Zenit); Tel:0722.531.168 / 0732.148.633

* IASI: P&D POLIDOM SRL ( DOAR SCULE ELECTRICE) - Str. Morilor, nr. 68, Tel:0726.010.110
* MIERCUREA CIUC: GRIMMAULD SERVICE SRL - Str. Harghita, Nr.29, Tel:0740044574

* NEAMT: TEHNOHOBY IMPEX SRL - Str. Obor, BI.O2, Parter , Piatra Neamt, Tel:0233236333

* ODORHEIUL SECUIESC : Il GHIORY FERENC, Str. Baii Sarate, Nr.38, Tel: 0743986648

* PITESTI: CONTACT TOP SERVICE SRL - Str. Constantin Brancoveanu 2, Tel:0746 889 424

* PITESTI : GREBO 2003 SRL, CALEA CAMPULUNG, Nr.647, Piatra Neamt Tel:0740003344

* PLOIESTI: SUPER GARDEN TECH - Str. Strandului, nr. 11-13, Tel:0734 467 171

« RAMNICU VALCEA: ELECTROSANDU SRL - Str.Arinilor,nr.78, Tel:0372.934.304/ 0726.294.813
* ROMAN: EUROTECHNIC SRL, B-dul.Roman Musat,Bl.3,parter, Tel:0727 743 214

* SUCEAVA: TOP STRONG SRL-D - Calea Unirii nr.35( incinta IRIC), Tel:0758.079.782

* TG. MURES: ALTISAN SERVICE TEAM SRL- Piata Bolyai, nr. 9, Tel:0740.019.726

* TULCEA: ABC INTERNATIONAL SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1,Sc.A,Parter; Tel:0240.518.260
* TG. JIU: MKNICK SRL D - Str. Victoriei, nr.287, Tel:0765332581.

» DEVA: TRANSILVANIA UNISERV SRL - Str. Horia,BI.5,Parter, Tel:0722.373.177.

* ORADEA: ERMEKO TRADE SRL - Str. Fabricii Nr.2, Tel:0740232273

* TIMISOARA: ROCK GARDEN SRL - Str. Closca , Nr.21, Tel:0744870373

* ORAVITA: CONDOR-EX SRL- str. CLOSCA, NR. 33 C, Tel: 0760 257 979

* ARAD: DUO LEND SRL- Com.Vladimirescu, Str.4, Nr.2, Tel: 0742020909

14. Evidenta reparatiilor in perioada de garantie

Nr. Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si | Semnatura
Crt reclamatie rezolvare executata | garantie pt. service consumator
reclamatie Ipiese semnatura
inlocuite depanator
1.
2.
3.
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stamp

15. AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI $1 AM LUAT LA CUNO§TINTA. NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind comercializarea produselor si garantiile
asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si completérile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile
consumatorilor. Prezentul nu afecteaza drepturile cumparatorului conferite consumatorilor prin L 449/2003, republicata.

Produsul beneficiazéd de o garantie legala de conformitate de 24 luni (2 ani).Existenta garantiei legale de conformitate si a celei
comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG 21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate

si a codului civil.




RAIDERME

Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godina i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.
Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i pe€atiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro ociSéene masine!

Popravka kvara priznatog sa na8e strane u garantnom roku se izvr8ava na slede¢i nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne
obnavlja.

Uredjaj treba da se Koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre po¢etka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da Kkoristi uredjaj za
to za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no CiS¢enje i adekvatno odrzavanje .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potroSni matrijal koji podleZze habanju prilikom upotrebe kao Sto su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potroSni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za seenje, nozevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktriéni osiguradi i sijalice

- mehanicka oSteCenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, titnici za o¢i, stitnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, ucvrdcivaci, lenjiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna ostréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaZze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im sluc¢ajevima:
- Neodgovarajuéi (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlas¢enog servisa ve¢ poku$ao da popravi aparat.
- Kuvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenije rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrok-
ovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenije rotora ili statora posledica preopterecenja ili oste¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj
da osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptere¢enjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlas¢eni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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EnektpuyHuTe anapatu “Pajoep” ce gnsajHmpanu 1 npom3BeAeHN BO COMMacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
[OKYMEHTM 1 CTaH4apAuM BO COMMacHOCT co cute bapana 3a 6e36e4HOCT LWTO ce NpuMeHyBaar.

CoppxuHata u ondat Ha rapaHuujaTta
Ycnosu Ha MapaHumjata
PokoT Ha rapaHuujaTa ce HaBeyBa BO rapaHTHUOT NACT W BaXM O AATYMOT Ha KynyBatbe Ha NPou3BOAOT.
KynyBayoT/KopuCHUKOT Ha enekTpuyHaTta onpema umaat npaBo Ha GecnnaTHu nonpasku Ha ypeaoT
[IOKOMKY UCTMOT € BO rapaHTUPaHWOT Nepuos, AOKOMKY rapaHTHUOT IUCT € NPaBUIHO MOMOSTHETU CO
MOTAVC U MeyaT of, CTpaHa Ha NPOAAaBaYoT Koj ro Mpofan ypeaoT, NOTNLWNMLLIAH Of CTpaHa Ha KynyBayoT
KOj NOTBpAYBa [ieka e 3ano3HaeH CO YCMOBUTe Ha rapaHuujaTta u co rckarnia cMeTka unu cakTypa Koja ro noTepayBa
[aTyMOT Ha KynyBah€ Ha eNleKTPUYHMOT anapar.
3a nonpaeka 1 peknamauuja ke Gugar npuMeHu camo 4OGPO UCYUCTEHN MaLLMHW!
MonpaBkaTta Ha AebeKTU MPU3HATU Of Halla CTpaHa BO rapaHTMPaHUOT POK Ce U3BedyBa Ha CIeAHUOT
HaumH: Mo Haw u3Gop v nonpaeamMe AedekTHUTE ypeay 6e3nnaTHo Unu r MeHyBame 3a HOBU JOKOSKY ce
BO rapaHTHMOT POK 1 [JOKOJIKY HE € MOXHO CepBHUCHpatbe.
Ypepnot Tpeba Aa ce KOpUCTM CTPOro Mo ynaTcTeaTta W NponucuTe NPONULLaHUM BO yNaTCcTBOTO.
3a 6e3benHo paboTere CO eNEKTPUYHMOT ypes, HEOMXOAHO € KynyBayoT Npep a 3anoyHe CO KOPUCTEHE
Ha ypepoT, la ce 3ano3Hae Co ynaTcTBOTO 3a ynoTpeba, Aa ce 3ano3Hae co cTaBkuTe 3a 6e36e4HOCT npu
paboTa 1 fa ro KOpUCTW YpeaoT 3a Toa LUTO € HaBedEHO BO ynaTcTBOTO. YpenoT 6apa nepmoanyHo
YUCTEHE Y alEKBATHO OAPXKYBaH-E.

[apaHumjata He ondaka:

- [yGerbe Ha GojaTa Ha malumHaTa.

- [lenosu 1 NOTPOLLHK MaTepujanu koj noanexar Ha abere npu ynotpeba, Kako LITO ce: MacT, Macno,
YeTKULM, BOAMYM, Barbauy, POrku, NOAMOLLKMW, MOFOHCKW peMeHu, onekcnbunHo BpaTuio,

narepu, CemepuHru, knun, paboTHo Tpkano v ap.

- Onpema 1 matepujanu kako wTo ce: Payku,kabnu, 6atepun, kyTun, gogatoum 3a HanojyBawe, Gyprum, AUCKOBY 3a
ceverbe, HOXeBU NaHuW, LWMUPITK, TPaHNYHULK, KOHEL, 3a ceverse 1 ap.

- CTONEHW enekTpUYHM OCUTypyBauu 1 3alwTUTK

- MexaHuukn oLwiTeTyBawa Ha TernoTo Ha ypenoT, AeKOPaTUBHU efieMeHTH.

- 3awTunTa 3a o4MTe, 3alTUTa 3a cedere, TyMUpaHu NioYkn, 3aTBapayv, Mepuna u ap.

- Kaben v npuknyyouu.

- LlenokynHo owuTeTyBake Ha anapaToT HacTaHaTo Kako nocreavua of noxap, nonnasa, 3eMjoTpec v Chl.
MoHnwTyBare Ha rapaHumjata

MpaBoTo Aa ce NOHULITW NonpaBkaTa (PEMOHT) BO paMKUTE Ha rapaHTHWUOT NEPWOA, € BO CreAHuBE Cryyau:
- CepuckujoT 6poj 3aBefieH BO rapaHumjata He oAroBapa co cepuckujot 6poj Ha malumHaTa .

- Hanennuuata 3a naeHTudmkaumja saneneHa Ha npousBogoT e nabpuliaHa unu e ncyesHara.

- [lokonky Apyro nuue koe He e OBNacTeHVOT cepBuc ce obuae aa ro nonpasar ypeaor.

- [lokonKy He ce nojaBu Kako pesynTaT Ha HecooABeTHa ynotpeba Ha ypeaoT (He creaw M UHCTpyKumUTe
HaBe[eHW BO yNaTCTBOTO) Of CTpaHa Ha KynyBayoT Unun Apyro nuue.

- fedKToT e NpeausBvkaH o HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatot

- OwretyBara nNpeaussBukaHn of paboTa co AoTpajaHu (Mnu NOLO NOCTABEHWN) ENEMEHTY 3a ceverbe

- OwTeTyBaraTta Ha pOTOPOT UMK CTAaTOPOT HacTaHarne kako nocreauua Ha TonexeTo Ha u3onauvjarta
npeausBMKaHo of NPEKyMepHO KOPUCTEH-E Ha anaparoT.

- OwTeTyBarata Ha pOTOPOT UMK CTATOPOT Pe3ynTaT Ha NPeonToBapyBaH-e UM OLUTETEH HA CUCTEMOT
3a BeHTUnauuja koja ce MmaHudgecTmpa co paMHOMEPHO NOTEMHYBaHE Ha KONMEKTOPOT UMK HamoTKaTa.

- HepocTuraat 3awwTUTHUTE AUCKOBW, UNW APYrv AEnNOBW KOW Ce Aen of cocTaBHaTa onpema u ce
HameHeTu 3a Aa ce ob6e3benmn 6e3benHo paboTere co ypeaoT Kora ce KOPUCTU NMPaBUITHO.

- EnekTpnyHuoT kaben Ha MalumnHaTa e NPOAOIMKEH UMM 3aMeHUN Of] CTpaHa Ha KOPUCHUKOT.

- OwTeTyBaka Ha ypeaoT oA NpeonTepeTyBakse, nolla BeHTUnaumja u og HeOBOMHO NOAMAaYKyBake Ha NOABUKHUTE
nenosu

- OwTeTeHn narepu nopaau NpeonToBapyBawe Unn fonrotpajHa pabora.

- CKpLUeHO nerno 3a narepu of ctTpaHa Ha briokupaH narep

- HekomnneteH 3ab Ha 3an4aHnKoT (CKpLueH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO UMW BUMYLLECTO NeXULLTe

- OLIJTeTyBaH:a BO eneKkTpuKaTa 3a Kiny4oT Kako pe3ynTaT Ha npallnHa nuin Kpwexe

- OwrTeTyBare Ha peyKuvoHaTa KyTuja (rnaea) HacTaHaTo Of MexaHW3aMoT 3a 3aKry4vyBarbe

- MNojaBa Ha HeBoobMYaeHa NabaBoCT NOMeEry KMUMOT M LMINMHAAPOT Kako pe3ynTaTt Ha
npeonTepeTyBake, AONroTpajHa ynorpeba unu npawumHa

- 3aTerHaTtoct nomery KnvnoT 1 LMIUHAAPOT Kako pesynTaT Ha NpeonTepeTyBake NpekymepHa ynotpeba
VN1 npawumHa

- OITETEHO LEHTPANHOTO TpKarno 1 kovHuuata(npomeHeTa Ha 6oja) - nocneauua Ha pabota co
6nokvipaHa ko4HuLa

KpajHvoT pok 3a nonpaeka Ha ypeaoT Koj € NpumeHa Bo cepBucoT e 45 aexa.

OBnacTeHNOT CepBUC He CHOCY OArOBOPHOCT 3a onpemMata [JOKOSIKY CONCTBEHUKOT He ja noaurHe efeH
Mecel Mo UCTEKOT Ha 3aKOHCKMOT POK 3a nonpaeka Ha MalumnHara!
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Deklaracija: Poreklo Kitajska. Euromaster Import Export Ltd je proizvajalec in lastnik
blagovne znamke RAIDER. Distributer in prodajalec za Slovenijo: TOPMASTER d.o.o..
SERVISER: TOPMASTER d.o.0. . Prosimo,vas, da pred uporabo v celoti preberete prilozena
navodila. Shranite potrdilo o nakupu-racun. Ra¢un skupaj z garancijskim listom je pogoj za
uveljavljanje garancije. Garancija velja na podrocju Slovenije.
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1ZJAVA GARANTA
Jaméimo, da bo izdelek v garancijskem roku brezhibno deloval, ¢e ga boste uporabljali
v skladu z njegovim namenom in priloZzenimi navodili. Obvezujemo se, da bomo na vaso
zahtevo popravili okvaro ali pomanjkljivosti na izdelku, ¢e boste to sporocili v garanci-
jskem roku. Okvaro bomo brezplaéno odpravili najkasneje v 45 dneh od dneva prijave
okvare. lzdelek, ki ga ne bomo popravili v omejenem roku, bomo na vaso zahtevo zamenjali
z novim. Za €as popravila vam bomo podaljsali garancijski rok. Garancija priéne veljati z
dnem izroéitve blaga. Garancija ne izklju¢uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti
prodajalca za napake na blagu. Garancijska doba je 12 mesecev. Rezervni deli so dobavljivi
Se 36 mesecev po preteku garancije. Posiljanje orodja in delo, se v vsakem primeru plac¢a in
bremenijo stranko. Izkljuéeno iz garancije: $kodo, nastalo zaradi slabega
vzdrzevana, malomarnosti in uporabe, ki ni v skladu splo$nimi pogoji ne priznamo.
Prosimo, upostevajte, da nase naprave niso namenjene uporabi v poslovnih, trgovskih in
industrijskih aplikacijah. Zato se garancija razveljavi, Ce se oprema uporablja v aplikacijah
poslovnih, trgovskih in industrijskih ali drugih enakovrednih dejavnosti. V nadaljevanju
se prav tako izkljuci iz nase garancije: nadomestilo za poskodbe pri prevozu in Skodo,
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“RAIDER” power tools are designed and manufactured in accordance with the regulations and standards for
compliance with all safety requirements.
Content and scope of the commercial guarantee.

WARRANTY CONDITIONS

The warranty period is:

- For domestic use (private) - 24 months.

- For professional use (for companies) - 12 months.

User is entitled to free repair service in insured warranty period if the warranty card is filled properly made with
signature and dealer’s stamp, sold the instrument signed by the client that is aware of the warranty conditions and
fiscal cash register receipt or invoice showing the date of purchase.

Repairs are accepted only cleaned machines!

Appliances should only be used appropriately and in accordance with the instructions.

To ensure safe operation is required the customer to be familiar with instructions for use of power tool safety rules
when working with it and its particular purpose. The unit requires periodic cleaning and proper maintenance.

Warranty does not cover:

- Wear of colored coating of tools;

- Parts and consumables, which are subject to wear caused by use such as: grease, oil, brushes, guides, rollers,
pads, drive belts, flexible wire shaft, bearings, seals, piston with a hammer tackers, etc.;

- Accessories and supplies such as: handles, nose, batteries, cases, chargers, drills, cutting discs, chisel knives,
chains, sandpaper, stops, polishing discs, chucks (grip, holder of the cutting tool) to cord reel itself cord for lawn
mowers, etc.;

- Fusible fuses and bulbs;

- Mechanical damage to the hull and all external components of the device, including ornamental;

- Fuses eye fuses cutting tools, rubber plates, frames, rulers, etc.;

- Cord and plug;

- Overall damage to instruments caused by natural disasters such as fires, floods, earthquakes, etc.;

The warranty is not valid in cases where:

- Inconsistent serial number of this article with a completed warranty card;

- The label is removed or completely missing one;

- Is attempting to unauthorized interference with unauthorized service base camp;

- Damage caused due to misuse (non instructions) of the device by the customer;

- Damage caused due to careless handling of the device;

- Damage to rotor or stator, consisting of the bonding between them, due to melting of insulation caused by the
continuous overload;

- Damage to rotor or stator caused by overload or impaired ventilation, expressed in the change of the collector or
windings;

- No protective disks, support panels or other components that are part of the structure of the instrument and are
intended to ensure its safe and proper operation;

- The cord of the instrument is extended or replaced by the customer;

- Damage caused by overload or lack of ventilation and insufficient lubrication of moving components;

- Wear and tear bearings or blocked due to overloading, or powder;

- Broken bearing collar;

- Breach the integrity of the teeth of gears (broken, worn);

- Broken spline or bolting;

- Failure On/Off switch or electronic control caused by dust or breakage;

- Broken gear box (head) caused by the lock mechanism;

- Occurrence of abnormal clearance between piston and cylinder as a result of overloading or dust;

- Tightening between piston and cylinder as a result of overloading or dust;

- Damaged centrifugal wheel and brake (discolored) - due to work by a blocked brake;

The deadline for a renovated adopted in electric service is within a month.

Workshops are not responsible for the instruments are not contacted by the owners one month after the statutory
period for repair!
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RAIDERME

E¢ouaia »RAIDER” éxel oxedlaoTei kal KATAOKEUAOTEl GUPQWVa pe TN Anpokparia Tng BouAyapiag oToug
KAvOVIOPOUG KaI Ta TIPOTUTTA VIO TN CUMPOPPWOTN HE OAEG TIG ATTAITACEIG AOPAAEIAG.
Mepiexdpevo Kail TTEdIo EQAPHPOYNG TNG EPTIOPIKAG £yyUNong
Eyyunon

H mepiodog eyyunong “Euromaster Import-Export ETME divel To £€dagog Tng BouAyapiag eival 24 prjveg.
XpAoTNG €xel dikaiwpa va dwpedv utmnpeaia emdidpOwang acPaliouévog TTEPIGdOU £yyunong, EpOcoV n KapTa
€yyunong cupTrAnpwOEei CwoTd PTIAYPEVO PE UTTOYPAPH Kal oppayida avTITpOowTTo, TTWANCE Tn povada, n otroia
uTTEYPAPN aTré TOV TTEAATN OTI £X€I ETTYVWOTN TWV CUVONKWYV £yyunong Kai opoAoyIKA TAUEIOKA pnxavr ammédeign
1 TIHOAGYIO avaypa@ETal N NUEPOUNVIa TNG ayopdg.
Emokeur) kai ETioTpo@ég yivovtal dekTég pévo kabapidovrar pnxavég!
Kardpynon avayvwpiletal amré eAGTTWHA £yyunon pag, €XEl wg €ENG: KATA TNV KPion pag, eipacTe eEAeUBepOI
ETTIOKEUN EAQTTWHATIKWY OPYavo f va avTikataoTaboulv pe véa, OTTwG n £yyunaon 8V avaveWVETAl.
O1 OUOKEUEG TTPETTEN VO XPNOIUOTIOIOUVTAI MOVO KATAAANAG KOl CUNPWVA PE TIG OBNYiES.
MNa va e§ao@aAioTei N ao@aing Asitoupyia gival UTTOXPEWGT TWV TTEAATWV Va ival EEOIKEIWPEVOG PE 0dNYiES yia
N XPron Twv Kavovwy ao@aAeiag 10XUG Tou epyaAgiou, 6Tav aoxoAoUvTal e autd Kal Kupiwg o okotrég Tng. H
povada atraitei TepIodIKOG KaBapIouGG Kal N WaTH CUVTHPNOT.
H eyyinon dev KaAUTITEL:
- Na @opdre XpwHaTOG TWV EPYOAEiWV
- AVTaAAOKTIKG KOl avOAWOIUa, Ta OTTOIa UTTOKEIVTAI O€ BOPEG TTOU TTPOKAAEITAl OTTO TN XPron, 6Trwg: AiTrn, Addia,
mvEéAQ, 0dnyoi, 000CTPWTNPES, Ta HACIAAPIA, Of KIVATAPIO! INAVTEG, EUKANTITO dgova oUpua, poUAedv, o@payideg,
TTOTOVI PE VA OQUPI CUPPATITIKA, KATT.
- Ageooudip kal avaAwaoIpa OTTwG: AaBEg, Tn POTN, NTTATOPIEG, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, BiOKOI KOTTNG,
opiAn paxaipia, akuaideg, yuadxapTto, oTaoelg, dioKol yia OTIABwGT, TOOK (grip, KATOX0G TOU £PYAAEIO KOTIAG) VIO
Va TPOXWYV KaAWdIO TO i610 KAAWDIO yia unXavég KOUpEUATOg YKadov, K.ATT.
- XWVEUTO a0QAAEIEG KAl AGUTTEG
- Mnxavikr BAGBN oTo KUTOG KAl OAa Ta EGWTEPIKG PEPN TNG GUOKEUNG, CUUTTEPIAQUBAVONEVWY TWV BIOKOOUNTIKWY
- Aopdaheieg paT aopaAeieg epyaleia KOTTAG, TTAGKEG ATTO KAOOUTOOUK, KOUQPWHATA, XAPOKES, KATT.
- To kaAwdio kal To Buopa
- H ouvoAikA nuia o€ TTPAgeig TTou TTPOKARBNKav atrd QUOIKEG KATAGTPOPEG OTTWG TTANUUUPES TTUPKAYIEG,, OEICHOT
K.ATT.
Améoupan atd Tnv eyyonon
“Euromaster | / E Ltd éxer To dikaiwpa va apvnBei TNV TTapoxr UTINPECIWY £yyUNong, OE TEPITITWOEIG KATA TIg
OTTOIEG:
- AouveTtig (A kevo) Tov augovta apiBud Tou dpBpou auTou Pe Pia CUPTTANPwUEVN KApTa £yydnong
- Indetifikatsionniyat va agaipeBei 10 ofpa A evieAwg Acitrel éva
- MpooTraBei va aveTiTpeT™n TTApéuBacn oTnv Tapdvoun KaTackrvwaon Baong utmpeaia
- Znuiég TTou TTPOKARBNKav Adyw Kakng XxpAong (Un odnyieg) TNG CUCKEURG aTTd Tov TIEAGTN i O€ TpiTOUG
- Znpia TTou TTPOKOAEiTal AOyw TNG OTTPOCEKTO XEIPIOUO TNG GUOKEUNG
- BAGBN oT0 oTpo@Eio j oTATN, TTOU aTToTEAEITaI AT TO d€CIPO PETAEU TOUG, Adyw TNG TAENG Twv JAVWOoNG TTou
TIPOKAAOUVTAI ATT® TN GUVEXOMEVN UTTEPYOPTWON
- BAGBn oTo oTpo@eio A OTATN TTou TTPOKAACUVTAI OTTO UTTEPPOPTWON ) BIATAPAXT AEPIOUOU, EKPPACETAI OTNV
aAayr) Tou GUAAEKTN A TTepIeAiCeIg
- Aev UTTAPXEI TTPOCTATEUTIKO dioKol, TTAAKEG OTAPIENG 1) GAAEG CUVIOTWOEG TTOU ATTOTEAOUV HEPOG TNG DOUNAG TOU
HECOU KaI £XOUV WG OTOXO va Eac@alioel TNV aopaAf Kal cwaoTh Asimoupyia Tou
- To kaAWdI0 Tou OPYAVOU ETTEKTEIVETAI F} VO AVTIKATAOTABE! aTrd TOV TTEAGTN
- Znui€g TTou TTPOKARBNKav atré utrep@opTwan A N EAAeIYn agpiopoU Kal aveTTapkn AiTTavon Twv KIVOUPEVWY
€€apTNUATWY
- PouAepdv @Bopa A ptrAokapioTei Adyw utrep@dpTWong, cuvexr Asitoupyia i o okévn
- Broken @éper kohdpo
- AapBavovtag oTracuéva oTpaToTTEd0 PWAIG UTTAOKAPEL ) GTTACHEVO KOAGPO
- NapaBiaon Tng akepaidTNTAG Twv SOVTIWV TWV GAIEUTIKWV EPYOAEiWV (OTTAONEVA, PBAPUEVA)
- Broken shponkovo A yadwv
- El.klyuch Mapd&Aeipn 1 nAekTpoviké ouoTnua eAéyxou TTou TTpokaAoUvTal aTré Tn okévn A pngn
- Broken kifwTio TaxuTATWYV (T KEPAAI) TTOU TTPOKAAEITAI aTTd TNV KAEIBAPIG UNXAVIOPO
- H epgdvion a@uaoikn amméoTacn petagu epBoAou kal KUAIVEPOU, wg aTTOTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXH
AerToupyia r) o€ okévn
- 200@Ign peTagu epBoAou kal Tou KUAIVOPOU, WG ATTOTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXH AEIToupyia 1] o€ OKOvn
- KareoTpappéva Quyokevipeg TPOXO Kal ppEVO (aTTOXPWHATIOUOG) - TTOU OQEIAETal TNV Epyaadia Katd To
OeCPEUPEVO PPEVO
H mpoBeopia yia éva avakaiviopuévo eykpibnke To NAEKTPIKG UTTNPECIa eival péoa o€ éva prva.
EpyaoTipia dev gival uretBuvol yia Ta epyaleia, alATnTa atré Toug IBIOKTATEG TOUG EVA PAVA PETA TNV VOMIUNG
TpoBeopiag yia emokeun!
AvegdptnTa atrod TNV EUTTOPIKA £yyUNnaT, 0 TWANTAG gival UTTEUBUVOG yia TNV EAAEIPN CUPPOPPWONG TWV
KATavaAwTIKWV ayabwyv ye Tn ouupaon yia TNV TTWANGn oTo TTAaiolo Tng XEX.
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